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1 Acerca de esta informacion de
uUso

1.1 Simbolos vutilizados

Instrucciones de manejo

%  Requisito para una accién correcta
Requisito general de accién

>

M Accién manual concreta

S Accién concreta en el software
»

Resultado

Otros simbolos
] Lista
@  Informacién adicional

& Referencia cruzada/enlace

| IMPORTANTE | :zsllcaaones importantes de aplicacion sin riesgo de dafos personales ni materia-
| CONSEJO | Indicaciones para facilitar el trabajo o mejorar su eficiencia

1.2 Estructura de las indicaciones de seguridad

Tipo y fuente de peligro

A ARG LAVE Explicacién adicional y posibles efectos

» Indicaciones para evitar una situacion de riesgo

En la informacién de uso pueden utilizarse las palabras de aviso siguientes:

PELIGRO identifica una situacién de riesgo que implica lesiones graves e incluso la

A PELIGRO muerte.

ADVERTENCIA identifica una situacién de riesgo que puede implicar lesiones gra-
ves e incluso la muerte.

ATENCION identifica una situacién de riesgo que puede implicar lesiones leves.

/\ ATENCION

AVISO identifica una situacion que puede implicar dafios materiales en el producto
AVi 0 en su entorno. Los avisos también pueden aparecer integrados en parrafos.
Informacion de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42 7
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Acerca de esta informacion de uso

1.3

Utilizacion de la informacion de uso
La informacién de uso tiene los objetivos siguientes:

m Informa sobre el uso correcto del software en cuestién para que el usua-
rio pueda trabajar con seguridad y conseguir siempre resultados de alta
calidad.

m Llama la atencién sobre posibles fuentes de peligro derivadas del siste-
ma.

> Lea atentamente esta informacién de uso.
> Asegurese de que todos los usuarios tengan acceso a esta informacion.

> Es imprescindible que tenga en cuenta las normas de seguridad y protec-
cioén incluidas en las instrucciones de uso de la maquina o maquinas CNC
utilizadas.

Texto de la interfaz del programa
Las cadenas de texto de la interfaz del programa que se reproducen en este docu-
mento aparecen destacadas en letra mas estrecha en negrita.

Ejemplo: El programa indica Pieza no definida.

Teclas

Las teclas para pulsar figuran entre paréntesis angulares (<>). Si se deben pulsar
varias teclas simultaneamente, todas ellas aparecen entre paréntesis angulares y
unidas por el signo "mas" (+). Observe que no debe pulsar el signo mas.
Ejemplo: Pulse la <TECLA WINDOWS + I>.

Informacion de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42
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2 Elementos de la interfaz del
programa

Dentro de las vistas y las ventanas de Dental CAM y DentalCNC, los programas se
controlan por medio de los elementos de manejo siguientes:

” Listas desplegables

) Al hacer clic sobre la flecha se abre una lista con varias opciones de seleccién. Selec-
cione en la lista la entrada que desee haciendo clic sobre ella. Si el espacio dispo-
nible no llega para mostrar todas las entradas, utilice las barras de desplazamiento
que figuran en el lateral de la lista para mostrar las entradas restantes.

Botones
Al hacer clic en un botoén se activa una funcién o se confirma un mensaje del pro-
grama.

Si hace clic en un botén con el botén derecho del ratén, se muestra una linea con
informacion sobre la funcion correspondiente.

Teclas

Al hacer clic en una tecla se activa una funcién o se confirma un mensaje del pro-
grama. A diferencia de los botones, las teclas contienen texto en vez de imagen. En
este documento, el texto figura entre corchetes ([]).

Ejemplo: Haga clic en [Continuar].

8.4

Zirconium Listas de seleccion

En una lista seleccién, haga clic sobre la entrada que desea. Al hacerlo, esta apa-
PMMA burn recerd con fondo gris. Si el espacio disponible no llega para mostrar todas las en-
Wax tradas, utilice las barras de desplazamiento que figuran en el lateral de la lista para

mostrar las entradas restantes.

C:\YourFolder DentalCAM Campos de entrada
En un campo de entrada se introducen caracteres por medio del teclado. Haga clic
en el campo e introduzca el texto.

Campos de texto
Los campos de texto solo muestran texto. En ellos no se puede introducir nada.

Campos opcionales

De entre diferentes opciones puede seleccionar una marcando el campo opcio-
nal correspondiente. Dentro de cada grupo de campos opcionales Gnicamente se
puede activar uno. Para activar un campo opcional, haga clic sobre él. El campo
opcional que estuviera hasta entonces activado en el grupo se desactiva automa-
ticamente.

E

Casillas y campos de seleccién

Con una casilla/campo de seleccion se activa o desactiva la correspondiente op-
cién de ajuste. Haga clic en una casilla/campo de selecciéon para cambiar entre
estado activado y desactivado. A diferencia de los campos opcionales, es posible
seleccionar varias casillas/campos de seleccién de forma simultanea. La imagen iz-
quierda muestra una casilla de seleccion; la derecha, un campo.

L1l
olc
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Elementos de la interfaz del programa

_ Barras de valores

Una barra de valores representa de forma gréfica la relevancia del valor correspon-
diente. Puede ajustar el valor modificando la barra de dos modos diferentes:

m Haga clic en la posicion en la que se debe encontrar el extremo de la
barra de valores. La longitud de la barra y, por tanto, el valor correspon-
diente cambian al momento.

m Mantenga pulsado el botén derecho del ratén y arrastre el extremo de la
barra hasta que se alcance el valor deseado y suelte el botén.

Ventana de selecciéon de archivos

En algunas secciones puede importar archivos a los programas. Para ello se puede
utilizar la ventana desde la que se realiza la seleccién de archivos:

A B C

FIGURA 1: VENTANA DE SELECCION DE ARCHIVOS CON AREAS MARCADAS

A: Unidad de disco C: Lista de archivos
B:  Lista de carpetas

S 1. Seleccione en la lista desplegable que incluye las unidades de disco [A]
aquella en la que se encuentra el archivo que desea importar.

- El programa actualiza la lista de carpetas [B] y muestra las que se encuen-
tran en la unidad de disco.

$ 2. Para abrir una carpeta, haga doble clic sobre el nombre en la lista [B].

- El programa muestra en la lista de archivos [C] los archivos disponibles en
la carpeta seleccionada y que se pueden importar.

10 Informacion de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42
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Elementos de la interfaz del programa

FIGURA 2:

Si la carpeta no contiene ninguin archivo importable, la lista de archivos
permanece vacia. Los archivos que se pueden importar dependen de la
funcion desde la que se haya abierto la ventana de seleccién de archivos.
Puede encontrar informacién mas detallada al respecto en las secciones
correspondientes de esta informacién de uso.

S 3. Seleccione en la lista de archivos [C] el archivo para importar.
S 4. Haga clic en este boton.
» a) Se cierra la ventana de seleccion de archivos.
b) El programa correspondiente importa el archivo seleccionado.
Linea de informacién

En la parte inferior de la ventana de programa de Dental CAM y DentalCNC se en-
cuentra la linea de informacion. En ella, los programas muestran textos de ayuda y
mensajes de caracter general.

LINEA DE INFORMACION EN LA PARTE INFERIOR DE LA VENTANA (DESTACADA EN ROJO)

Cancelacién de procesos

Para evitar explicaciones demasiado extensas, en esta informacién de uso Unica-
mente se explica la forma correcta de ejecucion y conclusion de los procesos. No
obstante, existen numerosas secciones en las que también puede cancelar un pro-
ceso que se esté ejecutando.

S Para cancelar un proceso, haga clic en este botén.

- El programa cancela el proceso que se esté ejecutando y cierra la ventana
correspondiente.

Informacion de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42 11
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3

Instalacion y actualizacion

AVISO

3.1

3.2

| IMPORTANTE |

Los programas DentalCAM y DentalCNC se instalan y actualizan conjuntamente
desde un mismo programa de instalacion.

>

>

Ejecuciéon incorrecta de tareas y danos en la maquina CNC por
uso de una versién de programa desactualizada o incompatible
Si utiliza versiones de Dental CAM y DentalCNC desactualizadas o incompati-
bles con su maquina CNC, podria darse una ejecucién incorrecta de las tareas o
danarse la maquina debido a un control erréneo.

Instale solo la Gltima version de Dental CAM y DentalCNC autorizada para
su modelo de maquina CNC.

Actualice DentalCAM y DentalCNC siempre a la Gltima versién autorizada
para su modelo de maquina CNC.

Comprobacion de los requisitos

Compruebe que su sistema cumple los requisitos siguientes:

m Sistema operativo: version de 64 bits de Windows 7, Windows Vista o
Windows 8

Espacio libre en disco duro: aprox. 500 MB
Memoria de trabajo (RAM): 2 GB

Resolucién vertical de pantalla: 800 px

Preparacion para la instalacion/actualizacion

S1.

S2.

S3.

Desactive todas las opciones para ahorro de energia del ordenador y, si se
trata de un portatil, conecte la fuente de alimentacion a la red eléctrica. Es
importante que también mantenga esta configuracién durante el funciona-
miento ya que, de lo contrario, se podria interrumpir el calculo de tareas.

Inserte el dongle en un puerto USB libre del ordenador. Los programas
DentalCAM y DentalCNC solo se pueden instalar y utilizar si se dispone de
dongle.

Tenga preparados los archivos de instalacion mas recientes. Puede solici-
tarlos a su distribuidor.

Los archivos de instalacion se suministran como archivo ZIP. Este archivo
contiene todos los datos necesarios; debe copiarlos desde el archivo com-
primido ZIP antes de proceder a la instalacién.

S 4. Abra el archivo ZIP y copie los datos a una carpeta.

S 5. Desactive el programa antivirus durante la instalacion o actualizacion. Si el
programa antivirus esta activado, podria impedir la instalacion o actualiza-
cién.

Informacion de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42 13
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Instalacion y actualizacion

3.3 Inicio de la instalaciéon o actualizaciéon

Una nueva instalacion de Dental CAM y DentalCNC en un ordenador siempre se
realiza a partir del programa de instalacién como se explica en este capitulo.

Si desea actualizar Dental CAM y DentalCNC, dispone de dos opciones:

m Desde el programa de instalacion
Esta opcion se utiliza si ha recibido una versién nueva del archivo ZIP.
Siga las instrucciones que se recogen en este capitulo.

m Desde la funcién de actualizacion

Tanto Dental CAM como DentalCNC se pueden actualizar automatica-
mente desde Internet. Se recomienda utilizar esta funcién. Mas adelan-
te se explica como utilizar esta funcién (£ pagina 19).

3.3.1 Instalaciéon/actualizacion desde el programa de
instalacion

DentalCAM und DentalCNC werden mit mehreren Applikationen geliefert. En la
tabla siguiente se muestra cudles de ellos debe instalar en una instalacién nueva o
actualizacién y como iniciar en cada caso la instalacion.

El programa de instalacion siempre se inicia manualmente. Esta es una condicién
| IMPORTANTE que se presupone en el cuadro siguiente.

Componente Inicio de la instalacién :;Necesario para insta- : ;Necesario para
f cion nueva? : actualizacion?

Controlador USB Seleccion manual en el Si No
programa de instalacion

Sistema de tiempo de Automatico mediante el Si Ocasionalmente; la
ejecucion C++ programa de instalacion actualizacion se inicia
automaticamente.

También puede instalar de nuevo componentes necesarios al realizar una actualiza-
cién en caso de que se requiera técnicamente.

S 1. Asegurese de que ha preparado la instalacion segin se explica
(&' pagina 13).

S 2. Ejecute el archivo Setup.exe en la carpeta que contiene los archivos de
instalacion.

S 3. SiWindows le pregunta si permite que Setup.exe realice cambios en su
equipo, acepte haciendo clic en [Si].

- Se abre la ventana del programa de instalacion CAM.

3.3.2 Configuracion de una instalacion nueva

S 1. Inicie el programa de instalacion de CAM.

- En la parte inferior de la ventana, el programa de instalacion muestra una
serie de idiomas.
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S2.

S3.

S4.

S 5.

Sé6.

S 8.

Marque el campo Create Desktop-Icon (Crear acceso directo en el escrito-
rio). De lo contrario, solo podrd abrir los programas desde los archivos
ejecutables contenidos en la carpeta de instalacion.

Marque el campo Install USB-Driver (Instalar controlador USB). Sin el con-
trolador USB no funcionard la conexién con la maquina CNC.

Si desea visualizar archivos STL en el ordenador y no dispone de ningin
programa para ello, marque el campo Install STL viewer (Instalar visor para
STL). El visor STL es un programa de visualizacién de archivos STL. Por lo
demads, no es necesario para trabajar con los programas.

Compruebe con el programa de visualizacién de STL, p.ej., el grosor de
pared, el diametro de taladros, etc.

Si desea cambiar la carpeta de instalacién predeterminada, indique otra
carpeta en el campo de entrada Destinationfolder (Carpeta destino).

Seleccione en la lista Language (Idioma) el idioma en que desea que se
muestre la interfaz del programa. Puede cambiar este ajuste en cual-
quier momento después de la instalacion desde Ajustes de programa
(' pagina 27, pagina 89).

Haga clic en este botén en la esquina inferior derecha de la ventana.
Se inician:

m El asistente de instalacion para el software basico de
Dental CAM/DentalCNC.

m El asistente de instalacion para el sistema de tiempo de ejecucién para
C++.

Dado que el asistente de instalacion para el sistema de tiempo de ejecu-
cién se abre en primer plano, instale primero este programa.

3.3.3 Instalacion del sistema de tiempo de ejecuciéon para C++

El sistema de tiempo de ejecucion para C++ constituye el fundamento técnico para
DentalCAM y DentalCNC. No tiene ninguna funcion visible para el usuario.

Ejecucion incorrecta de tareas por falta del sistema de tiempo de
AVISO eliecucién P P

>

*

| IMPORTANTE |

S1.

Si el sistema de tiempo de ejecucién para C++ no estd instalado por completo,
las tareas no se calcularan correctamente en DentalCAM. Esto dara lugar a una
ejecucion incorrecta de las tareas.

Instale el sistema de tiempo de ejecucién por completo antes de trabajar
con Dental CAM.

El asistente de instalacion para el sistema de tiempo de ejecucion se ha
abierto automéaticamente.

Si ya tiene instalado en el ordenador el sistema de tiempo de ejecucion
0 una versién mas actual de este, la instalacién se cancela en este punto
y se muestra un mensaje de error. En este caso se cumple ya la condicién
técnica para Dental CAM. Ignore entonces los pasos siguientes para la ins-
talacion del sistema de tiempo de ejecucién para C++.

En la primera ventana del asistente, haga clic en [Next >] (Siguiente).
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S2.

S3.

S 4.
S5.

Si en la ventana siguiente esta conforme con el acuerdo de licencia que se
muestra, marque la casilla situada al lado del texto | have read and accept
the license terms (He leido y acepto los términos del acuerdo de licencia).
Esta confirmacion es imprescindible para seguir con la instalacion.

Haga clic en [Install >] (Instalar).

El asistente de instalacion instala el sistema de tiempo de ejecucién. Sila
instalacién concluye con éxito, se muestra el mensaje Microsoft Visual C++
Redistributable has been succesfully installed (Microsoft Visual C++ Redistri-
butable se ha instalado correctamente).

Haga clic en [Finish] (Finalizar).

Si se trata de una instalacion nueva, instale ahora el software basico.

3.3.4 Instalacién del software bésico

*
s1.

S2.

| IMPORTANTE

El asistente de instalacion para el software basico se ha abierto automatica-
mente durante la instalacion.

En la primera y segunda ventanas del asistente de instalacion, haga clic en
[Next >] (Siguiente).

En la tercera ventana del asistente de instalacion, haga clic en [Finish] (Fina-
lizar).

El asistente de instalacion finaliza. A continuacién, inicie los programas de
instalacion para los componentes que ha seleccionado en el programa de
instalacion (£ a partir de la pagina 17).

Si se trata de una instalacién nueva, debe configurar ambos programas
una vez que estén instalados todos los componentes. De este modo,
DentalCNC se podra conectar a la maquina CNC una vez que esté confi-
gurado. En las secciones siguientes encontrara informacion sobre cémo se
configuran los programas:

m DentalCAM: (&' pagina 27
m DentalCNC: (&' pagina 89

3.3.5 Configuracion de la actualizacién

S1.
S2.

S3.

Marque el campo Update (Actualizar).

Solo en caso necesario, active los campos de seleccién para el acceso
directo del escritorio, el controlador USB y el programa de visualizacién de
archivos STL.

Adopte la entrada en el campo Destinationfolder (Carpeta destino). De lo
contrario, el programa de instalacion creara de nuevo todos los datos para
DentalCAM en vez de actualizar los existentes.

Haga clic en este botén en la esquina inferior derecha de la ventana.

El programa de instalacion actualiza Dental CAM y DentalCNC. A continua-
cion, inicie los programas de instalacion para los componentes que pueda
haber seleccionado de nuevo.
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3.3.6 Instalacién del programa de visualizacion de STL

* Ha seleccionado en el programa de instalacién la instalacién del programa
de visualizacién de STL. El asistente de instalacion para el programa de
visualizacion de STL se ha abierto automaticamente.

S 1. Seleccione en la lista desplegable Please select a language (Seleccione un
idioma) el idioma que desea utilizar en el asistente de instalacion y haga
clic en [OK] (Aceptar). En lo sucesivo se parte del supuesto de que ha
seleccionado Deutsch (Aleman).

@  El programa de visualizacién de STL esta disponible en alemén, coreano,
francés e inglés. Por defecto se adopta el idioma del sistema operativo.

S 2. Enlaventana siguiente haga clic en [Weiter >] (Siguiente).

S 3. Sien laventana siguiente esta conforme con el acuerdo de licencia que
se muestra, marque la casilla Ich akzeptiere das Lizenzabkommen (Acepto el
acuerdo de licencia). Esta confirmacion es imprescindible para seguir con
la instalacion.

S 4. Haga clic en [Weiter >] (Siguiente).

S 5. En caso necesario, seleccione en la ventana siguiente del asistente de insta-
lacién una carpeta de instalacion desde el campo Zielverzeichnis (Carpeta
destino).

$ 6. Haga clic en [Weiter >] (Siguiente).

S 7. En caso necesario, ajuste en la ventana siguiente el nombre de la carpeta
del menu de inicio.

S 8. Haga clic en [Installieren] (Instalar).

- El asistente de instalacion instala el programa de visualizacién de STL.

$ 9. Sidesea consultar unas instrucciones breves sobre la interfaz del programa
de visualizacién de STL, marque en la ventana siguiente la casilla Schnellre-
ferenz anzeigen (Mostrar referencia rapida). De lo contrario, desmarquela.

@  Para poder abrir las instrucciones breves necesita un programa de visualiza-
cién de PDF.

$ 10. Haga clic en [Fertig stellen] (Finalizar).

- Ha instalado correctamente el programa de visualizacion de STL.

3.3.7 Instalacion del controlador USB

* En el programa de instalacién ha seleccionado la instalacién del contro-
lador USB. El asistente de instalacion para el controlador USB "FTDI CDM
drivers" se ha abierto automaticamente.

S 1. Enlaprimera ventana del asistente, haga clic en [Extract] (Extraer).

§$ 2. Enlasegunda ventana del asistente, haga clic en [Weiter >] (Siguiente).

S 3. Enlatercera ventana del asistente, haga clic en [Fertig stellen] (Finalizar).

»  Windows integra automaticamente el controlador USB en el sistema. Al fi-
nalizar, el sistema indica que el controlador se ha instalado correctamente.
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| IMPORTANTE

Si Windows no muestra este aviso y no reconoce automaticamente el controlador
USB, debera instalarlo manualmente. De lo contrario, DentalCNC no se conectara
con la maquina CNC. Este proceso se explica en la seccion siguiente.

Instalacion manual del controlador USB

*

S1.

S2.
S3.

S 4.

S 5.

Sé6.

S7.

S 8.
S9.
S10.

El ordenador esta conectado a la maquina CNC por medio de un cable
USB. Puede dejar la maquina CNC desconectada.

Abra el panel de control de Windows. En Windows Vista y en Windows
7, el panel de control se encuentra en el menu de inicio; en Windows
8 se encuentra en el menu de configuracion al que se accede pulsando
<tecla Windows+i>.

Abra el administrador de dispositivos en el panel de control.
En la vista de arbol, seleccione el punto Otros dispositivos.

Dentro del punto Otros dispositivos, Windows muestra la entrada USB <->
cable serie. Un simbolo en amarillo con un signo de exclamacién indica que
el controlador no se ha instalado totalmente.

Haga clic con el botén derecho del ratén en la entrada Dispositivo USB <->
cable serie y seleccione en el menu contextual Actualizar software de contro-
lador.

Se abre la ventana Actualizar software de controlador.
Haga clic en Buscar software de controlador en el equipo.

En la ventana Actualizar software de controlador se muestra un campo de
entrada en el que puede introducir la ruta en la que se encuentra el con-
trolador.

Haga clic en [Examinar...].
Se abre la ventana Buscar carpeta.

Abra en la carpeta de instalacién de Dental CAM y DentalCNC la carpeta
USB y haga clic en [Aceptar].

Se cierra la ventana Buscar carpeta. El sistema introduce en el campo de la
ventana Actualizar software de controlador la carpeta que haya seleccionado.

En la ventana Actualizar software de controlador haga clic en [Siguiente].
En la ventana Seguridad de Windows haga clic en [Instalar].
En la ventana siguiente haga clic en [Cerrar].

Con ello ya ha concluido con éxito la primera instalaciéon del controlador
USB.

Ahora debe instalar el controlador USB una vez mas. Diferencias con respecto a la
primera:

m En este caso, la entrada en el administrador de dispositivos en Otros dis-
positivos se llama USB Serial Port.

m En el cuadro de didlogo Actualizar software de controlador ya figura la
carpeta correcta en el campo de entrada para la ruta donde se encuen-
tra el controlador. No haga clic en [Examinar...], sino directamente en
[Siguiente].

m Después del Ultimo paso, en el administrador de dispositivos figurara
bajo el punto Puertos (COM & LPT) la entrada USB Serial Port (COM<x>).
Para <x>, el sistema fija automaticamente un nimero de puerto.
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3.4

| IMPORTANTE

Si ya ha instalado el controlador USB esta segunda vez, habra concluido con éxito
esta parte de la instalacion.

Uso de la funcién de actualizacion

DentalCNC y DentalCAM se pueden actualizar automaticamente desde Internet.
> Para utilizar esta funcion, conecte el ordenador a Internet.

El firewall puede impedir que el programa detecte versiones recientes y que las
descargue.

> Compruebe que DentalCNC tiene acceso a Internet sin restricciones.

Actualizacion de programas desde el botén de la cabecera

Si DentalCNC esta conectado a Internet y detecta una version reciente, el progra-
ma muestra este botén en la cabecera de la ventana del programa.

S Para iniciar la actualizacién, haga clic en el botén.

» [l programa descarga la dltima versién y la instala.

Busqueda de versién actual mediante los ajustes del programa

Puede buscar si hay versiones mas recientes desde los ajustes del programa de
DentalCNC:

S 1. Enlabarra de herramientas, haga clic en el botén que se muestra a la iz-
quierday, a continuacién, en el botén derecho que encontrara en la barra
de herramientas inferior.

- Se muestra la vista de control de la maquina.
$ 2. Hagaclic en este botdn en la columna izquierda.

- DentalCNC busca si existe una versién mas reciente y lo indica en la linea
de informacion. Dependiendo de las condiciones técnicas, este proceso
puede durar varios segundos.

Si el programa no encuentra ninguna versién nueva, lo indica en la linea
de informacién.
De lo contrario, se abre una ventana nueva con informacién sobre la ver-
sién encontrada.

S 3. SiDentalCNC ha encontrado una version mas reciente y desea instalarla,
haga clic en este botdn en la ventana.

- El programa descarga la dltima version y la instala.

Consulta de las indicaciones sobre la version

Tanto DentalCNC como DentalCAM incluyen una lista de los cambios incluidos
en las diferentes versiones. Se recomienda consultar estas indicaciones sobre la
version al realizar cualquier actualizacion para estar siempre informado sobre los
cambios disponibles.

S Para consultar las indicaciones sobre la version, haga clic en este botén en
la cabecera de la ventana del programa.

- Se abre la ventana que contiene las indicaciones sobre la version. En la
columna izquierda vera las distintas versiones publicadas y, en la derecha,
los cambios incluidos en cada una.
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4.1

4.2

Copia de seguridad de los datos de programas y
tareas
Corresponde al usuario realizar las copias de seguridad de los datos de programas

y tareas.

vhf camfacture recomienda utilizar un disco externo y un programa de copias de
seguridad para realizar regularmente copias de seguridad de todo el disco duro
del ordenador. De este modo, en caso de que se produzca una pérdida de datos,
podra restaurar por completo la instalacién de los programas y sus datos de tareas.

Transferencia de los datos de las tareas a otro
ordenador

Si cambia de ordenador de mecanizado, puede transferir al ordenador nuevo los
datos de tareas de que ya dispone para poder seguir trabajando con ellos.

Para ello, debe tener a mano un disco externo (por ejemplo, memoria USB) o co-
nectar ambos ordenadores por medio de una red.
Si utiliza un disco externo:

S 1. Instale los programas en el ordenador de mecanizado nuevo
(&' pagina 13).

S 2. Abraen el ordenador de mecanizado original la carpeta de instalacion de
los programas.

S 3. Copie ala memoria externa los archivos y carpetas que se indican en la
tabla siguiente (' pagina 21).

S 4. Copie los archivos y carpetas de la memoria externa a la carpeta de ins-
talacion del ordenador de mecanizado nuevo. Sobrescriba los objetos ya
existentes. No modifique los nombres de los archivos ni de las carpetas.

Si los dos ordenadores de mecanizado estan conectados por red:

S 1. |Instale los programas en el ordenador de mecanizado nuevo
(&' pagina 13).

S 2. Abraen el ordenador de mecanizado original la carpeta de instalacién de
los programas.

S 3. Copie al ordenador de mecanizado nuevo los archivos y carpetas que se
indican en la tabla siguiente ((Z' pagina 21). Sobrescriba los objetos ya
existentes. No modifique los nombres de los archivos ni de las carpetas.

Carpetas y archivos para copiar

=
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4.3

= o Set
[  DMTpdt

D set.pdt

Aceleracion de los programas

Después de un tiempo de uso es posible que los programas se ejecuten y reaccio-
nen con cierta lentitud.

> Para acelerar los programas, ejecute regularmente los pasos siguientes:

m Elimine del archivo de piezas aquellas que ya no necesite (' pagina 42).

Si utiliza una carpeta raiz para importar archivos STL, no copie demasia-
dos archivos a dicha carpeta y elimine los que ya no necesite (informa-
cioén sobre la carpeta raiz: (2 pagina 43).
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Introduccion

5.1

| IMPORTANTE

5.2

Concepto de DentalCAM

Para realizar fresados o rectificados con la maquina CNC de la serie Impression,
debe crear primero tareas en Dental CAM. Estas tareas contienen todos los datos
necesarios como, p.ej., los objetos que se van a fresar/rectificar y su disposicion
en las piezas (piezas en bruto/bloques de rectificado). Dental CAM calcula a par-
tir de ello todos los datos necesarios para ejecutar cada tarea. A continuacion,
DentalCAM transfiere a DentalCNC los datos calculados.

DentalCNC controla la maquina CNC y ejecuta asi las tareas. Las tareas se pueden
ejecutar independientemente del momento en que se realicen los célculos.

El tipo de materiales y piezas que puede mecanizar depende de la maquina CNC
de que disponga, asi como del equipamiento adicional con que cuente. Puede
consultar informacién adicional en la documentacién de la maquina y del equipa-
miento.

DentalCAM

Creacion de tareas

Seleccion de herramientas
Importacion de archivos STL
Disposicion de objetos en piezas
Colocacion de conectores horizontales
y verticales

Administracién de piezas
Calculo de los datos de tarea

DentalCNC
Ejecucion de tareas

m Recepcion de datos de tarea

m Control automatico de la méquina
CNC

®m Mecanizado por fresado y rectificado

m Mantenimiento de la maquina

m Almacenamiento de los datos de

mecanizado

Datos de tarea
calculados

\/

Utilizacion conforme al uso previsto

> Utilice Dental CAM solo conforme al concepto (' pagina 24).

> Calcule con DentalCAM solo los datos de tareas para maquinas CNC que

estén disponibles para su seleccion en los Ajustes de programa o que el
programa pueda leer desde un dongle (' pagina 27).
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> Utilice el programa Gnicamente en un equipo totalmente compati-
ble con Windows® equipado con licencia para el sistema operativo
(&' pagina 13).

> Utilice siempre la dltima version de Dental CAM autorizada para su mo-
delo de maquina CNC y sistema operativo. Podra solicitarla al servicio de
atencién al cliente u obtenerla por medio de la funcién de actualizacién de
DentalCNC.

> Al realizar tareas, cerciorese de que los objetos pueden utilizarse en el

lugar de uso segun lo prescrito por las disposiciones locales y nacionales
del legislador u otras organizaciones autorizadas (p. €j., asociaciones espe-
cializadas, autoridades sanitarias). Compruebe, sobre todo, si el material
esta autorizado para el tipo de objeto que se desea fabricar y si el tipo de
objeto se estd fabricando de acuerdo con las disposiciones vigentes. Ni el
software de mecanizado ni la maquina CNC avisan de posibles incumpli-
mientos, sino que ejecutan las tareas tal y como usted lo haya especificado.

> Compruebe, para cada tipo de objeto y cada material, si estd permitido
fabricar el tipo de objeto y utilizar el material. Si lo creyera necesario, pida
que se lo autorice la organizacion competente (p. €j., asociaciones especia-
lizadas o autoridades sanitarias).

> Fabrique exclusivamente objetos que se incluyan entre los tipos de objeto
gue puede seleccionar al realizar la importaciéon en Dental CAM. Aunque
pueda importar/fabricar otro tipo de objetos, ni el software de mecanizado
ni la maquina CNC estan disefiados para estos objetos.

> No fabrique implantes ni piezas que queden en contacto con implantes.
Aqui se incluyen, p. ej. en los pilares de dos piezas, la pieza que alberga la
geometria de unién con el implante. En los pilares prefabricados (“prefab
abutments”) no manipule la geometria de unién y, una vez que el objeto
esta listo, controle si se ha dafiado la geometria de unién.

Cualquier otro uso se considera no conforme al uso previsto. vhf camfacture no
asume responsabilidad alguna por los posibles dafos resultantes.
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Interfaz del programa

FIGURA 3:

DentalCAM contiene una ventana para los ajustes del programa y otra para la edi-
cion de las tareas. La ediciéon completa de las tareas en DentalCAM se realiza casi
exclusivamente en esta ventana del programa. Solo para algunas funciones concre-
tas se abre una ventana propia.

Para utilizar las numerosas funciones del programa, puede ir abriendo diferentes
vistas desde los botones de la barra de herramientas que figura en la parte superior
de la ventana. Cada vista incluye elementos de manejo para un area especifica de
la edicién de tareas.

@  Desde la barra de herramientas también puede abrir la ventana de ajus-
tes del programa. Esta ventana tiene una barra de herramientas propia
(& pagina 27).

Barra de herramientas de la ventana de edicion de tareas:

IEEENR

BARRA DE HERRAMIENTAS DE LA VENTANA DE EDICION DE TAREAS

Estos botones abren las areas siguientes:

Vista del archivo de piezas

Vista para importacion de archivos STL

Vista de anidamiento

Vista para colocacién de conectores horizontales y verticales
Vista para edicion de dreas vacias

Ventana para calculo de tareas

Ventana del archivo de datos de tareas

® N O LW =

Ventana de ajustes del programa

El dltimo botén contiene una funcién no dirigida a los usuarios.
> Para abrir una vista o una ventana, haga clic en el botén correspondiente.

- El programa destaca en azul el botén correspondiente. Observe, p.ej., el
botén del archivo de piezas en la imagen superior.
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Inicio y configuracion de
DentalCAM

| IMPORTANTE |

| IMPORTANTE

Una vez instalado el programa, es recomendable que lo ajuste al entorno y a las
condiciones de trabajo particulares. Por lo general, los ajustes solo se realizan una
vez. No obstante, puede realizar modificaciones en los ajustes en cualquier mo-
mento.

Para que se apliquen los cambios realizados debera reiniciar el programa.

Asi se inicia y configura Dental CAM:

* Ha instalado el programa por completo.
S 1. Inicie DentalCAM del modo siguiente:

m Desde el acceso directo del escritorio (si esta instalado)

m Desde el archivo Dental CAM.exe de la carpeta de instalacion.

- Se abre la ventana del programa para edicion de tareas.
$ 2. Haga clic en este botén en la barra de herramientas.

- Se abre la ventana Ajustes para los ajustes del programa.

Configuracion de los ajustes generales

* Ha abierto la ventana Ajustes.
S Haga clic en este botén en la barra de herramientas.

- Se muestra la vista de ajustes generales.

Especificaciéon del idioma

S Seleccione en la lista desplegable Idioma el idioma en que desea que se
muestre la interfaz del programa.

Especificacion manual del tipo de maquina

Ejecucién incorrecta de tareas por especificacién del tipo de
mdgquina incorrecto

Si selecciona un tipo de maquina CNC incorrecto, el programa calculara mal los
datos para las tareas. Esto dard lugar a una ejecucién incorrecta de las tareas.

>  Siesposible, deje que se lea el tipo de maquina desde el dongle.

>  Siopta por seleccionarlo manualmente, asegurese de que especifica el tipo
de méaquina correcto.

Si utiliza el ordenador para tareas con diferentes maquinas CNC, especifique el tipo
de maquina que corresponda a la tarea que desea ejecutar antes de que se realice
el correspondiente calculo.
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713

Denominacién del campo de %Ajuste activado

seleccion

- Salir automaticamente tras
~un célculo

Diferenciar escalado en X,
v,z

 Una vez que DentalCAM ha
- concluido el calculo de tareas,
~ secierra.

Al crear una pieza se pueden
- indicar valores individuales para
losejesX, Yy Z.

S 1. Desmarque el campo Adoptar tipo de maquina desde el dongle.

S 2. Seleccione en la lista Tipo de maquina el tipo de maquina CNC para la que
DentalCAM debe calcular los datos de las tareas.

Realizacion de ajustes técnicos del programa
En la zona central de la ventana se encuentran ajustes que son, fundamentalmente,
de caracter técnico del programa.

S Para activar o desactivar uno de estos ajustes, haga clic en el campo corres-
pondiente.

En la tabla siguiente se explican los diferentes ajustes:

juste predeterminado /
: recomendacion

Ajuste desactivado

esactivado

ctive esta funcion si en
rincipio no va a necesitar el
rograma una vez realizado el
alculo.

 Después del calculo de tareas

- se vuelve a mostrar la interfaz
- del programa. El clculo en si
 se ejecuta siempre en sequndo
. plano.

esactivado
ctive este ajuste solo siva a :
ecanizar materiales que exijan
actores de escala diferentes.

 El factor de escala siempre es el
- mismo para todos los ejes.
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7.1.4

7.1.5

7.1.6

Activacion/desactivacion de la vista de opciones de
importacion

Si importa datos STL, Dental CAM puede ejecutar los procesos siguientes:

m Optimizacion de altura
m Budsqueda de vectores de insercidn divergentes
m Bisqueda de taladros

Los procesos se pueden ejecutar siempre o bien puede especificarlos para cada
objeto. Esta Ultima opcién le permite ahorrar tiempo de célculo ((Z' pagina 43).

> Si desea especificar para cada objeto los procesos que deben ejecutarse,
active las "opciones de importacién" marcando el campo Mostrar opciones
de importacion.

» Al usar una maquina de 5 ejes, Dental CAM muestra, ademas de las opcio-
nes de importacion, barras de valores para la activacion de los 5 ejes para
areas externas.

> Para que siempre se ejecuten los procesos indicados, desmarque el campo
Mostrar opciones de importacion.

Especificacion del estado de objetos calculados

Mediante los tres campos opcionales del area Estado obj. calculados puede especi-
ficar qué estado de mecanizado quiere que se asigne por defecto a los objetos ya
calculados.

S Marque el campo opcional que figura al lado del estado que desee aplicar:

m No mecanizar
El programa asigna a los objetos en piezas ya calculados el estado de
mecanizado "no mecanizar". Los objetos no se crean de nuevo si la ta-
rea se vuelve a ejecutar en la maquina CNC. Puede decirse que tienen
el valor de comodines.

m Mecanizar
El programa asigna a los objetos en piezas ya calculados el estado de
mecanizado "mecanizar". Los objetos se crean de nuevo si la tarea se
vuelve a ejecutar en la maquina CNC.

® Ya mecanizado

El programa asigna a los objetos en piezas ya calculados el estado de
mecanizado "ya mecanizado". Las dreas correspondientes se muestran
como areas vacias que ya no se pueden utilizar.

Para mas informacion sobre el estado de mecanizado de los objetos, con-
sulte el capitulo relativo a la colocacién de objetos (2 pagina 61).

Configuraciéon del archivo de datos de tareas

@  tilizacion del archivo de datos de tareas: ' pagina 80

Guardado de datos de material residual

En el archivo de datos de tareas, Dental CAM puede mostrar el material residual
para los objetos ya calculados. Conservar estos datos requiere una considerable
cantidad de memoria (aprox. 7—20 MB por objeto).
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Archive el guardado de los datos de material residual solo si los necesita, p.ej., de
ayuda para realizar acabados manualmente.

S Para poder ver el material residual en el archivo de datos de tareas, marque
el campo Guardar datos de material residual. Para desactivarlo, desmarque el
campo.

El cambio de este ajuste solo tiene efecto para futuras entradas en el ar-
| IMPORTANTE cambi u ! para futu
chivo.

Especificacion del periodo de memorizacion de datos de tareas

Si hay muchas entradas guardadas en el archivo de datos de tareas, el ordenador

reacciona con lentitud al abrir el archivo y ocupa mucho espacio de memoria.

S Indique en el campo de entrada Dias memorizacion datos durante cudntos
dias desea conservar guardados en el ordenador los datos de tareas cal-
culados. Una vez transcurrido el periodo especificado, los datos se borran
automaticamente.
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7.2

7.2.1

FIGURA 4:

Configuracion de los ajustes de mecanizado

En los ajustes de mecanizado puede configurar los ajustes especificos para cada
material atendiendo a los siguientes parametros:

Conectores horizontales
Conectores verticales

m Medida de ajuste
Herramientas utilizadas

Asi se configuran los ajustes de mecanizado:

S 1. Abralaventana Ajustes (' pagina 27).

$ 2. Hagaclic en este botén en la barra de herramientas.
- Se muestra la vista de los ajustes de mecanizado.

S 3. Seleccione en la lista Material que figura en la parte izquierda de la ventana
el material para el que desea realizar los ajustes.

S 4. Indique en el lado derecho los ajustes que desea asignar al material selec-
cionado (Z' del capitulo 7.2.1).

Configuracién de ajustes para conectores horizontales

S 1. Puede intervenir en el calculo de los conectores horizontales en el area
Conectores horizontales mediante las 3 barras de valores siguientes:

m Didmetro
Especifique el diametro en milimetros en el punto de unién. El punto
de unién es el punto de partida para el conector horizontal y siempre
se sitia en el borde de un objeto.

] [\ng. apert.
El angulo de apertura indica cuantos grados se abre el conector hori-
zontal desde el punto de unién hacia el material.

IZQUIERDA: PUNTOS DE UNIéN; DERECHA: ANGULOS DE APERTURA

m Reducir areas resid.
Especifique cual es el porcentaje de reduccion de los conectores hori-
zontales si tiene activado como acabado Reducir conectores horizonta-
les.
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7.2.2

|  CONSEJO |

7.2.3

| IMPORTANTE

S2.

En el drea Medida de ajuste, especifique en milimetros la medida de ajuste
para los diferentes tipos de ajuste mediante la barra de valores. Para cada
material Dental CAM muestra los tipos de ajuste correspondientes.

Las medidas de ajuste a menudo deben adaptarse al material, pues cada
material reacciona de manera diferente al mecanizado de la herramienta.
Con este ajuste amplia o estrecha los diferentes ajustes segin el material
con el fin de garantizar un mecanizado éptimo. Con ello, ya no debe tener
en cuenta las medidas de ajuste en los datos STL.

Cuanto menor sea el valor, tanto menos material se arranca y tanto mas
estrecho es el ajuste.

Cuanto mayor sea el valor, tanto mas material se arranca y tanto més ancho
es el ajuste.

Especificacion de herramientas opcionales

En el drea Herramientas opcionales puede especificar para los distintos materiales si
se deben utilizar herramientas adicionales para determinados pasos del mecaniza-

do.

®

Al activar las herramientas opcionales aumenta la calidad de mecanizado de
los objetos. No obstante, también puede suponer un aumento considerable
del tiempo de ejecucién de tareas.

Si necesita que las tareas se ejecuten rapidamente, limite el nimero de
herramientas opcionales utilizadas.

Activaciéon y desactivacion de herramientas opcionales para
materiales

S1.

S2.

Seleccione en la lista de seleccion Material el material para el que quiere
especificar las herramientas opcionales.

DentalCAM adapta las entradas en el drea Herramientas opcionales.

Active en el drea Herramientas opcionales los campos de seleccién de los
pasos y herramientas que se deben ejecutar al mecanizar el material selec-
cionado.

Especificacion del diGmetro para conectores verticales

Puede hacer que los conectores verticales discurran de forma cénica. Esto evitara
que la herramienta pueda danar el conector vertical al ejecutar la tarea.

S

Especifique en el drea Diametro conect. vertic., en el area inferior de la
ventana, el didmetro de los conectores verticales directamente en el objeto
(barra de valores D0) y en el material residual (barra de valores D1).

DO no debe ser inferior a D1. Si el valor introducido no cumple esta regla,
DentalCAM ajusta para DO el mismo valor que presenta D1.

32
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7.2.4

FIGURA 5:

Configuracion de los ajustes de grabado

Especifique en el drea Grabado STL os ajustes generales para los grabados.

@  Para mas informacion sobre los grabados: (@ capitulo 9.5, pagina 48.

S 1. Especifique mediante la barra de valores Tamaio del texto el tamafio en
milimetros de cada caracter que se va a fresar.

S 2. Especifique mediante la barra de valores Profundidad de grabado hasta qué
altura desea fresar el grabado:

m Valor negativo en profundidad de grabado: la maquina realiza el fresado
por debajo de la superficie de los objetos ("grabado hundido").

m Valor positivo en profundidad de grabado: la méaquina realiza el fresado
de modo que el texto sobresale de la superficie ("grabado en relieve").

La profundidad de grabado seleccionada solo tiene efecto sobre el tipo de
acabado: una vez realizado el fresado, debera rellenar los grabados hundi-
dos y rebajar los grabados en relieve.

IZQUIERDA: GRABADO ("V") CON PROFUNDIDAD NEGATIVA
DERECHA: EL MISMO GRABADO CON PROFUNDIDAD POSITIVA
(FIGURA A MODO DE EJEMPLO)
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7.2.5 Especificacion de optimizacion del proceso

S Especifique en la lista desplegable Optimiz. proceso si desea que las tareas
se ejecuten por herramientas o por objetos. Seleccione para ello una de las
entradas Mecanizado paralelo o Mecanizado individual.

Mecanizado paralelo

La tarea se ejecuta por herramientas. La maquina CNC mecaniza prime-
ro todos los objetos con una herramienta y cambia después a la herra-
mienta siguiente hasta que se hayan mecanizado todos los objetos con
todas las herramientas necesarias.

En el diagrama siguiente se representa este modo de trabajo tomando
como ejemplo 2 objetos y 2 herramientas:

1.? pasada: 2.? pasada:
mecanizado de todos los mecanizado de todos los
objetos con 1.7 herramienta [l objetos con 2.7 herramienta

.____-> .

.____-> .

' I Herramientas en cambiador

----- : Movimientos herramientas

FIGURA 6:

MECANIZADO PARALELO

Ventaja: el tiempo de mecanizado para la pieza se reduce al haber me-
nos cambios de herramientas.

Desventaja: no habra ninguin objeto totalmente mecanizado hasta que
haya transcurrido el total del tiempo de mecanizado.
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Mecanizado individual

La tarea se ejecuta por objetos. La maquina CNC mecaniza cada ob-
jeto por completo con todas las herramientas antes de pasar al objeto
siguiente.

En el diagrama siguiente se representa este modo de trabajo tomando
como ejemplo 2 objetos y 2 herramientas:

1.7 pasada:
mecanizado del 1.er objeto
con todas las herramientas

2.? pasada:

mecanizado del 2.° objeto
con todas las herramientas

{

P
€ - - - - —— =

. . ol

' I Herramientas en cambiador§

: Movimientos herramientas

FIGURA 7:

| IMPORTANTE

MECANIZADO INDIVIDUAL

Ventaja: puede detener la maquina CNC de vez en cuando para reali-
zar un control visual de la calidad en los objetos ya acabados.

Para realizar el control visual, no extraiga la pieza de la maquina CNC.
Si se producen cambios minimos de la posicion al volver a colocarla, la
maquina no finalizara correctamente la tarea.

Desventaja: prolongacién del tiempo de ejecucién del conjunto de la
tarea debido al cambio frecuente de herramientas.

Informacion de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42 35

Version de documento: D —03/2016



Inicio y configuracion de DentalCAM

7.2.6 Activacion de herramientas diamantadas

S Si utiliza herramientas diamantadas para el mecanizado de circén, active el
campo de control Utilizar herramientas de circon diamantadas.

Solo cuando el campo de control esta activado, DentalCNCrealiza tareas
| IMPORTANTE uand Po ¢ a activado, iz

con mecanizado de circon con herramientas diamantadas. Cuando el cam-
po de control esta desactivado, DentalCNC utiliza herramientas sin reves-
timiento de diamante.

7.2.7 Especificacion del orden de fresado

S Especifique el orden de fresado de los objetos dentro de una pieza desde
la lista desplegable Orden mecanizado:

m DirectMill optimizado
DentalCAM determina en cada pieza el orden 6ptimo de célculo y me-
canizado para los objetos que contiene.

m De izquierda a derecha
La maquina CNC comienza por el objeto del extremo izquierdo y con-
cluye por el del extremo derecho.

m De obj. peq. a grande
La méaquina CNC comienza por el objeto de menor tamano y concluye
por el mayor.

m Segun la lista

La maquina CNC mecaniza los objetos segun la lista de importacién de
arriba hacia abajo. Puede crear la lista de importacién en la vista para
importacién STL ((Z' pagina 43).

7.3 Activacion del equipamiento opcional

Su distribuidor tiene a su disposicion equipamiento opcional para la maquina CNC.
Parte de este equipamiento opcional repercute en DentalCAM, ya que, p.e€j., le
puede servir para mecanizar materiales adicionales. Para que Dental CAM tenga en
cuenta el equipamiento opcional instalado, debera activarlo primero en los ajustes.

S 1. Abra laventana Ajustes ((Z pagina 27).
S 2. Haga clic en este botén en la barra de herramientas.

- Se muestra la vista de configuracién del equipamiento opcional.

En caso de que se haya consignado equipamiento opcional para la maqui-
na conectada que sea relevante para DentalCAM, el programa mostrara
una lista con dicho equipamiento.

Es posible que las versiones mas recientes del programa contengan entra-
| CONSEJO | das adicionales.

$ 3. Marque para cada equipamiento opcional que tenga instalado el campo
de seleccién correspondiente.

S 4. Haga clic en este botén para guardar la seleccion realizada.
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7.4

Configuracion de los ajustes de transferencia de
datos

%  Haabierto la ventana Ajustes ((Z* pagina 27).
S 1. Hagaclic en este botdn en la barra de herramientas.
- Se muestra la vista para los ajustes de la transferencia de datos.

S 2. Introduzca en el campo Carpeta de archivo la carpeta en la que desea guar-
dar los datos de las diferentes tareas.

S 3. Indique en el campo Carpeta para guardar datos de fresado la carpeta en la
que desea guardar los datos de tarea calculados. DentalCNC lee desde esta
carpeta los datos para ejecutar la tarea.
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Creacion de tareas y seleccion
para el mecanizado

8.1

| IMPORTANTE

FIGURA 8:

Al principio de la edicién de tareas debe crear una pieza nueva en el archivo de
piezas o seleccionar una previamente guardada.

S 1. Hagaclic en el botén mostrado de la barra de herramientas.
S 2. Dependiendo del caso, siga los siguientes capitulos:

m Sidesea editar una pieza existente: ' capitulo 8.2, pagina 40

m Sidesea crear una pieza nueva: &' capitulo 8.1, pagina 38

Creacion de una pieza nueva

Las piezas se crean en el area Nueva pieza.

S 1. Seleccione en la lista desplegable Material el material con el que va a traba-
jar. Dependiendo de la maquina y del equipamiento opcional instalados, la
lista puede contener tanto materiales (p.ej., PMMA) como designaciones
de productos.

Si selecciona un material de bloque, este se aplicara en todos los bloques
que coloque en el portapiezas para la tarea correspondiente. Por ello, es
importante que dentro de cada tarea utilice siempre bloques del mismo
material.

SELECCION DE MATERIAL PARA PIEZA NUEVA

S 2. Sino se muestran todos los materiales que necesita, active el equipamiento
adicional instalado para su maquina (' pagina 36).

» Dental CAM muestra:

m Las medidas para el material seleccionado en las listas desplegables Me-
didas y Altura.

m Allado de la inscripcién Tipo de herramienta, el tipo de herramienta utili-
zada para la tarea (herramientas de fresado o herramientas de rectificado),

38
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S 3.

S 5.

Sé6.

S7.

S 8.

FIGURA 9:

asi como este simbolo en caso de que la tarea requiera mecanizado en
himedo.

Para bloques de rectificado, seleccione las medidas del bloque en la lista
desplegable Medidas. La lista desplegable muestra las diferentes medidas
tal como son denominadas por el respectivo fabricante en cada caso.

Para las piezas en bruto, en la lista desplegable solo figura el valor estandar
98,5 mm. Este valor no se puede modificar.

Para las piezas en bruto, seleccione una altura en la lista desplegable Altura.

En los bloques de rectificado, la altura viene determinada por el tipo de blo-
que seleccionado en la lista desplegable Medidas. Por lo tanto, no es posible
modificar el valor Altura para los bloques de rectificado.

Introduzca en el campo Escalado en qué medida debe compensar
DentalCAM la contraccién durante el sinterizado ya en el proceso de colo-
cacion de los objetos en la pieza.

Ejemplo: 1,25.

En caso necesario, introduzca un nimero de lote en el campo que lleva el
mismo nombre.

En caso necesario, introduzca una observacién sobre la tarea en el campo
Observacion. Utilice estas observaciones a modo de notas sobre la tarea.

Haga clic en este botén en la parte inferior de la columna izquierda.

DentalCAM asigna un identificador numérico univoco a la pieza y guar-
da una ficha de la pieza en el archivo de piezas. Esta figura en primera
posicion por debajo de la inscripcién Archivo de pieza. La ficha incluye una
imagen en miniatura y datos sobre la pieza.

El color de la pieza le permite saber de qué material se trata. El 6xido de cir-
conio, p. €j., se representa en blanco, mientras que el PMMA se representa
en amarillo.

OFS
| —

T T

1,000

FICHAS DE PIEZAS EN EL ARCHIVO: IZQUIERDA CON PIEZA EN BRUTO; DERECHA
CON BLOQUE DE RECTIFICADO

Datos de las fichas de piezas de arriba hacia abajo:

Identificador numérico

Material

Medidas

Altura

Nuamero de lote (si esta asignado; de lo contrario, linea en blanco)

Factor de escala

Dado que la pieza nueva se encuentra ya en el archivo, puede seleccionarla desde
ahi para el mecanizado.
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8.2

FIGURA 10:

Seleccion de una pieza desde el archivo

Para mecanizar piezas, selecciénelas primero desde el archivo de piezas. Si selec-
ciona una pieza previamente utilizada, puede colocar objetos adicionales en las
areas sin mecanizar y aprovechar asi la pieza.

£
Model plaster
nde

1.000

41
PMMA
Ronde

o |

44

nium transluce® VITA ENAMIC
18X14

120

1,000

FICHAS DE PIEZAS EN EL ARCHIVO

®

S1.

S2.

En esta vista también puede ejecutar el célculo de piezas. Dado que el cal-
culo de tareas constituye el Gltimo paso en la edicion de tareas, encontrara
la explicacién correspondiente mas adelante en esta informacién de uso
(' pagina 77).

Si la ficha de pieza que busca no se encuentra en la primera pagina del ar-
chivo, utilice las barras de desplazamiento del lateral derecho de la ventana
para consultar todo el archivo. Si el archivo es muy grande, se recomienda
utilizar la funcién de filtrado (véase mas abajo).

Para mecanizar una pieza, haga clic en este botén en la ficha correspon-
diente.

Si ha seleccionado una pieza que no contiene ningun objeto, el programa
pasa a importacion de datos STL ((Z' pagina 43).

Si ha seleccionado una pieza que contiene objetos, el programa pasa direc-
tamente a la vista de anidamiento. En esta vista puede modificar la coloca-
cién de los objetos ya existentes (' pagina 57).

Utilizacién de la funcién de filtrado en el archivo de piezas

Si en archivos voluminosos desea que Unicamente se muestren aquellas piezas que
cumplan determinados criterios, utilice la funcién de filtrado en el area Filtro. En
cuanto modifica un criterio de filtrado, Dental CAM ajusta al momento la visualiza-
cién de las fichas de piezas.

Tenga en cuenta que todos los criterios de filtrado son opcionales.

S1.

Seleccione un material en la lista Material. La entrada Todos anula el filtro.
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| IMPORTANTE

| IMPORTANTE

S2.

S3.

S 4.

S5.
Sé6.

Seleccione un tipo de pieza en la lista Tipo pieza. La entrada Todos anula el
filtro.

Seleccione una altura para la pieza en la lista Altura. La entrada Todos anula
el filtro.

Introduzca el identificador numérico de la pieza que esta buscando en el
campo ID.

Dado que no pueden existir identificadores numéricos duplicados, el filtra-
do por este criterio siempre arrojara como resultado una Unica pieza. No
obstante, Dental CAM aplica los criterios de filtrado restantes, por lo que es
posible que no se muestre la pieza. Por ello, se recomienda que anule los
criterios de filtrado restantes para que estos no impidan que se muestre la
pieza que busca.

Introduzca un nimero de lote en el campo N.° de lote.

Introduzca en el campo Observacién una cadena de caracteres que deba
aparecer en el campo de observaciones de la pieza. Esta funcién también
encuentra cadenas de caracteres dentro de palabras. No se discrimina
entre mayusculas y minusculas.

Esta funcién no realiza la basqueda en las observaciones por palabras cla-
ve, sino Unicamente por cadenas exactas de caracteres. Si introduce, p.ej.,
"puente éxido de circonio”, este texto debe aparecer exactamente asi en el
campo de observaciones de una pieza para que se muestre en el archivo,
por lo que no basta con que, p.ej., figure "puente", "éxido de circonio" u
"6xido de circonio puente" en dicho campo.
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8.3 Borrado de una pieza del archivo
Para borrar una pieza y, con ello, la tarea, haga clic sobre este botén en la

S1.
ficha correspondiente de la pieza.
e $ 2. Seabrird un cuadro de didlogo con una pregunta de confirmacién que

debera aceptar.

- DentalCAM elimina la pieza de inmediato del archivo.
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Importacion de datos STL

o

| IMPORTANTE

9.1

Para la importacién STL se dispone de una vista propia en la que puede seleccionar
los archivos y especificar todas las opciones de importacion.

Abrir la vista para la importacion de archivos STL

S 1. Seleccione en el archivo de piezas una pieza para el mecanizado.

g Si selecciona una pieza vacia, directamente se mostrara la vista para impor-
tacion de archivos STL, por lo que puede ignorar el paso siguiente.

$ 2. Hagaclic en el botén mostrado de la barra de herramientas.

- Se muestra la vista para importacion de archivos STL.

Sinopsis de la importaciéon de archivos STL

El proceso de importacion sigue este orden:

Seleccién de archivos STL

Especificar opciones de importacién para el archivo

Anadir archivo de la lista de importacion

ol

Tras la importacién de todos los archivos deseados, afadir toda la lista
de importacion a la tarea

Preparacion de archivos STL

> Cree los archivos STL en la carpeta deseada con un programa CAD para
trabajos dentales. También puede seleccionar una carpeta en la red.

Si utiliza archivos STL para pilares prefabricados, Dental CAM necesita los archivos
auxiliares de los archivos STL que contienen informacién técnica adicional.

> Antes de importar los archivos para pilares prefabricados, ajuste su progra-
ma CAD de manera que cree los archivos auxiliares necesarios.

> Copie los archivos para pilares prefabricados junto con los archivos STLy
los archivos auxiliares en su carpeta de importacion.

> Si el programa CAD crea una carpeta propia para los archivos de los pilares,
copie esta carpeta en su carpeta de importacion sin cambiar nada.

STL-Seleccidon de archivos STL

DentalCAM dispone de dos opciones para seleccionar archivos STL:

m Mediante un explorador de archivos con el que se navega hasta los archi-
vos deseados. Esta opcion ofrece flexibilidad para seleccionar los archi-
vos, aunque la seleccion de carpetas requiere cierto tiempo.

m Mediante una carpeta raiz a la que se copian todos los datos STL.
DentalCAM siempre le ofrece solo los archivos STL de la carpeta raiz se-
leccionada, por lo que puede seleccionarlos rapidamente. Aunque en
este caso se vera limitado a los archivos contenidos en esta carpeta raiz.
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FIGURA 11:
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Puede cambiar de la carpeta raiz a subcarpetas, no obstante, no puede
seleccionar carpetas de nivel superior.

La seleccién de una u otra opcién depende simplemente de cémo prefiera trabajar.
Puede cambiar entre ambas opciones en cualquier momento.

Especificacion de la carpeta raiz

Si desea importar archivos STL desde una carpeta raiz, deberd crearla primero. Pue-
de cambiar la carpeta raiz en cualquier momento.

> Para que DentalCAM abra rapidamente la carpeta raiz, limite el nimero de
archivos contenidos en dicha carpeta y elimine regularmente los archivos
que no necesite.

> No utilice en los nombres de los archivos caracteres especiales ni letras que
no sean del alfabeto latino.

> Utilice un maximo de 20 caracteres para el nombre del archivo.

Si cambia regularmente la carpeta raiz, posiblemente la opcién més rapida sea se-
leccionar los archivos mediante el explorador de archivos (£ pagina 45).

S 1. Hagaclic en el botén representado en la parte superior derecha de la
ventana.

»  Se abre la ventana de seleccion de la carpeta raiz.

VENTANA DE SELECCION DE LA CARPETA RAIZ

S 2. Sidesea cambiar de unidad de disco, seleccione la unidad en la que se
encuentran los archivos STL en la lista desplegable situada en la parte
superior izquierda.

S 3. Navegue hasta la carpeta y selecciénela.
S 4. Haga clic en el botén mostrado.
g Se cierra la ventana.

S 5. Cierre Dental CAM y reinicielo.

Seleccion de los archivos STL desde una carpeta raiz

S 1. Especifique la carpeta raiz (' capitulo 9.1.1).

S 2. Hagaclic en el botén representado en la parte superior derecha de la
ventana.

- En el area superior derecha de la ventana, el programa muestra las subcar-
petas de la carpeta raiz.

44

Informacion de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42
Version de documento: D — 03/2016



Importacion de datos STL

$ 3. Enlalista de seleccién Filtro mostrada, marque el formato de los archivos.
El programa no muestra archivos que estén en otros formatos.

S 4. Siquiere seleccionar una subcarpeta, marquela.

S 5. DentalCAM muestra los archivos de la carpeta seleccionada en la lista
detallada (2 Figura 13). En caso de que la carpeta seleccionada contenga
mas subcarpetas, apareceran en una columna aparte, a la derecha de la
columna actual.

S 6. Repita el paso S4 hasta que haya seleccionado la carpeta deseada.
S$ 7. Seleccione el archivo en la lista de archivos.

$ 8. DentalCAM muestra los datos relativos al archivo seleccionado. Véase al
respecto: (&' capitulo 9.2, pagina 46.

9.1.3 Seleccion de archivos STL mediante el explorador de
archivos

S 1. Hagaclic en el botén representado en la parte superior derecha de la
ventana.

¥ - En el area superior derecha de la ventana, el programa muestra el explo-
rador de archivos: a la izquierda se muestra la estructura de carpetas de
la unidad de disco que tiene seleccionada (por defecto, el disco duro del
ordenador) y, a la derecha, los archivos contenidos en esa carpeta.

File name
bridge
LT T

bridye_rnanyland.su
bridge_11.st

FIGURA 12: EXPLORADOR DE ARCHIVOS EN LA VISTA PARA IMPORTACION DE STL

S 2. Sidesea cambiar de unidad de disco, seleccione la unidad en la que se
encuentran los archivos STL en la lista desplegable situada en la parte
superior izquierda.

S 3. Enlalista de seleccion Filtro mostrada, marque el formato de los archivos.
El programa no muestra archivos que estén en otros formatos.

S 4. Enlalista de carpetas, haga doble clic sobre aquella que contiene el archi-
vo STL que busca.

S 5. Seleccione el archivo en la lista de archivos.
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File name Rendered/changed

bridge_3.stl 2011 -01 -27 19:09

abutment.stl 20010-12-01
crown_full_stl 20010-10-18 17:40

FIGURA 13: LISTA DE ARCHIVOS STL (CARPETA RAIZ Y EXPLORADOR DE ARCHIVOS)

» Dental CAM muestra los datos relativos al archivo seleccionado. Véase al
respecto.

9.2 Datos mostrados tras la seleccion de un archivo STL

Tan pronto como haya marcado un archivo mediante el explorador de archivos o la
carpeta raiz, Dental CAM muestra los siguientes datos:

Todos los objetos

En la esquina inferior izquierda de la ventana, Dental CAM muestra el objeto selec-
cionado en vista en planta (izquierda) y en vista lateral (derecha). Si el programa
no muestra ni una ni las dos vistas, significa que esta desactivada la vista previa
correspondiente (£ capitulo 9.3).

Objetos para pilares prefabricados

En Obijetos para pilares prefabricados, Dental CAM muestra, en el area inferior
izquierda, la denominacién del fabricante de la pieza prefabricada utilizada, asi
como el fabricante del programa CAD con el que se creé el archivo STL.

Ejemplo: WN &11.5 (3Shape)

Si Dental CAM muestra un signo de interrogacion significa que faltan los archivos
auxiliares necesarios.

> Cuando falten los archivos auxiliares, compruebe si su programa CAD esta
correctamente configurado y si ha copiado en la carpeta de importacién
todos los archivos auxiliares pertenecientes al archivo de pilares.

Objetos para piezas no prefabricadas

En Objetos para piezas no prefabricadas, Dental CAM muestra, ademds de la de-
nominacién altura Z, la altura en milimetros del objeto seleccionado. Detras del
valor, un simbolo indica si es suficiente la altura de la pieza actual:

@] m Simbolo rojo
El objeto es demasiado alto para la pieza actual.

a m Simbolo amarillo
La altura del objeto se encuentra por muy poco dentro de las medidas
de la pieza, lo que puede resultar en un mecanizado insuficiente a cau-
sa de las tolerancias de fabricacion.

] m Simbolo verde
La altura de la pieza es suficiente para el objeto.

> Cuando la altura de la pieza no es suficiente para el objeto, si trabaja con
una maquina de cinco ejes, intente influir en el dngulo de ataque median-
te la opcién de importacion “Optimizacién de altura” (' capitulo 9.10,
pagina 51).
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FIGURA 14:
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9.4

Activacion y desactivacion de la vista previa para
archivos STL
En la vista para importacion de archivos STL, Dental CAM muestra en la parte in-

ferior izquierda una vista previa del archivo seleccionado tanto en vista en planta
como lateral. Puede activar y desactivar ambas vistas previas de forma separada.

=]

VISTA PREVIA DE ARCHIVO STL: VISTA EN PLANTA (IZQUIERDA) Y VISTA LATERAL (DE-
RECHA)

Activacién/desactivacién de la vista en planta

S Haga clic en este botén.

- El programa ajusta la vista al momento. El botén cambia de color: azul
para vista previa activada y negro < para vista previa desactivada.

Activacion/desactivacion de la vista lateral

Si desactiva la vista lateral para un objeto que ha desplazado verticalmente en la
pieza, perdera este ajuste.

S Haga clic en este botén.

- El programa ajusta la vista al momento. El botén cambia de color: azul %
para vista previa activada y negro < para vista previa desactivada.

Desplazamiento vertical del objeto en la pieza

Por defecto, los objetos se colocan en la pieza en posicion centrada. Pero también
puede desplazar un objeto manualmente hasta una determinada posicién vertical
en la pieza.

* En la vista para importacién de archivos STL ha seleccionado un archivo
en cuya vista previa se muestra la vista lateral. En caso dado, active la vista
lateral (' pagina 47).

@  Si ha activado la vista lateral, pero no se muestra la correspondiente vista
previa del objeto, desactive y active la vista lateral sucesivamente hasta que
se muestre la vista previa.

S 1. Deslice hacia arriba o hacia abajo la barra de desplazamiento situada a la
derecha de la vista lateral. La linea horizontal sefala el centro de la pieza.

- La imagen de vista previa se mueve en la direccién correspondiente.
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9.5

FIGURA 16:

OBJETO DESPLAZADO HACIA ABAJO

S 2. En cuanto el objeto se encuentre en la posicion deseada, compruebe si
DentalCAM ha marcado en rojo zonas del objeto en el borde superior o
inferior. Estas areas se encuentran fuera de la pieza y no serdan mecanizadas
por la maquina CNC.

Las zonas marcadas en rojo pueden ser muy pequeias. Compruébelas con
mucha atencion.

- Ha determinado la posicion vertical del objeto en la pieza.

Adicién de un grabado

En las tareas de fresado, puede asignar a cada objeto en una pieza en bruto un tex-
to (solo letras o cifras, sin caracteres especiales) que también se fresara al ejecutar
la tarea en la maquina CNC. Esto le permite identificar claramente los diferentes
objetos para, p.ej., asignarlos a los clientes. El texto se denomina grabado.

@  Ajustes para los grabados: (7 capitulo 7.2.4, pagina 33

OBJETO FRESADO CON GRABADO "A"

S 1. Seleccione un archivo en la vista para importacién de archivos STL.

$ 2. Paraafadir un grabado al objeto seleccionado, active este boton.
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FIGURA 17:

» a) El boton se muestra en azul.
b) Si anade el objeto a la lista de importaciéon, Dental CAM le asigna una
letra correlativa en forma de grabado.

En la lista de importacion puede modificar el texto de grabado seguin desee. Tam-
bién puede introducir un texto de grabado para un objeto para que el que origi-
nariamente no hubiese activado el grabado. Consulte para ello el capitulo sobre la
lista de importacion (' pagina 54).

Colocacion de railes o placas de sinterizado

* Ha seleccionado un archivo en la vista para importacién de archivos STL.
S 1. Hagaclic en este botén.

» Se abre la ventana de colocacién de railes de sinterizado.

VENTANA PARA LA COLOCACION DE RAILES/PLACAS DE SINTERIZADO CON RAIL
DE SINTERIZADO

S 2. Parafijar un rail de sinterizado, haga clic en el bot6n de la izquierda.
Para fijar una placa de sinterizado, haga clic en el botén del centro.
Para fijar un rail de sinterizado con puntos finales unidos, haga clic en el
botén de la derecha.

- DentalCAM traza el rail o placa de sinterizado en la imagen del objeto (&
Figura 17).

S 3. En caso necesario, modifique con el ratén el rail o la placa de sinterizado.
Al hacerlo, debera mantener pulsado el botén izquierdo del ratén:

Los railes de sinterizado se trazan a lo largo del objeto.

m Para las placas de sinterizado, mueva los puntos finales hasta que el area
se corresponda con los requisitos.

m Losrailes de sinterizado con puntos finales unidos se trazan a lo largo del
objeto. Al concluir, Dental CAM une los puntos finales automaticamente.

S 4. Ajuste la altura del rail o de la placa en milimetros mediante la barra Altura.

S 5. Ajuste la anchura del rail o de la placa en milimetros mediante la barra

Anchura.
I IMPORTANTE El Yolumen del rail/placa de sinterizado debe corresponderse con el del
objeto.
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$ 6. Haga clic en este boton.

- Se cierra la ventana de colocacién de railes y placas de sinterizado.
DentalCAM adopta la seleccién marcada.

Seleccion de un tipo de objeto

Para que el programa pueda calcular correctamente el objeto, debera especificar
el tipo al que corresponde.

Los objetos deben corresponderse completamente con el tipo seleccionado. Ni la
maquina ni el software de mecanizado estan disefiados para realizar elementos
adicionales en los objetos (p. ej., roscas y similares).

> Si necesita elementos adicionales en los objetos, utilice piezas prefabri-
cadas que ya incluyan este tipo de elementos y realice solo los tipos de
objeto propiamente dichos con la maquina CNC.

S 1. Marque un archivo.

S 2. Seleccione el tipo que corresponda en la lista Tipo de objeto.

- Si se muestran las barras de valores Activacion 5 ejes areas exteriores, estas
se ajustan al valor estandar correspondiente al tipo seleccionado.

@ Las barras de valores solo se muestran si en los ajustes generales del progra-
ma esta marcada la casilla Mostrar opciones de importacion y esta editando
una tarea para una maquina de 5 ejes (' pagina 27).

Una vez importado, el tipo se muestra en forma de botén en la lista de
importacién. Para saber qué botén corresponde a cada entrada de la
lista Tipo de objeto, consulte la descripcion de la lista de importacion
(& pagina 54).

Especificacion de la calidad de mecanizado
(precision)
DentalCAM puede calcular objetos con diferentes grados de precision. Cuan-

to menor sea la calidad/precision, més rapidamente se ejecutaran el célculo en
DentalCAM y la tarea en la maquina CNC.

El ajuste de la calidad afecta a la distancia entre las pistas de fresado en las areas ex-
teriores. En cambio, DentalCAM siempre calcula los ajustes con la misma precision.

Asi se activa o desactiva esta funcion:

* Ha seleccionado un archivo en la vista para importacién de archivos STL.

S Haga clic repetidamente en el botén hasta que este muestre el nimero
de estrellas que desea aplicar. Estas representan tres niveles diferentes de
calidad:

m 1 estrella = rdpido
m 2 estrellas = estandar
m 3 estrellas = 6ptimo
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FIGURA 18:
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Determinacion de la activacién de 5 ejes de un objeto

@ Las barras de valores solo se muestran si en los ajustes generales del progra-
ma estad marcada la casilla Mostrar opciones de importacion y esta editando
una tarea para una maquina de 5 ejes (' pagina 27).

Con las dos barras de valores de Activacion 5 ejes areas exteriores puede especificar
el angulo de apertura maximo en grados de los ejes giratorios de la maquina CNC
para practicar cortes posteriores en las areas exteriores. El angulo maximo es de
15°.

La barra de valores Oclusal influye en el angulo si la direccién de mecanizado es
desde arriba hacia la pieza.

La barra de valores Cavidad influye en el angulo si la direccién de mecanizado es
desde abajo hacia la pieza.

IZQUIERDA: OCLUSAL; DERECHA: CAVIDAD

Asi se utiliza esta funcién:

* Ha seleccionado un archivo en la vista para importacion de archivos STL.
S 1. Ajuste el angulo mediante la barra de valores Oclusal.

S 2. Ajuste el angulo mediante la barra de valores Cavidad.

Especificacion de las opciones de importacion

Mediante las opciones de importacién se determina cémo DentalCAM debe pre-
parar los archivos STL en la importacion para la ejecucion de las tareas.

DentalCAM solo muestra las opciones de importacion si en los ajustes generales del
programa estd marcada la casilla Mostrar opciones de importacion( pagina 27).
Algunas de las opciones de importacion exigen ademas una maquina de 5 ejes.

S Para activar o desactivar una opcion de importacion, haga clic en el botén
correspondiente.

- El botén cambia y muestra el estado nuevo.

Normalmente, las opciones de importacién se desactivan para ahorrar tiempo de
calculo al importar. Es recomendable activar las opciones de importacién para to-
dos los objetos.
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DentalCAM ofrece las opciones de importacion siguientes (botén izquierda: op-
cién activada; bot6n derecha: opcién desactivada):

Optimizacion de altura
Todos los objetos se colocan por defecto en posicién centrada en vertical y con un
angulo de ataque de 0° en la pieza.

Si activa la optimizacién de altura, DentalCAM verifica automaticamente si el obje-
to es demasiado alto para la pieza seleccionada. En este caso, el programa intentara
colocar igualmente el objeto en la pieza modificando el angulo de ataque.

Busqueda de vectores de insercién divergentes (solo méaquinas de
5 ejes)

Si esta opcion esta activada, Dental CAM comprueba autométicamente si los vec-
tores de insercién estan alineados entre si en el objeto en paralelo o en posicién
divergente. En caso de vectores divergentes, la tarea se ejecuta en 5 ejes.

Especificacion de bisqueda de taladros en objetos (solo méaquinas
de 5 ejes)

Si esta opcidn esta activada, Dental CAM comprueba automaticamente si el objeto
presenta taladros y lo tiene en cuenta en el célculo de tareas.

Lista de importacion

La lista de importacién contiene todos los objetos importados antes de afiadirlos
ala tarea.

Adicion de un objeto a la lista de importacion

* Ha seleccionado un archivo en la vista para importacion de archivos STLy
ha determinado las opciones de importacién.

S 1. Haga clic en este botén.
- DentalCAM afade el objeto a la lista de importacion.

S 2. Compruebe si el programa muestra para la entrada nueva una marca verde
al lado de la indicacién de la altura (' pagina 53). En este caso, la altura
de la pieza es suficiente para el mecanizado del objeto. En cambio, si es de
color rojo, el objeto es demasiado alto para la pieza.

S 3. Siaparece una marca roja, desplace el objeto verticalmente
(' pagina 47). Si esto no se produce correctamente, debe utilizar el
objeto en otra tarea con una pieza de mayor altura.
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LISTA DE IMPORTACION CON DOS ENTRADAS. LA MARCA VERDE INDICA QUE LA ALTURA
ES SUFICIENTE.

Eliminacion de un objeto de la lista de importacion

Cuando se elimina un objeto de la lista de importacién, no se muestra ninguna
pregunta de confirmacion. El objeto se borra al momento.

S Haga clic en el bot6n de papelera que se muestra en la esquina superior
derecha del registro en cuestion.

- DentalCAM elimina al instante el objeto de la lista de importacion.
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9.11.3 Edicién de los textos de grabado desde la lista de
importacion

En la lista de importacion puede modificar, eliminar o afiadir textos de grabado.

FIGURA 20: CAMPOS DE TEXTO PARA MODIFICAR/ANADIR UN TEXTO DE GRABADO (MARCADO EN
ROJO)

S 1. Hagaclicen el campo de texto de la entrada que corresponda e introduzca
un texto.
Si desea eliminar el grabado para el objeto seleccionado, borre todos los
caracteres del campo de texto ((Z' Figura 20, entrada superior).

S 2. Pulse <INTRO>.

9.11.4 Modificacién posterior de las opciones de importacion

Las opciones de importacién se pueden modificar posteriormente en la lista de
importacion para los objetos que contiene. Dental CAM indica en la lista de impor-
tacion mediante botones las opciones de importacion de cada objeto:

Boton Significado

A  Calidad de mecanizado "esténdar"

Optimizacion de altura: activada

e Bisqueda de vectores de insercion divergentes: activada*

TP Busqueda de taladros: activada*
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Significado

. Dimension de la activacién de 5 ejes*
Bl Barra de valores superior: oclusal
Barra de valores inferior: cavidad

@  *Esta opcion solo se muestra si en los ajustes generales del programa est4
marcada la casilla Mostrar opciones de importacidn y esta editando una tarea
para una maquina de 5 ejes (' pagina 27).

El programa indica ademads el tipo de objeto mediante un botén:

Boton Significado

- Férula oclusal

Inlay/Onlay

Corona/puente

sz Modelo placa base

Plantilla de taladrado

 Carilla

Modificacion de las opciones de importacion
S Haga clic en el bot6n correspondiente en la lista de importacion.

- DentalCAM adapta la funcién de importacion en cuestién y el botén indica
cudl es el nuevo estado.

Informacion de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42 55
Versién de documento: D —03/2016



Importacion de datos STL

|  CONSEJO |

9.11.5
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Para mas informacion sobre las funciones de importacion, lea los capitulos corres-
pondientes de esta informacion de uso (' pagina 51 a pagina 52).

Adicion de una lista de importacién a la tarea

Para poder colocar objetos en la pieza debe afiadir los objetos a la tarea.

En cuanto haya anadido objetos a la tarea, ya no podra modificar las correspon-
dientes opciones de importacion. No obstante, si desea modificar las opciones de
un objeto anadido, debera retirarlo de la tarea e importarlo de nuevo con los ajus-
tes que desea aplicar.

*
s1.

S2.

La lista de importacién contiene los objetos que desea utilizar.
Haga clic en este botdn.

Si al menos uno de los objetos es demasiado alto para la pieza, se mostrara
un aviso.

Con objetos demasiado altos: para afiadirlos igualmente a la tarea, haga
clic en el botén de la izquierda. Para cancelar la importacion de todos los
objetos, haga clic en el botén de la derecha.

Una vez afadidos los objetos a la tarea, Dental CAM cambia al momento a
la vista para la colocacién del objeto en la pieza (vista de anidamiento).

Para afiadir mas objetos a la tarea después de una importacion, abra de nue-
vo la vista para importacién de archivos STL y repita los pasos anteriores.
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10 Vista de anidamiento: colocacion
de objetos en la pieza

Los objetos importados se colocan mediante la vista de anidamiento en la pieza de
la tarea abierta.

Un objeto se puede colocar en la pieza solo una vez por cada importacién. Si desea
| IMPORTANTE 1 Objeto se puede ¢ apiezasolo unavez p Importacion. 5i

utilizar un objeto varias veces, importe el archivo STL correspondiente tantas veces
como precise.

Acceso a la vista de anidamiento

S Para abrir la vista de anidamiento, haga clic en este botén en la barra de
0 herramientas.

» Se muestra la vista de anidamiento.

A
B
C
FIGURA 21: VISTA DE ANIDAMIENTO CON AREAS MARCADAS
A:  Informacion sobre la tarea C: Vista de pieza (con pieza en bruto)
B:  Lista de objetos importados
I CONSEJO | > Haga clic con el botén derecho del ratén en la vista de pieza para cambiar
inmediatamente a la vista para colocacion de conectores horizontales y
verticales.
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FIGURA 22:

|  CONSEJO |

FIGURA 23:

Lista de objetos importados

En el rea central del panel izquierdo se muestra una lista de los objetos importa-
dos. Los botones ya conocidos de la lista de importacién indican las opciones de
importacién aplicadas como, p.ej., la calidad de mecanizado. Sin embargo, ya no
es posible modificarlas en este punto.

abutment stl 159

PEEED
O D S S S IS

LY | | 50% (L8 [GLS

LISTA DE LOS OBJETOS IMPORTADOS CON DOS ENTRADAS

> Haga clic en los botones para ver en la linea de informacién un aviso sobre
las opciones de importacién.

> Si hace clic en el nombre de archivo de una entrada, el objeto correspon-
diente se muestra destacado en la vista de pieza. Sin embargo, no haga clic
en laimagen en miniatura del objeto que se muestra en el lateral izquierdo
de la lista, ya que de ese modo modificaria el estado de mecanizado del
objeto (' pagina 61).

Vista de pieza

En el lado derecho de la vista de anidamiento se muestra la vista de pieza que re-
produce la pieza con todos los objetos importados. Dental CAM coloca los objetos
nuevos automaticamente en el centro en la vista de pieza. Desde alli, puede des-
plazarlos a la posicién en que desee colocarlos. Para un aprovechamiento éptimo
de la superficie en las piezas en bruto y una posicién correcta de los conectores
horizontales en los bloques de rectificado, debe ademas rotar los objetos.

DOs VISTAS DE PIEZA: BLOQUE DE RECTIFICADO CON TRES OBJETOS (IZQUIERDA) Y PIEZA
EN BRUTO CON DOS OBJETOS (DERECHA)

Areas en negro en la vista de pieza

Si esta editando una tarea que ya ha sido ejecutada en la maquina, es posible que
en la vista de pieza se muestren areas en negro. Estas areas ya han sido mecaniza-
das durante una tarea previa, por lo que no se pueden utilizar. Sin embargo, puede
colocar objetos en las demds areas no utilizadas para aprovechar la pieza parcial-
mente mecanizada. Para saber como puede habilitar de nuevo las areas negras,
consulte el capitulo sobre la edicién de areas vacias (&' pagina 74).
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10.1

| IMPORTANTE |

| IMPORTANTE

Desplazamiento y rotaciéon de objetos

Los objetos en bloques de rectificado no siempre se pueden
desplazar.

Si ha ahadido manualmente un conector horizontal a un objeto en un bloque de
rectificado, ya no puede desplazar el objeto ni rotarlo del modo que se explica
mas abajo. No obstante, si podra rotarlo si desplaza el conector horizontal que ha
afadido manualmente.

@  Anadir conectores horizontales manualmente en bloques de rectificado y
desplazarlos: (£ pagina 66.

> Si desea desplazar un objeto en un bloque de rectificado con conector
horizontal manual, retire primero el conector (&' pagina 69).

Desplazamiento y rotaciéon de objetos

S 1. Asegurese de que ha abierto la vista de anidamiento y de que la tarea
abierta cuenta al menos con un objeto importado.

S 2. Para desplazar un objeto, mueva el puntero del ratén sobre él, manten-
ga pulsado el botén izquierdo del ratén y arrastre el objeto a la posicién
deseada. Suelte el botén.

Si se produce un solapamiento excesivo de los objetos o si estos sobre-
salen por el borde de la pieza, el programa marca en rojo las secciones
en cuestion. Asi mismo, se muestra un aviso de advertencia en la esquina
superior izquierda de la vista de pieza. Si no lo corrige, no se podra realizar
el célculo de la tarea.

S 3. Encaso necesario, rote los objetos a izquierda o derecha:

Mediante teclado y ratén:

m Rotacion en intervalos de 1°:
Mantenga el botén del ratén pulsado y pulse
<FLECHA ARRIBA> O <FLECHA ABAJO>.
m Rotacion en intervalos de 5°:
Mantenga el botén del ratén pulsado y pulse
<FLECHA IZQUIERDA> O <FLECHA DERECHA>.
m Rotacion en intervalos de 90°:

Mantenga el botén del ratén pulsado y pulse
<CTRL+FLECHA IZQUIERDA> O <CTRL+FLECHA DERECHA>.

Mediante ratén o una barra de desplazamiento de la pantalla tactil:

@ La barra de desplazamiento debe activarse en los ajustes de programa:
4 capitulo 7.1.3, pagina 28.

m Seleccione el objeto deseado haciendo clic en la lista de objetos impor-
tados o en la vista de pieza.

m Para rotar objetos en sentido antihorario en intervalos de 1°, desplace
hacia arriba el control deslizante de la barra de desplazamiento.

m Para rotar objetos en sentido antihorario en intervalos de 1°, desplace
hacia abajo el control deslizante de la barra de desplazamiento.
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10.2

FIGURA 24:

FIGURA 25:

CONSEJO

Particularidades en piezas en forma de bloque

Observacion de las distancias de seguridad

Al colocar objetos en bloques de rectificado debe mantener una distancia de segu-
ridad tanto a la izquierda como a la derecha de los bloques.

No esta permitido exceder las dos lineas verticales en el lateral del soporte de blo-
que. No sitie los objetos justo en el borde opuesto del bloque y deje, en su lugar,
una pequena distancia de seguridad.

DISTANCIAS DE SEGURIDAD MARCADAS

Con algunos materiales se muestran lineas adicionales que sefalizan distancias de
seguridad adicionales con respecto al borde de la pieza. Los objetos no deben
solapar estas lineas.

LiINEAS (MARCADAS EN VERDE) PARA DISTANCIAS DE SEGURIDAD ADICIONALES. EN LA
FIGURA, LOS OBJETOS NO SOLAPAN LAS LINEAS.

La ayuda de ubicacién sitda los objetos de manera 6ptima en la pieza. Este proceso
se explica en la seccion siguiente.
Utilizacién de la ayuda de colocacién

La ayuda de colocacién le permite situar los objetos en los bloques de rectificado
de forma rapida y 6ptima para la ejecucién de la tarea.
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FIGURA 26:

| IMPORTANTE

10.3

FIGURA 27:

Si activa esta ayuda, el programa sitda los objetos en una posicién 6ptima fija den-
tro de los bloques de rectificado en cuanto los desplace hacia un bloque con el ra-
tén (' Figura 26). Ya no podra desplazar objetos dentro de cada bloque de rectifi-
cado, sino Unicamente entre bloques. Los objetos se anclan a los distintos bloques.

73

OBJETO COLOCADO EN UN BLOQUE DE RECTIFICADO MEDIANTE LA AYUDA DE CO-
LOCACION

Si la ayuda de colocacion esta desactivada, puede colocar los objetos libremente
con el ratén ((Z pagina 59).

Para obtener resultados de rectificado de alta calidad, utilice la ayuda de coloca-
cién. Especialmente tras rotar los objetos, debe arrastrarlos brevemente con el ra-
tén dentro del bloque de rectificado con la ayuda de colocacién activada. El programa
colocara el objeto en una posicién éptima.

Activacion y desactivacion de la ayuda de colocacién

* Esta editando un bloque de rectificado.

S Haga clic en el bot6n con icono en forma de ancla que se muestra en la
esquina superior izquierda de la vista de pieza.

- DentalCNC conmuta entre activacion y desactivacion de la ayuda de colo-
cacion. Botén azul % ayuda de colocacién activada; botén negro < ayuda
de colocacién desactivada.

Especificacion del estado de mecanizado de los
objetos
Mediante las representaciones en miniatura de la lista de objetos importados pue-

de modificar el estado de mecanizado de los distintos objetos. El color de las minia-
turas varia en funcion del estado de mecanizado seleccionado.

abutment.stl 15.9

BERED

ESPECIFICACION DEL ESTADO DE MECANIZADO

S Haga clic repetidamente en la representacién en miniatura de un objeto
hasta que se muestre el estado de mecanizado que desea asignarle.
En la tabla siguiente se recogen los estados de mecanizado disponibles y
los colores correspondientes.

- DentalCAM cambia el color de la representacién en miniatura y del objeto
en la vista de pieza mostrando el correspondiente al estado de mecanizado
seleccionado.
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10.4

FIGURA 28:

Asignacion de colores y estado de mecanizado

ecanizar: el objeto se mecaniza en la maquina CNC.

Ya mecanizado: el objeto ya ha sido mecanizado en la
maquina CNC. No puede desplazar el objeto en la vista
de pieza.

Edicion de los textos de grabado

Puede editar los textos de grabado en la vista de anidamiento como se explica a
continuacién:

Desplazar textos existentes
Modificar textos existentes

Eliminar textos existentes

ARadir textos

Desplazamiento de textos de grabado

OBJETO CON GRABADO ("A")
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Los grabados solo se fresan si se encuentran dentro de los objetos. Si desplaza los
| IMPORTANTE grabados fuera de los objetos, se seguiran mostrando en la vista de pieza, pero no
se fresaran.

S Para desplazar un grabado, mueva el puntero del ratén sobre la imagen
correspondiente en la vista de pieza, mantenga pulsado el botén izquierdo
del ratén para seleccionar el grabado y arrastrelo a la posicién deseada.
Suelte el boton.

Modificaciéon/eliminacién de textos de grabado

S 1. Enlavista de pieza, haga doble clic sobre el texto de grabado que desea
editar.

- En la esquina superior izquierda de la vista de pieza se muestra en un cam-
po de texto el texto del grabado seleccionado (£ Figura 29).

FIGURA 29: CAMPO DE TEXTO DEL GRABADO EN LA VISTA DE PIEZA (MARCADO EN ROJO)

$ 2. Haga clic en el campo de texto e introduzca un texto.
Si desea eliminar el grabado para el objeto seleccionado, borre todos los
caracteres del campo de texto.

S 3. Pulse <INTRO>.

- DentalCAM actualiza la vista de pieza segin los cambios.

Adicion de textos de grabado

S 1. Enlavista de pieza, haga doble clic sobre el objeto al que desea afadir un
grabado.

$ 2. Haga clic en el campo de texto que se muestra en la esquina superior
izquierda de la vista de pieza e introduzca un texto (' Figura 29).

S 3. Pulse <INTRO>.

- DentalCAM actualiza la vista de pieza segin los cambios.

10.5 Eliminacion de objetos de distintas tareas

S Para eliminar un objeto de una tarea, asignele el estado “Borrado”
(&' pagina 61).

- DentalCAM elimina el objeto al momento de la vista de pieza. No obstan-
te, el objeto sigue incluido en la lista de las tareas hasta que se abra de
nuevo la tarea desde el archivo de piezas.
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11

Colocacion de conectores
horizontales y verticales

CONSEJO

©

CONSEJO

11.1

Puede aplicar los conectores horizontales y verticales después de haber colocado
los objetos en la pieza o mientras los esta colocando.

Fuerza de sujecién deficiente de los conectores horizontales
debido a una colocacién incorrecta
Si los conectores horizontales estan colocados en superficies inadecuadas (p. €j.,

superficies concavas o de grosor reducido), la fuerza de sujecion de los conecto-
res puede ser insuficiente.

»  Antes de colocar los conectores horizontales, compruebe la superficie de
los objetos a partir de los archivos STL.

»  Coloque conectores horizontales solo en posiciones aptas.

>  Enlas tareas de rectificado, rote los objetos de modo que los conectores
horizontales queden colocados solo en superficies convexas de altura
suficiente.

»  Lea la informacién adicional al respecto: @ capitulo 11.9, pagina 70.

Acceso a la vista para colocacion de conectores horizontales y
verticales

S Haga clic en este botén en la barra de herramientas.
- Se muestra la vista para colocacion de conectores horizontales y verticales.

En el lado derecho se muestra la vista de pieza con los objetos ya disponibles. En el
area central del panel izquierdo se muestran los botones para la colocacién de los
conectores horizontales y verticales.

> Haga clic con el botén derecho del ratén en la vista de pieza para cambiar
inmediatamente a la vista de anidamiento.

Diferencias entre tareas de fresado y tareas de
rectificado

Tareas de fresado

En las tareas de fresado, los conectores horizontales y verticales siempre se colocan
manualmente. Esto es aplicable tanto a las piezas en bruto como a los bloques.
DentalCAM no anade ningln conector horizontal ni vertical previamente calcula-
do al colocar los objetos.

Tareas de rectificado

En las tareas de rectificado existe siempre 1 conector horizontal por bloque que
discurre desde el portapiezas hasta el objeto (&' Figura 30).
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DentalCAM coloca automaticamente un conector horizontal de este tipo por cada
bloque. El propio programa determina el tamafo del conector horizontal a partir
del tamafo del objeto. En la vista de pieza no se muestra el conector horizontal
colocado automaticamente.

FIGURA 30: OBJETO EN BLOQUE CON CONECTOR HORIZONTAL TRAZADO (EN NEGRO)

> Para determinar en qué punto el conector esta en contacto con el objeto,
rote este. Puede realizar esto desde 2 sitios:

m Enlavista de anidamiento (' capitulo 10.1, pagina 59).

m Enlavista de colocacion de conectores horizontales y verticales colocan-
do el conector horizontal manualmente (' capitulo 11.3, pagina 66).

> Si desea modificar la altura y la posicién del conector horizontal, coléquelo
manualmente y desplacelo después en horizontal o vertical ((Z' capitulo
11.6, pagina 68 y capitulo 11.7, pagina 69).

Por lo general, no se colocan conectores verticales en las tareas de rectificado. No
obstante, Dental CAM le ofrece la opcién de hacerlo.

> Retire los conectores verticales de las tareas de rectificado si no los ne-
cesita. De lo contrario, los objetos mecanizados requeriran un complejo
acabado.

11.2 Colocaciéon de conectores horizontales para tareas de
fresado
S 1. Abralavista para la colocacion de conectores horizontales y verticales.

S 2. Seleccione el tipo de acabado para el conector horizontal que va a colocar
haciendo clic en uno de estos botones:

m Ninguno (botén izquierdo): el conector horizontal permanece sin me-
canizar tras el alisado (en blanco en la vista de pieza).

m Reducir (botén central): el conector horizontal se reduce tras el alisado
(en amarillo en la vista de pieza).

m Retirar (boton derecho): el conector horizontal se elimina tras el alisado
(en naranja en la vista de pieza).

Si no selecciona ningtn tipo de acabado, el programa asigna la opcién
predeterminada Ninguno.

» El boton seleccionado se muestra en azul.

| CONSEJO | También puede modificar el tipo de acabado después de haber colocado

un conector horizontal utilizando la tecla <CTRL> (' péagina 68). No
obstante, es recomendable definir el tipo de acabado antes de colocar un
conector horizontal con el fin de ahorrar tiempo.
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FIGURA 31:

FIGURA 32:

113

S3.
S 4.

Haga clic en este botén.

En la vista de pieza, haga clic en la posicién en el borde del objeto en el
que desea colocar el conector horizontal.

TAREAS DE FRESADO: DETERMINAR POSICION PARA CONECTOR HORIZONTAL

DentalCAM coloca en la vista de pieza el conector horizontal en la posicién
indicada.

El conector horizontal activo siempre se muestra en color azul oscuro. En
cuanto deja de estar activo, se muestra en el color correspondiente al tipo
de acabado que tiene asignado (véase el paso 1).

OBJETO CON DOS CONECTORES HORIZONTALES COLOCADOS

El conector horizontal recibe adicionalmente una entrada en la tabla del
panel izquierdo (' pagina 67).

Colocacion manual de conectores horizontales para
tareas de rectificado

En las tareas de rectificado existe siempre 1 conector horizontal por bloque que
discurre desde el portapiezas hasta el objeto ((Z Figura 30).

Esto no le permite elegir libremente la posicion de los conectores horizontales en
las tareas de rectificado. No obstante, puede colocar manualmente los conectores
horizontales en las tareas de rectificado por alguno de los motivos siguientes:

S1.
S2.

m Como método alternativo para rotar el objeto.

m Para poder determinar la altura y la posicién del conector horizontal.
Dado que en la vista de pieza no se muestra el conector horizontal apli-
cado automaticamente, debe colocar primero el conector horizontal
manualmente y después puede desplazarlo horizontal o verticalmente
(& capitulo 11.6, pagina 68 y capitulo 11.7, pagina 69).

Abra la vista para la colocacién de conectores horizontales y verticales.

En la vista de pieza, haga clic en el punto de unién deseado para el conec-

tor horizontal y mantenga pulsado el botén del ratén. El punto de union se

debe situar justo antes del borde exterior del objeto (' Figura 33, izquier-
da).
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@  Explicacion del término "punto de unién": @ Figura 35, pagina 68.

- Dental CAM muestra una vista previa del conector horizontal en la vista de
pieza (Z Figura 35, izquierda).

S 3. En caso necesario, desplace el punto de unién a lo largo del borde del
objeto hasta la posicién deseada y suelte el botén del ratén.

- DentalCAM rota el objeto de tal modo que el punto de unién del conec-
tor horizontal quede en el lateral del portapiezas y posiciona el conector
horizontal desde el punto de unién hasta el portapiezas (' Figura 33,
derecha).

Al conector horizontal se asigna ademas un registro en la tabla de conec-
tores horizontales que se muestra en el panel izquierdo (&' pagina 67).

FIGURA 33: IZQUIERDA: PUNTO DE UNION PARA CONECTOR HORIZONTAL SELECCIONADO;
DERECHA: SE HA ROTADO AUTOMATICAMENTE EL OBJETO DE MODO QUE EL
PUNTO DE UNION QUEDE EN EL LATERAL DEL PORTAPIEZAS.

11.4 Tabla con conectores horizontales

En el panel izquierdo se muestra una tabla con todos los conectores horizontales
utilizados en la tarea:

FIGURA 34: TABLA CON DOS CONECTORES HORIZONTALES COLOCADOS

La tabla contiene las columnas siguientes:

m N.°: nimero correlativo que se asigna al conector horizontal. Dental CAM
asigna este nimero automaticamente.

m Z1: coordenada de altura del punto de unién.
m Z 2: coordenada de altura del punto final.

@  Véaselaimagen correspondiente para una explicacién de los términos "pun-
to de unién" y "punto final" en este contexto (Z' Figura 35, pagina 68).
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11.5

11.6

| IMPORTANTE |

FIGURA 35:

| IMPORTANTE |

I

Modificacion del tipo de acabado de los conectores
horizontales

El tipo de acabado se debe especificar solo para las tareas de fresado.

S 1. Enlavista de pieza o en la tabla, haga clic con el botén izquierdo del raton
sobre el conector horizontal que desea modificar.

» Dental CAM destaca el conector horizontal en color azul en la vista de
pieza.

S 2. Pulse latecla <CTRL> repetidamente hasta que esté ajustado el tipo de
acabado que desea aplicar. El tipo de acabado seleccionado en cada mo-
mento se indica en el botén azul del panel izquierdo.

Desplazamiento vertical de los conectores
horizontales

Por defecto, Dental CAM coloca los conectores horizontales a una distancia minima
por encima del ecuador de un objeto. Puede desplazar el conector horizontal ver-
ticalmente si lo considera necesario. Corrija para ello la altura del punto de unién
(punto inicial del conector horizontal) o el punto final del conector. Utilice para
ello la vista lateral del panel izquierdo.

En las tareas de rectificado debe colocar primero el conector horizontal manual-
mente, ya que en la vista lateral no se muestra el conector horizontal aplicado au-
tomaticamente (' capitulo 11.3, pagina 66).

C

VISTA LATERAL: OBJETO CON CONECTOR HORIZONTAL

A: Punto de union C: Conector horizontal
B:  Punto final

Si ajusta el punto de unién y el punto final a diferentes alturas, DentalCAM sitda el
conector horizontal en posicién inclinada en la pieza.
Especificacion de la altura del punto de unién y del punto final

Si el punto de unién y el punto final van a tener diferentes alturas, modifique prime-
ro la altura del punto de unién. Al hacerlo, DentalCAM alinea el conector horizontal
en paralelo al ecuador. Si comenzase desplazando el punto final, este cambio que-
daria anulado al alinear después el conector horizontal.

S 1. Sitde el puntero del ratén sobre el punto de unién [A] en la vista lateral.

- El puntero adopta la forma que se muestra en esta imagen.
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11.7

11.8

| IMPORTANTE |

$ 2. Mantenga el botén izquierdo del raton pulsado y arrastre el punto hacia
arriba o hacia abajo.

- a) DentalCAM alinea el conector horizontal en paralelo al ecuador del
objeto.
b) La altura de todo el conector horizontal se ajusta a la altura del punto
inicial.
c) Lafila de la tabla correspondiente al conector horizontal cambia: el valor
de la columna Z1 indica ahora la altura nueva del punto inicial.

S 3. Suelte el botén del raton.

S 4. Para alinear el conector horizontal en posicién inclinada en la pieza, sitte el
puntero del ratén sobre el punto final [B] en la vista lateral.

- El puntero adopta la forma que se muestra en esta imagen.

$ 5. Mantenga el botén izquierdo del ratén pulsado y arrastre el punto hacia
arriba o hacia abajo.

- a) DentalCAM desplaza el punto final y alinea el conector horizontal co-
rrespondientemente.
b) La fila de la tabla correspondiente al conector horizontal cambia: el va-
lor de la columna Z2 indica ahora la altura nueva del punto final.

S 6. Suelte el botdn del raton.

Desplazamiento horizontal de conectores
horizontales

En las tareas de rectificado debe colocar primero el conector horizontal manual-
mente, ya que en la vista lateral no se muestra el conector horizontal aplicado au-
toméaticamente (' capitulo 11.3, pagina 66).

S 1. Enlavista de pieza, haga clic en el conector horizontal que desea despla-
zar y mantenga pulsado el botén izquierdo del ratén.

S 2. Arrastre el conector horizontal hasta la posicion deseada.

S 3. Suelte el botén del raton.

Eliminaciéon de conectores horizontales

Si elimina los conectores horizontales fijados manualmente para tareas de recti-
ficado, DentalCAM sustituye el conector horizontal eliminado por uno calculado
automaticamente. El programa no lo muestra en la vista de pieza. Existe siempre
1 conector horizontal por bloque de rectificado (£ capitulo 11.1, pagina 64).

S 1. Hagaclic en este botdn.
S 2. Enlavista de pieza, haga clic en el conector horizontal que desea eliminar.

» DentalCAM retira al momento el conector horizontal seleccionado.
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11.9

|  CONSEJO |

11.9.1

| IMPORTANTE

FIGURA 36:

Informacion importante para la colocacion de
conectores horizontales

Para una buena ejecucién de la tarea es importante que coloque correctamente los
conectores horizontales. Siga para ello las indicaciones siguientes. En un programa
adecuado, compruebe las superficies de los objetos a partir de los modelos STL.

DentalCAM se suministra con un programa de visualizacién de STL que puede uti-
lizar directamente en el ordenador donde tiene instalado Dental CAM para verificar
los archivos STL. Para mas informacién al respecto, consulte el capitulo en que se
explica cémo instalar Dental CAM (' pagina 13).

Colocacion de conectores horizontales en superficies
convexas de altura suficiente

En tareas de fresado y tareas de rectificado, debe colocar conectores horizontales
en superficies convexas que, ademds, presenten grosor de material suficiente. Esto
evitard que la fuerza de sujecién de los conectores sea insuficiente. Ademds, de lo
contrario podria ser necesario realizar reajustes manuales.

En las tareas de rectificado, la posicion de un Gnico conector por bloque de rec-
tificado ya viene determinada. Por ello, en estas tareas puede influir en la posi-
cién en la que se sitda el conector horizontal rotando el objeto (' capitulo 11.1,
pagina 64).

En la imagen siguiente, el inlay del lado izquierdo presenta un grosor de material
demasiado reducido para fijar en él un conector horizontal estable. En cambio, el
lado derecho si es adecuado para un conector horizontal.

MODELO STL DE UN INLAY CON CONECTORES HORIZONTALES TRAZADOS
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Para tener esto en cuenta, p.ej., al colocar objetos para una tarea de rectificado,
rote convenientemente el objeto en la vista de pieza. El lado en el que se colocara
el conector horizontal debe estar a la izquierda:

FIGURA 37: INLAY EN LA VISTA DE PIEZA: IZQUIERDA, ROTACION CORRECTA; DERECHA, ROTACION
INCORRECTA

También la corona siguiente presenta superficies de diferente idoneidad para co-
nectores horizontales. En laimagen siguiente, el conector horizontal esta colocado
en una superficie adecuada ligeramente convexa:

FIGURA 38: MODELO STL DE UNA CORONA: SUPERFICIE ADECUADA PARA UN CONECTOR HORIZON-
TAL
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En cambio, otra superficie cdncava de la misma corona es menos indicada para
conectores horizontales:

FIGURA 39: MODELO STL DE UNA CORONA: SUPERFICIE MENOS INDICADA PARA UN CONECTOR
HORIZONTAL

> Al rectificar un objeto de tipo carilla, rételo de tal modo que el conector
horizontal quede en contacto con la parte vestibular. La parte vestibular
presenta un grosor de material suficiente y, ademas, es convexa.

FIGURA 40: OBJETO DE TIPO CARILLA CON CONECTORES HORIZONTALES TRAZADOS: CONECTOR
HORIZONTAL IZQUIERDO EN POSICION INCORRECTA; CONECTOR DERECHO EN POSICION
VALIDA

> Tenga en cuenta las caracteristicas de la superficie en todos los objetos y
para todas las tareas.
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11.9.2

| IMPORTANTE |

Informacién adicional para tareas de fresado

En los trabajos de fresado debe tener en cuenta adicionalmente la informacién que
se recoge en la tabla siguiente para la colocaciéon de conectores horizontales en
piezas en bruto. Solo asi se podran ejecutar tareas con un resultado de alta calidad
y sin dafar la herramienta.

Correcto Incorrecto  Descripcién

Colocar los conectores horizontales a suficiente distancia

Si los conectores horizontales se colocan demasiado préximos, impedirdn la eliminacion de las virutas
por las toberas de aire, lo que a su vez puede provocar dafios en la herramienta.

Ejemplo positivo (izq.): distancia suficiente entre los conectores
Ejemplo negativo (dcha.): distancia insuficiente entre los conectores

Colocacion de conectores verticales

S 1. Haga clic en este botén.

S 2. Enlavista de pieza, haga clic en la posicién en la que desea colocar el
conector vertical.

- DentalCAM crea el conector vertical en la posicién indicada.

Eliminacion de conectores verticales

S 1. Haga clic en este botén.
S 2. Enlavista de pieza, haga clic en el conector vertical que desea eliminar.

» Dental CAM retira al momento el conector vertical seleccionado.
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12

Edicion de dreas vacias

CONSEJO

FIGURA 41:

Este paso solo es necesario si se dan las dos condiciones siguientes:

m Estd editando una tarea con objetos ya calculados.

m En el lugar de los objetos ya calculados se muestran "areas vacias".

Si, p.€j., se trata de una tarea de nueva creacién, puede ignorar este paso. En
este caso, tras colocar los conectores horizontales y verticales se inicia direc-
tamente el célculo de tareas. Consulte para ello el capitulo correspondiente
(' pagina 76).

¢Qué son las areas vacias en DentalCAM?

En ocasiones, Gnicamente se han mecanizado algunas areas de una pieza en la ma-
quina CNC. DentalCAM muestra estas areas como areas vacias en las que no se
pueden colocar objetos nuevos. De hecho, si se utiliza la misma pieza fisica, la
maquina CNC no puede crear objetos nuevos en estas posiciones.

No obstante, puede darse el caso de que desee utilizar una pieza fisica nueva para
una tarea con objetos previamente calculados, por lo que las adreas vacias que se
muestran en DentalCAM si estaran disponibles en la pieza fisica nueva. En este
caso, para poder colocar objetos en las areas vacias en Dental CAM, debera habili-
tarlas en el programa.

Acceso a la vista para edicion de areas vacias
S Haga clic en este boté6n en la barra de herramientas.

®  Se muestra la vista para edicion de édreas vacias.

En el lado derecho se muestra la vista de pieza con los objetos ya disponibles. El
programa destaca en negro las areas vacias.

PIEZA EN BRUTO CON DOS AREAS VACIAS (SENALADAS EN ROJO)
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FIGURA 42:

12.1

12.2

En el centro del panel izquierdo, Dental CAM presenta una lista de todas las areas
vacias. Cada drea vacia tiene asignado un nimero Unico y una casilla de seleccién:

[+ 1

LISTA DE AREAS VACIAS

Habilitaciéon de areas vacias

* Ha abierto la vista para edicién de areas vacias.
La pieza que se muestra presenta areas vacias bloqueadas.

S Desmarque las casillas de las dreas vacias que desee habilitar.

- Dental CAM muestra al instante las areas vacias correspondientes en la
vista de pieza y habilita estas areas en la pieza. Ya puede colocar objetos
en estas areas desde la vista de anidamiento y aprovechar asi ese espacio
(&' pagina 57).

Bloqueo de dreas vacias

* Ha abierto la vista para edicion de areas vacias.
La pieza que se muestra presenta areas vacias habilitadas.

S 1. Enel panel lateral, marque las casillas de las areas vacias que desee blo-
quear.

- DentalCAM oculta al instante en la vista de pieza las areas vacias corres-
pondientes. Si existen objetos en estas posiciones que se solapan con las
areas vacias, el programa lo indica de la forma habitual.

S 2. Enlavista de anidamiento, corrija los posibles solapamientos, ya que de lo
contrario no se podré calcular la tarea (2 pagina 57).
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13

Cdlculo de tareas

13.1

FIGURA 43:

Una vez que tenga totalmente preparada una tarea, inicie el célculo de los datos
de fresado y rectificado. DentalCAM transferira estos datos a DentalCNC para que
controle la ejecucién de la tarea en la maquina CNC.

Ademas de calcular las tareas de forma individualizada, también puede calcular
varias de forma sucesiva desde el archivo de piezas (£ pagina 77).

Calculo de tareas individuales
El célculo de las tareas individuales se inicia del modo siguiente:

m Desde la barra de herramientas

m Desde el correspondiente botén en diferentes vistas

Estas son las vistas desde las que puede iniciar el célculo:

m Vista de anidamiento (' pagina 57)

m Vista para colocacién de conectores horizontales y conectores verticales
(&' pagina 64)

m Vista para edicion de éreas vacias (' pagina 74)
En la esquina inferior izquierda de estas vistas encontrara un area que incluye el

botdn para el inicio del calculo, el tiempo de ejecucion previsto y la hora prevista
de conclusién de la tarea.

A

C
B
AREA PARA EL CALCULO DE TAREAS
A: Tiempo de ejecucion C: Boton de inicio del cdlculo

B:  Hora de conclusion de la tarea

Asi se inicia el calculo de una tarea individual:

* Esta editando una pieza en Dental CAM que incluye objetos.

S 1. Enelareaarribaindicada, haga clic en el botén de la izquierda o, en la
barra de herramientas, haga clic en el bot6n de la derecha.
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| IMPORTANTE |

| IMPORTANTE |

13.2

®  a)Silatarea no presenta ningun tipo de error, se abre la ventana Crear
tarea de mecanizado. Se muestra una vista general de la tarea que se va a
calcular.
b) Si la tarea presenta errores, p.ej., solapamiento de objetos, se mues-
tra un mensaje de error. Para mas informacion sobre los mensajes de
error al iniciar el célculo de tareas, consulte el capitulo correspondiente
(&' pagina 79).

S 2. Siquiere obtener un informe del célculo y tiene instalado Microsoft Excel,
marque en la ventana Crear tarea de mecanizado la casilla Crear informe. Al
finalizar el calculo, Dental CAM abre los datos del informe en Microsoft
Excel.

Para poder emplear esta funcién, debe tener instalado Microsoft Excel en
el ordenador en el que utiliza Dental CAM. El programa no crea ningln
archivo que, p.ej., pueda abrir en otro sistema.

$ 3. Parainiciar el célculo, haga clic en este boton.

- DentalCAM oculta la interfaz del programa e inicia el calculo de la tarea en
segundo plano. Se abre DentalCNC.

Si DentalCNC no se abre, abralo manualmente. DentalCNC controla la eje-
cucion de la tarea en la maquina CNC.

@®  Dependiendo de los ajustes del programa, al finalizar el calculo se muestra
de nuevo la interfaz del programa de DentalCAM o se cierra Dental CAM.
Puede especificar este comportamiento en los ajustes generales del progra-
ma (&' pagina 27).

Cdalculo sucesivo de varias tareas

Si tiene varias tareas preparadas en Dental CAM, puede realizar el célculo de todas
ellas de una sola vez. Utilice para ello la funciéon de célculo multitarea del archivo
de piezas:

* Ha preparado varias piezas que se encuentran en el archivo de piezas.
S 1. Para abrir el archivo de piezas, haga clic en este botén.
- Se muestra el archivo de piezas.

S 2. Segun el caso, marque en la lista Calculo multitarea situada en la parte
inferior derecha del archivo de piezas qué piezas desea ver. DentalCAM le
ofrece las opciones siguientes:

m Todos
El programa muestra todas las piezas del archivo. Tenga en cuenta
que es posible que aln se estén aplicando otros criterios de filtrado
(&' pagina 40).

m Tareas computables
El programa muestra todas las piezas que contienen objetos pendien-
tes de célculo.

m Tareas selecc.

El programa muestra solo las piezas que ya ha seleccionado para el cél-
culo (véase el paso 3).

- Dental CAM muestra las fichas de las piezas segun la seleccion realizada.
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S3.

S4.

FIGURA 44:

S5.

Sé6.

| IMPORTANTE

S7.

| IMPORTANTE |

Seleccione las tareas que desea calcular marcando este campo en las fichas
de las piezas correspondientes.

Haga clic en este botén en la parte inferior derecha del archivo de piezas.

Se abre la ventana Iniciar calculo en la que puede especificar el orden de
calculo.

Si no ha seleccionado como minimo una pieza en el paso 3, se mostrara
un mensaje de error en la linea de informacién y no se abrird la ventana.

48
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ESPECIFICACION DEL ORDEN PARA EL CALCULO MULTITAREA

En la ventana se muestran las fichas de piezas de las tareas para calcular. El
calculo se realiza desde la pieza superior hasta la inferior.

Para modificar el orden de célculo, haga clic en uno de los botones de
flecha mostrados en el lateral derecho de la ficha.

Con cada pulsacién en una de las flechas, Dental CAM va ajustando el
orden de las fichas hacia arriba o hacia abajo.

Si quiere obtener un informe del célculo y tiene instalado Microsoft Excel,
marque en la ventana Crear tarea de mecanizado la casilla Crear informe. Al
finalizar el calculo, Dental CAM abre los datos del informe en Microsoft
Excel.

Microsoft Excel debe estar instalado en el ordenador en el que utiliza
DentalCAM para poder emplear esta funcion. El programa no crea ninguiin
archivo que, p.ej., pueda abrir en otro sistema.

Para iniciar el célculo, haga clic en este botén.

DentalCAM oculta la interfaz del programa e inicia el calculo de la tarea en
segundo plano. Se abre DentalCNC.

Si DentalCNC no se abre, abralo manualmente. DentalCNC controla la eje-
cucion de la tarea en la maquina CNC.

Dependiendo de los ajustes del programa, al finalizar el calculo se muestra
de nuevo la interfaz del programa de DentalCAM o se cierra Dental CAM.
Puede especificar este comportamiento en los ajustes generales del progra-
ma (&' pagina 27).
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13.3 Mensajes de error en el calculo de tareas

Se pueden producir los mensajes de error siguientes al iniciar un calculo:

Mensaje de error  Solucién

Los objetos se superponen. e produce un solapamiento importante en- Coloque todos los objetos afectados de

e, como minimo, dos objetos de la pieza. . modo que no queden solapados en la pieza
- (' pagina 59)
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14 Utilizacion del archivo de datos
de tareas

En el archivo de datos de tareas, Dental CAM muestra los objetos ya calculados. De-
pendiendo de los ajustes del programa se dispone de dos vistas tridimensionales:
m Elarchivo STL original

m Una vista de material residual que le servira de ayuda, p.ej., para realizar
el acabado manualmente

Para que la vista de material residual esté disponible, debe activar el guardado de
datos de material residual en los ajustes del programa. En los ajustes también pue-
de especificar durante cuanto tiempo se deben guardar los objetos en el archivo de
datos de tareas (2 pagina 29).

Apertura del archivo de datos de tareas

S Haga clic en este botén en la barra de herramientas.

- Se abre la vista para el archivo de datos de tareas.

A B
FIGURA 45: VISTA PARA EL ARCHIVO DE DATOS DE TAREAS
A:  Lista con objetos calculados B:  Area para vista tridimensional

La lista del lado izquierdo muestra todos los objetos guardados en el ar-
chivo de datos de tareas. La mayoria de los datos de cada entrada se es-
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pecificaron al crear la tarea correspondiente o al importar el archivo STL
(& pagina 38 y pagina 43).

Los valores que figuran al lado de Fecha corresponden a la fecha y la hora en que se
realizé el célculo de la tarea.

Apertura de la vista tridimensional

S

Si desea que se muestre la vista tridimensional de un objeto, haga clic
sobre este boton en la entrada correspondiente.

DentalCAM calcula los datos tridimensionales y genera una vista tridimen-
sional del objeto en el drea derecha del archivo de datos de tareas.

Si ha activado el guardado de datos de material residual en la configura-
cion del archivo de datos de tareas, Dental CAM muestra mediante el color
de la superficie la diferencia entre el archivo STL y los datos de la tarea
(&' pagina 29).

Cualquier modificacion del ajuste tendra efecto siempre para futuros calcu-
los de tareas. Por ello, en el archivo puede haber objetos con y sin datos de
material residual.

FIGURA 46: IZQUIERDA: VISTA TRIDIMENSIONAL DEL ARCHIVO STL ORIGINAL
DERECHA: VISTA DE MATERIAL RESIDUAL DE UN OBJETO (AMPLIADA)

En la esquina inferior izquierda, el sistema de coordenadas indica la posicién de los
3 ejes espaciales X, Yy Z para facilitar la orientacion.

h(

X

FIGURA 47: SISTEMA DE COORDENADAS DE LA VISTA TRIDIMENSIONAL
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Determinaciéon del material residual y de divergencias

La leyenda que se muestra en la esquina superior derecha de la vista tridimensional
indica qué color de superficie corresponde a cada tipo de divergencia.

Farbe Von[mm] Bis [mm]1|

Min 0.1
0.1 02
02 03
03 04
04 Max

FIGURA 48: EXPLICACION DE DIVERGENCIAS CON AYUDA DE LA LEYENDA

También puede consultar la divergencia de un punto concreto:

dh

Haga clic con el bot6n central del ratén en un punto concreto de la vista
tridimensional.

Se abre un cuadro de dialogo en el que se muestra la divergencia y las
coordenadas del punto seleccionado.

Modificacion de la vista tridimensional

\‘/ Desplazamiento de la vista

S1.
- —>

S 2.
/ \ »

S 3.

Haga clic con el botén derecho del ratén en la vista tridimensional y man-
téngalo pulsado.

Desplace el raton en la direccién que le interesa.
La vista tridimensional se desplaza en la direccién correspondiente.

Suelte el botén del raton.

\ ‘ / Rotacién de la vista en torno a un punto en 3 dimensiones

S 1. Haga clic con el botén izquierdo del ratén sobre un punto y manténgalo
- — pulsado.
S 2. Desplace el ratén en la direccién en la que desea que rote la vista.
/ \ - Esta rota en torno al punto seleccionado en los 3 ejes.
S 3. Suelte el bot6n del ratén.
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Rotacion de la vista en torno a un punto en 2 dimensiones

S 1. Haga clic con el botén izquierdo del ratén sobre un punto y manténgalo
pulsado a la vez que también mantiene pulsada la tecla <MAYUsS>.

S 2. Rote la vista con el raton:

m En sentido antihorario: desplazar el ratén hacia arriba o hacia la izquierda.

m En sentido horario: desplazar el raton hacia abgjo o hacia la derecha.

- La vista rota en la direccion correspondiente.

S 3. Suelte el ratény la tecla <MAYUS>.

Ampliacién o reduccion de la vista
S Utilice para ello la rueda del ratén:

m Ampliar: gire la rueda hacia delante.
m Reducir: gire la rueda hacia atrds.
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Introduccion

15

Introduccion

15.1

| IMPORTANTE

15.2

Concepto de DentalCNC

DentalCNC es el programa de control de la maquina CNC. Le permite ejecutar,
entre otras, las tareas siguientes:

Recibir datos calculados de tareas desde el software CAM
m Controlar automaticamente la maquina para la ejecucién de las tareas

Controlar funciones individuales de la maquina (p.e€j., activacién/desac-
tivacion de la aspiracion)

Fresar cuerpos de calibrado y piezas de ensayo
®m Administrar el cambiador de herramientas

Archivar y restablecer datos de tareas

Las funciones de DentalCNC estén estrechamente ligadas a la maquina CNC que se
utilice. Por lo tanto, las distintas funciones disponibles dependeran de la maquina
utilizada. Solo si, p.ej., utiliza una maquina con cambiador de piezas en bruto, se
mostraran las opciones correspondientes en la interfaz del programa.

Tenga en cuenta que, por este motivo, las ilustraciones recogidas en esta docu-
mentacion no siempre se corresponderan con el equipamiento del que usted dis-
ponga. En este caso, las opciones que falten no suponen un error del software.

El tipo de materiales y piezas que puede mecanizar depende de la maquina CNC
de que disponga, asi como del equipamiento adicional con que cuente. Puede
consultar informacién adicional en la documentacién de la maquina y del equipa-
miento.

Utilizacion conforme al uso previsto

> Utilice el programa tGnicamente en un equipo totalmente compati-
ble con Windows® equipado con licencia para el sistema operativo
(& pagina 13).

> Utilice siempre la dltima version de DentalCNC autorizada para su modelo
de maquina CNC. Podra solicitarla al servicio de atencién al cliente o obte-
nerla desde la funcién interna de actualizacién de DentalCNC.

> Utilice DentalCNC dnicamente en modo usuario. Para poder utilizar el pro-
grama en modo administrador debera haber participado en una formacién
especifica de vhf camfacture.

> Al realizar tareas, cercidrese de que los objetos pueden utilizarse en el

lugar de uso segun lo prescrito por las disposiciones locales y nacionales
del legislador u otras organizaciones autorizadas (p. €j., asociaciones espe-
cializadas, autoridades sanitarias). Compruebe, sobre todo, si el material
estd autorizado para el tipo de objeto que se desea fabricar y si el tipo de
objeto se esta fabricando de acuerdo con las disposiciones vigentes. Ni el
software de mecanizado ni la maquina CNC avisan de posibles incumpli-
mientos, sino que ejecutan las tareas tal y como usted lo haya especificado.

> Compruebe, para cada tipo de objeto y cada material, si esta permitido
fabricar el tipo de objeto y utilizar el material. Si lo creyera necesario, pida
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que se lo autorice la organizacion competente (p. €]., asociaciones especia-
lizadas o autoridades sanitarias).

> Fabrique exclusivamente objetos que se incluyan entre los tipos de objeto
que puede seleccionar al realizar la importacion en Dental CAM. Aunque
pueda importar/fabricar otro tipo de objetos, ni el software de mecanizado
ni la maquina CNC estan disefiados para estos objetos.

> No fabrique implantes ni piezas que queden en contacto con implantes.
Aqui se incluyen, p. €j. en los pilares de dos piezas, la pieza que alberga la
geometria de unién con el implante. En los pilares prefabricados (“prefab
abutments”) no manipule la geometria de unién y, una vez que el objeto
estd listo, controle si se ha dafiado la geometria de unién.

Cualquier otro uso se considera no conforme al uso previsto. vhf camfacture no
asume responsabilidad alguna por los posibles dafos resultantes.
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Interfaz del programa

FIGURA 49:

DentalCNC se controla casi exclusivamente desde una Unica ventana del progra-
ma. Solo para algunas funciones concretas se abre una ventana propia.

@  Tengaen cuentatambién lasindicaciones generales sobre la interfaz del pro-
grama que afectan tanto a Dental CAM como a DentalCNC (&' pagina 9).

Barra de herramientas de DentalCNC

Para poder utilizar las numerosas funciones del programa desde una Unica ventana,
se abren diferentes vistas desde la barra de herramientas situada en la parte supe-
rior de la ventana. Cada vista incluye elementos de manejo para un area especifica.

@  Desde la barra de herramientas también puede abrir el area de ajustes. Esta
area incluye una barra de herramientas adicional por debajo de la barra de
herramientas estandar (' pagina 89).

En la imagen siguiente se muestra la barra de herramientas de la ventana de pro-
grama de DentalCNC:

BARRA DE HERRAMIENTAS DE LA VENTANA DE PROGRAMA DE DENTALCNC

Los distintos botones abren las areas siguientes (de izquierda a derecha):

Vista para ejecucién de tareas
Vista para administracién de herramientas

Vista de protocolo

Vista para los ajustes

> Para abrir una vista, haga clic en el botén correspondiente.

- El programa destaca en azul el botén correspondiente. Observe, p.ej., el
botén de protocolo en la imagen superior (2 Figura 49).
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Configuracion de DentalCNC

FIGURA 50:

17.1

| IMPORTANTE |

Una vez instalado el programa, es recomendable que lo ajuste al entorno y con-
diciones de trabajo particulares. En especial, es necesario para el funcionamiento
configurar la conexién a la maquina CNC. Por lo general, los ajustes solo se realizan
una vez. No obstante, puede realizar modificaciones en los ajustes en cualquier
momento.

S 1. Inicie DentalCNC del modo siguiente:

m Desde el acceso directo del escritorio (si esta instalado)
m Desde el archivo DentalCNC.exe de la carpeta de instalacion

- Se abre la ventana del programa con la vista para ejecucion de tareas.
$ 2. Haga clic en este boton en la barra de herramientas.

- Cambia al drea "Ajustes". Esta area dispone de una barra de herramientas
adicional por debajo de la barra de herramientas estandar:

BARRA DE HERRAMIENTAS ADICIONAL EN EL AREA "AJUSTES"

Esta barra de herramientas adicional abre las vistas siguientes (de izquier-
da a derecha):

Ajustes de programa
Disponibilidad de herramientas
Geometria de la maquina

Control de la maquina

Notificaciones por correo

Especificacion de los ajustes del programa

Cualquier cambio que realice en los ajustes no se aplicara hasta que reinicie el
programa.

S 1. Abra el drea de “Ajustes”.
$ 2. Hagaclicen el botén representado de la barra de herramientas inferior.

g Se muestra la vista para ajustes de programa.

Seleccion del idioma de la interfaz

S Seleccione en la lista desplegable Idioma el idioma en que desea que se
muestre la interfaz del programa.
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Ajustes de perfil de usuario

Los ajustes Perfil de usuario y Restablecer al perfil «<Usuario» dentro de dos inicios del
programa estan reservados para el Servicio de Atencion al Cliente.

_ Lesiones por corte y aplastamiento por movimiento de piezas
de la maquina en los perfiles "Administrador”, "Produccién" y
"Demostracion"

Si utiliza un perfil distinto del perfil estdndar Usuario, puede provocar lesiones
por corte y aplastamientos al ejecutar los comandos avanzados de la maquina.
Ademads, en estos perfiles estan desactivados algunos mecanismos de seguridad
de la maquina CNC.

»  Utilice DentalCNC dGnicamente con el perfil Usuario si no est4 autorizado
por vhf camfacture para utilizar otros perfiles.

> Sihay un perfil activo diferente a “usuario”, active el campo opcional
Usuario, cierre el programa y reinicielo.

Activacion del recordatorio de limpieza

S Para recibir una vez al dia un aviso que le recuerde que se debe efectuar la
limpieza de la maquina CNC, marque el campo Recordatorio de limpieza.

Activar mecanizado multitarea

En las maquinas que pueden mecanizar piezas en bruto es posible crear diferentes

tareas con la misma ID de pieza en una pieza en bruto sin necesidad de tener que

iniciar cada tarea por separado. Esta funcion multitarea se ejecuta en la vista para
% ejecucion de tareas mediante el simbolo representado.

@  Esta funcién no requiere cambiador de piezas en bruto. Mas informacién:
@ pagina 106.

Puede ocultar el simbolo si no necesita esta funcion.

S Para visualizar el simbolo de mecanizado multitarea, active el campo de
control Permitir mecanizado multitarea.
Desactive el campo de control para ocultar el simbolo.

@  Este ajuste no esta disponible en maquinas que no mecanizan piezas en
bruto, ni en méaquinas con un cambiador de piezas en bruto. Las maquinas
que no mecanizan piezas en bruto no pueden utilizar el mecanizado mul-
titarea. En maquinas con un cambiador de piezas en bruto, el mecanizado
multitarea siempre esta disponible ya que no se activa mediante el botén
mostrado sino mediante la imagen del cambiador de piezas en bruto (' ca-
pitulo 19, & pagina 106)

Definir directorio de datos de tarea de DentalCAM

En la configuracion estandar, Dental CAM prepara los datos de tarea calculados en
la carpeta CNCTransfer. La carpeta se encuentra en la carpeta de instalacion.

S Para especificar la carpeta desde la que se importaran automaticamente
los datos, haga clic en este botdn; se abrira una ventana en la que debera
seleccionar una carpeta.
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Especificacion del periodo de memorizaciéon de datos

S

Seleccione en la lista desplegable N.° dias almacenamiento datos durante
cuanto tiempo desea mantener guardados los datos de las tareas ya ejecu-
tadas. Mientras las tareas estén guardadas, podra restablecerlas desde el
registro para ejecutarlas de nuevo (£ pagina 131).

Transcurrido el periodo especificado, DentalCNC borra los datos automa-
ticamente. En el registro se siguen mostrando las tareas, pero ya no podra
restablecerlas.

Especificacion del nomero de puerto USB

DentalCNC se comunica con la maquina CNC por medio de conexién USB. Para
que esta conexion funcione correctamente, se debe ajustar el puerto correcto.
Puede intentar que DentalCNC determine el puerto automaticamente.

S1.

S2.

S1.

S2.

S3.

S4.

S5.

Sé6.

Asegurese de que el ordenador de mecanizado y la dongle estén correcta-
mente conectados a la maquina CNC y que la maquina CNC esté encendi-
da.

Para detectar el puerto automaticamente, haga clic en este botén.

Si el programa detecta el nimero de puerto, lo introduce en el campo N.°
de puerto.

Si DentalCNC no detecta el nimero de puerto, deberd introducirlo ma-
nualmente.

Asi se introduce manualmente el nimero de puerto:

Asegurese de que el ordenador de mecanizado y la dongle estén correcta-
mente conectados a la maquina CNC y que la maquina CNC esté encendi-
da.

Windows 10°: Haga clic con el boton derecho del ratén en el botén de
Inicio (simbolo Windows®) y seleccione el Administrador de dispositivos en
el mend contextual. Continte con el paso S5.

Windows Vista®, Windows 7° y Windows 8°: Abra el panel de control:

m Windows 7 y Windows Vista: haga clic en Panel de control en el ment de
inicio.

m Windows 8: pulse la <TECLA WINDOWS + I> Yy, a continuacién, seleccio-
ne Panel de control en el mend lateral Configuracion.

Se abre la ventana del panel de control.

Haga doble clic en la entrada Administrador de dispositivos.

Se abre la ventana Administrador de dispositivos.

En la vista de arbol, haga clic en el punto Puertos (COM & LPT)

Si este punto de unién no existe, compruebe lo siguiente:

m ;Estd la maquina correctamente instalada y encendida?

m ;Estd conectada la dongle apropiada en el ordenador de mecanizado?

m ;Esta el ordenador correctamente conectado a la maquina CNC?

Este punto contiene una entrada USB Serial Port (COM<x>), donde <x>

corresponde al nimero de puerto que busca.

En DentalCNC, introduzca en el campo N.° de puerto dicho nimero.
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§$ 7. Cierre el administrador de dispositivos y el panel de control.

Marcado de posiciéon de pieza en bruto

Si la méquina CNC marca piezas en bruto con uno o dos taladros en el borde, le
resultara mas sencillo volver a mecanizar en la misma posicion.

S Para esta funcién, marque el campo Marcar posic. pieza en bruto.

Activacion de la aspiracion al abrir la compuerta frontal

Si va a limpiar la cdmara de trabajo de la maquina CNC, deberia estar activada la
aspiracion. Para ello, puede especificar que se active la aspiraciéon cuando se abra
la compuerta frontal.

S Para esta funcién, marque el campo Activar aspirac. al abrir comp. frontal.

92 Informacion de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42

Version de documento: D —03/2016



Configuracion de Dental CNC

17.2

17.2.1

Configuracion de los tipos de herramientas

Informacion sobre los tipos de herramientas

Estructura de las denominaciones de herramientas en DentalCNC
Material | Didmetrode filo —geometria de corte| nimero de dientes' | revestimiento?~longitud

Ejemplo:  Z100-R2D-40

z Adecuada para material “6xido de circonio”
100 1,0 mm de diametro del filo

R Abreviatura de fresa de Radio frontal

2 Herramienta con 2 dientes

D Revestimiento de diamante

40 40 mm de longitud de herramienta

! consta solo en herramientas de fresado con dientes
2 consta solo para algunos revestimientos (véase abajo)

Materiales y anillos correspondientes en la herramienta

Cada tipo de herramienta esta indicado para un material diferente. Por las primeras
letras de la denominacién de la herramienta se puede saber para qué material esta
indicada.

Abreviatura %Significado

- Vitrocerdmica

Ceray plasticos (PMMA)

iz Oxido de circonio

En la propia herramienta se puede saber por el color del anillo para qué mate-
rial es adecuada.

Material Color del anillo Ejemplo en DentalCNC

Metales no nobles Rojo M060-R2-35
Oxido de circonio Verde /azul claro/azul oscuro Z200-R3-40

o0 0O
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Geometria de corte

Abreviatura Significado Geometria de corte

Revestimiento
La letra indica que la herramienta tiene uno de los siguientes revestimientos:

D — revestimiento de diamante

17.2.2 Consulta de los datos de herramientas
En la vista Disponibilidad herramientas CAM, DentalCNC muestra una lista de todas
las herramientas indicadas por vhf camfacture para su maquina CNC.
S 1. Abraeléreade “Ajustes”.
$ 2. Hagaclic en este botdn en la barra de herramientas inferior.
»  Se abre la vista Disponibilidad de herramientas CAM.
En la tabla se muestra la informacion siguiente sobre las herramientas:
m Nombre
Denominacién de la herramienta en DentalCNC.
La estructura de las denominaciones: (' pagina 93.
m D
Diametro del filo en milimetros.
m  Geometria de corte
O bien Radio frontal o Rectificado plano, segin la geo-
metria del filo.
m h
Duracién de la herramienta en horas en formato deci-
mal.
m T
Numero de identificacién univoco para el tipo de he-
rramienta.
| IMPORTANTE | La' posicion de' [a herr'am‘ienta en el cambiador de herra-
mientas también se indica con la letra T. En este caso,
sin embargo, el nimero siguiente siempre comienza
por O (p.ej., TO3).
m Lsz
Longitud del mango desde arriba hasta el anillo en mi-
limetros.
La funcién de la columna Rebajar se explica mas adelante
(&' pagina 95).
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17.2.3

FIGURA 51:

17.2.4

| IMPORTANTE

Especificaciéon de la duraciéon de las herramientas

En la vista Disponibilidad de herramientas CAM puede especificar la duracién para
cada tipo de herramienta. Esta duracion hace referencia al nGmero maximo de ho-
ras de servicio que se puede utilizar la herramienta hasta que se considere gastada.

DentalCNC memoriza las horas de servicio restantes para cada tipo de herramienta
por separado: durante el uso de una herramienta, el programa resta automatica-
mente el tiempo de uso y actualiza el valor restante mostrado. De este modo, siem-
pre podra saber cudl es la duracién actual de sus herramientas y sustituir a tiempo
aquellas que se vayan gastando.

Ademas de representar la duraciéon con nimero decimal, DentalCNC indica el valor
mediante barras. La parte verde indica el tiempo restante, y la roja, el tiempo ya
consumido.

BARRAS PARA INDICAR LA DURACION
IZQUIERDA: HERRAMIENTA NUEVA
DERECHA: HERRAMIENTA DESPUES DE VARIAS HORAS DE SERVICIO

Para que DentalCNC conozca la duracién méxima por tipo de herramienta, debera
especificarla del modo siguiente:

S 1. Abraeléreade “Ajustes”.

S 2. Abra la vista Disponibilidad herramientas CAM haciendo clic en el simbolo
representado en la barra de herramientas inferior.

S 3. Indique en la columna h la duracién méaxima correspondiente a cada tipo
de herramienta. Formato: horas en formato decimal (p.ej., 12,0 para 12
horas).

S4. Pulse <INTRO>.

Activacion del rebaje de herramientas

Es posible que haya herramientas que no encajen completamente hasta el fondo
de su posicion cuando son introducidas en el cambiador de herramientas. Si el
husillo extrae estas herramientas durante el cambio de herramienta, puede sobre-
cargarse el anillo de la herramienta.

Por esta razdn, es posible especificar en Dental CNC que el husillo empuije las herra-
mientas hasta el fondo de su posicion antes de extraerlas.

Esta funcién prolonga muy ligeramente el tiempo de un cambio de herramientas,
pero contribuye en gran medida a conservarlas en buen estado. Por lo tanto, es
recomendable activar la funcién para todas las herramientas.

Asi se activa la funcion para los tipos de herramientas por separado:
S 1. Abraeléreade “Ajustes”.

S 2. Abra la vista Disponibilidad herramientas CAM haciendo clic en el simbolo
representado en la barra de herramientas inferior.

S 3. Active el campo de seleccion de la columna Rebajar para las herramientas
que desee.
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17.2.5

FIGURA 52:

Configuracion del cambio manual de herramientas

Por lo general, la maquina CNC utiliza el cambiador de herramientas montado para
cambiar automaticamente las herramientas durante la ejecucién de tareas. Puede
que en algunos casos no desee realizar este cambio automatico para determinadas
posiciones del cambiador de herramientas, p.ej.:

m Una posicién del cambiador de herramientas estd desgastada, por lo

que ya no puede alojar herramientas de forma correcta.

m Utiliza una herramienta que no encaja en el cambiador de herramientas.

Para estos casos, debe especificar en la vista de geometria de la maquina que esta
realice un cambio de herramientas manual para las posiciones en cuestién.

*
s1.

Ha abierto el area "Ajustes".
Haga clic en este botén.

Se muestra la vista de geometria de la maquina.
En el lado derecho se muestra en el area Posic. herram. una lista con todas
las posiciones del cambiador de herramientas de la maquina CNC.

o
11 650

18,650

29406 §

LISTA DE LAS POSICIONES DEL CAMBIADOR DE HERRAMIENTAS CON LAS ENTRA-
DAS TO1 —T16

La primera columna contiene el nimero de la posiciéon antecedido de la
letra T.

En la dltima columna se indica para cada posicion si esta activado o no el
cambio manual de herramienta:

m Icono de mano en negro: cambio manual desactivado

m Icono de mano en azul: cambio manual activado

Las columnas 2 a 6 contienen datos técnicos de posicion que la maquina
CNC necesita para el cambio automatico de herramientas. Se utilizan sobre
todo en el mantenimiento de la maquina, por lo que no se explican aqui.

S 2. Haga clic en el icono de la mano en aquellas posiciones en las que desee
cambiar entre cambio manual y automatico.
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a) DentalCNC modifica el color del icono.
b) El cambio de herramientas se ejecutara al momento conforme al nuevo
ajuste.

17.3 Configuracion de las notificaciones por correo

Si desea recibir notificacion por correo electrénico de determinados tipos de suce-
sos (p.€j., fin de la ejecucion de tareas), realice los correspondientes ajustes en la
vista de notificaciones por correo.

S1.
S2.

S3.

| IMPORTANTE

S 4.

S 5.

Seé6.

Abra el drea de ajustes.
Haga clic en este botén en la barra de herramientas inferior.
Se muestra la vista Notificaciones por correo.

Active en el area Notificacion por correo de sucesos los campos correspon-
dientes a los sucesos de los que desea recibir notificacion:

m Interrupcion del servicio / averia en la maquina
El servicio se interrumpe en caso de que un parametro no presente un va-
lor valido (p.ej., insuficiente aire comprimido de entrada). Se detiene
la ejecucion de tareas, pero, por lo general, se puede proseguir una vez
solucionado el fallo.
El control interno detecta cualquier averia que se produzca en la ma-
quina si se trata de una incidencia critica. En este caso se debe consultar
al servicio de atencién al cliente.
Para mas informacion sobre la interrupcion del servicio y sobre averias
en la maquina, consulte las instrucciones de uso de la maquina CNC.

m Fin de tarea
Ha finalizado la ejecucion de tareas.

Para poder asignar correos electrénicos a una maquina, introduzca en el
campo de entrada Denominacién maquina la denominacién que desee para
la maquina conectada

Introduzca en el campo Correo electrénico del destinatario el correo electré-
nico de la persona a la que se debe informar de los sucesos seleccionados.

Introduzca la direccién del servidor SMTP para el envio de correos electré-
nicos en el campo de entrada Servidor de correo saliente (SMTP).

Ejemplo: smtp.example.com

S7.

S 8.

S9.

Introduzca el puerto por el que el servidor SMTP recibe los datos de correo
electrénico en el campo de entrada Puerto de servidor. El puerto estandar
de SMTP es el 25. Los servidores nuevos pueden utilizar el 587 en su lugar

(Opcional) Compruebe que el envio de correo electrénico funciona co-
rrectamente haciendo clic en el botén Test (Prueba).

DentalCNC envia un correo electrénico de prueba a la direccién espe-
cificada. Si, tras unos segundos, el programa le indica en una ventana
separada que no ha podido establecer conexién con el servidor, significa
que la configuracion del sistema o de la red no permite el envio de correos
electrénicos.

Abra la cuenta de correo correspondiente.

Si ha recibido el correo de prueba, significa que el envio de notificaciones
por correo electrénico funciona correctamente. De lo contrario, la configu-
racion del sistema o de la red no permite el envio de correos electrénicos
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17.4

| IMPORTANTE

17.4.1

(siempre y cuando no se trate de un problema de su servidor de correo
electrénico).

Habilitacion del equipamiento opcional
Para algunas tareas necesita equipamiento opcional que debe habilitar en
DentalCNC para su maquina.

Si quiere ejecutar una tarea y el equipamiento adicional necesario no esté habilita-
do, el programa le solicita que introduzca el cédigo de habilitacion en una ventana.

Alternativamente, puede introducir los cédigos de habilitacion en la vista para la
geometria de la maquina. En ella también puede desactivar la habilitacion.

Para el médulo de rectificado en hiimedo hay un tercer método preferencial (' ca-
pitulo 17.4.4).

Para todos los métodos es vélido lo siguiente:

m La habilitacién solo es necesaria una vez por cada equipamiento adicio-
nal y es valida para todas las tareas. Después de la habilitacion también
puede ejecutar tareas que fueron calculadas antes de la habilitacion.

m Para la habilitacién debe haber conexion entre DentalCNC y la maquina
CNC.

m La habilitacién estd vinculada a la maquina. Si se realiza una habilitacién
en una maquina determinada, no puede utilizar el equipamiento opcio-
nal en otra maquina diferente.

El c6digo de habilitacion lo recibe junto con el equipamiento adicional.

> Si su cédigo de activacion no es vélido o no dispone de él, péngase en
contacto con el servicio de atencion al cliente.

Consulta del equipamiento adicional mediante la vista
para la geometria de la maquina

S 1. Cerciérese de que haya una conexién entre DentalCNC y la maquina CNC.
S 2. Abra el érea de “Ajustes”.

S 3. Hagaclic en el botén representado de la barra de herramientas inferior.

- Se muestra la vista de geometria de la maquina. Dental CNC muestra un
campo de control para cada equipamiento opcional que puede habilitar
para la maquina CNC conectada.
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DentalCNC @ ﬂ

Fositions of tools
1 12,121

TOZ

Wet grinding module unlocked

Prefab holder unlocked

FIGURA 53: CAMPOS DE CONTROL PARA EQUIPAMIENTO ADICIONAL

Cuando un campo de control esta activado significa que el equipamiento
adicional correspondiente ya esta habilitado.

17.4.2 Habilitacion de equipamiento adicional en la vista de
geometria de la maquina

S 1. Active el campo de control para el equipamiento adicional que desea
habilitar.

- Se abre una ventana en la que debe introducir el cédigo de activacién.

S 2. Introduzca el cédigo de habilitacién que ha recibido con el equipamiento
adicional y pulse <INTRO>.

»  Siel cédigo de habilitacion es vélido, se habilita el equipamiento adicional
para la maquina CNC.

17.4.3 Desactivacion de equipamiento adicional

Para volver a habilitar un equipamiento adicional desactivado debe volver
| IMPORTANTE a introducir el cédigo de habilitacién original. Dado que el cédigo de ha-
bilitacién estéd vinculado a una maquina, no puede utilizar el equipamiento
adicional en una maquina diferente.

S Desactive el campo de control del equipamiento adicional que desea
desactivar.

DentalCNC deja de ejecutar tareas que exigen el equipamiento adicional
desactivado con la maquina CNC conectada.

17.4.4 Activacion del médulo de rectificado en humedo desde el
control de bomba

Esta es la opcion preferente, ya que con ella se inyecta liquido en la cdmara de tra-
bajo y se purga el aire del sistema. Es necesario realizarlo antes de la primera tarea
de rectificado.

M1. Instale el médulo de rectificado en himedo conforme se explica en las
correspondientes instrucciones de uso.

- La pantalla del médulo esta activada.
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M2. Cerciérese de que haya una conexién entre Dental CNC y la maquina CNC.
S 3. Abra el drea de ajustes.
S 4. Haga clic en este botén en la barra de herramientas inferior.

- Se muestra la vista de control de la maquina.

0.000
0.000
0.000

0.000 *

Opcrating hours of spindle

Y
B8 100000 h

FIGURA 54: VISTA DE CONTROL DE LA MAQUINA (DETALLE)
BOTON DE CONTROL DE LA BOMBA DE DIAFRAGMA MARCADO EN ROJO

S 5. Hagaclic en este botén.
- Se abre una ventana en la que debe introducir el cédigo de activacion.

$ 6. Introduzca el cédigo de activacion que ha recibido junto con el médulo de
rectificado en himedo.

»  Sjel cédigo de activacion es valido, se activa el médulo de rectificado en
himedo para la maquina CNC conectada.
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18 Creacion de inventarioy
almacenes de herramientas

El inventario de herramientas (todas las herramientas disponibles) y hasta 3 alma-
cenes de herramientas (herramientas disponibles en el cambiador de la maquina
CNC) se crean en la vista para administracién de herramientas.

S Haga clic en este botén en la barra de herramientas.

- Se muestra la vista para administracién de herramientas.

A B

mm To

C
FIGURA 55: VISTA PARA ADMINISTRACION DE HERRAMIENTAS CON AREAS MARCADAS

A:  Lista de inventario de herramientas
B:  Seleccion de almacén de herramientas
C: Almacén de herramientas seleccionado
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18.1 Fichas de herramientas

Cada herramienta esta representada en la lista de inventario [A] y en la vista de
almacén de herramientas [C] mediante una ficha:

D E F G

P100-R2-40
12 1.0mm Face radiuzs

J / H
FIGURA 56: FICHA DE HERRAMIENTA EN LA LISTA DE INVENTARIO

Numero correlativo Boton "Borrar herramienta” *

G:

E: Abreviacion de denominacion de H:  Boton "Restablecer duracion”
[
J:

herramienta Duracion restante en formato decimal
F: Forma extendida de denominacion de Barra de duracion

herramienta:

didmetro y forma

*En la vista de almaceén de herramientas sustituido por el boton de eliminacion de la herra-
mienta del almacén (' pdgina 104).

18.2 Administracion del inventario de herramientas

La lista del inventario de herramientas [A] contiene todos los tipos de herramientas
que se encuentran en el inventario. Dispone de capacidad para 30 entradas.

DentalCNC presenta las fichas de herramientas en la lista de inventario de tres mo-
dos distintos: (£ Figura 57)

m Una ficha vacia si no hay ningun tipo de herramienta especificado para
la posicion.
m Representacion en claro si hay un tipo de herramienta especificado para

la posicién y no esté asignado al almacén de herramientas seleccionado
[C].

m Representacion en gris oscuro si hay un tipo de herramienta especifica-
do para la posicién y esta asignado al almacén de herramientas seleccio-
nado [C].

FIGURA 57: DIFERENTES REPRESENTACIONES DE LAS FICHAS DE HERRAMIENTAS
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18.2.1 Adicion de un tipo de herramienta al inventario

S 1. Enunaficha de herramienta vacia, haga clic en este botén.

- Se muestra una lista con los tipos de herramientas disponibles en el pro-
grama.

S 2. Seleccione en la lista el tipo de herramienta que desea agregar.

- El tipo de herramienta seleccionado asume la posicion correspondiente en
la lista de inventario.

@  Eltipo de herramienta afiadido atin no esta asignado a ningtin almacén. Para
saber cémo hacerlo, consulte el capitulo correspondiente (&' pagina 104).

18.2.2 Eliminacion de un tipo de herramienta del inventario

* El tipo de herramienta no esta asignado a ningln almacén de herra-
mientas. De lo contrario, eliminelo primero de todos los almacenes
(& pagina 105).

S 1. Enlaficha de herramienta correspondiente, haga clic en este botén.
ﬁ S 2. Confirme la pregunta de confirmacion.

- DentalCNC sustituye esta ficha de herramienta por otra vacia.

18.2.3 Organizacion del inventario con el Administrated Tool
Board

El Administrated Tool Board (ATB) permite organizar herramientas que se encuen-
tran fuera del cambiador de herramientas de la maquina CNC. Contiene 30 posi-
ciones numeradas que se corresponden con las 30 fichas de herramientas de la lista
de inventario de DentalCNC.

Si mantiene sin variaciones las herramientas de ATB y de la lista de inventario, toda
la informacion (duracién, geometria, etc.) permanece ligada a las herramientas
correspondientes y dispondra asi de una seleccién mucho mayor de herramientas
activas. Si tiene interés en ATB, dirijase a su distribuidor.

FIGURA 58: ADMINISTRATED TOOL BOARD CON 30 POSICIONES PARA HERRAMIENTAS
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18.3

CONSEJO |

FIGURA 59:

18.3.1

Administracion de los almacenes de herramientas

Un almacén de herramientas en DentalCNC conforma una compilacién de herra-
mientas del cambiador de la maquina CNC. En la vista para administracion de he-
rramientas se crean hasta 3 almacenes que se pueden seleccionar rapidamente al
preparar la ejecucion de una tarea.

Los almacenes de herramientas indican al programa como debe desplazar y cam-
biar las herramientas al ejecutar la tarea. Por lo tanto, antes de ejecutar una tarea
debera conformar un almacén de herramientas como minimo.

Dispone de 3 posibles almacenes con las denominaciones siguientes:
m  Mix
m Oxido de circonio

m Plasticos

Puede decidir libremente si selecciona herramientas acordes con las denominacio-
nes de los almacenes o si prefiere utilizar un esquema de ordenacién propio. Las
denominaciones preestablecidas por el programa no se pueden modificar.

Seleccionar el almacén de herramientas

En la vista de almacén de herramientas [C] se muestra el almacén que esta selec-
cionado. La representacion se corresponde con el cambiador de herramientas de
la maquina CNC. Las distintas posiciones del cambiador estdn debidamente nume-
radas. Si una herramienta esta asignada a una posicion, Dental CNC muestra la ficha
correspondiente. De lo contrario, se muestra un area gris.

IZQUIERDA: FICHA PARA HERRAMIENTA ASIGNADA
DERECHA: NINGUNA HERRAMIENTA ASIGNADA

S Para seleccionar un almacén de herramientas para verlo o editarlo, selec-
ciénelo en la lista desplegable Almac. herram. [B].

Adicion de herramientas a un almacén

* a) Ha seleccionado el almacén de herramientas para editar.
b) La herramienta que va a afadir se encuentra en el inventario y aiin no
esta asignada al almacén.

S 1. Enlalista de inventario [A], haga clic en la ficha de la herramienta y man-
tenga pulsado el botén izquierdo del raton.

S 2. Arrastre la ficha a la posicion vacia de la vista de almacén [C] donde desea
colocarla.

- La ficha adopta la posicién antes vacia y se muestra en la lista de inventario
en gris.
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18.3.2

18.4

Eliminaciéon de la herramienta del almacén

* Ha seleccionado el almacén de herramientas para editar.

S En la vista de almacén de herramientas [C], haga clic en este bot6n dentro
de la ficha de la herramienta.

- El programa elimina la ficha de la herramienta de la vista del almacén y la
presenta de nuevo en la lista de inventario en tono claro.

Restablecer el contador de horas de servicio/la
duracion

Si sustituye una herramienta usada por otra nueva de geometria idéntica, debera
restablecer el contador de horas de servicio correspondiente en DentalCNC. Solo
asi podra el programa mostrar la duracién correcta de la herramienta nueva.

* Ha abierto la vista para administracion de herramientas (' pagina 101).

S 1. Sidesea restablecer la duracién de una herramienta asignada a un alma-
cén, seleccione el almacén correspondiente en la lista desplegable Almac.
herram. [B].

S 2. Enlalista de inventario [A] o en la lista de almacén [C], haga clic en este
botén dentro de la ficha de la herramienta.

S 3. Confirme el mensaje que se muestra.

- El programa presenta casi totalmente en verde la barra de indicacién de
horas de servicio.
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19 Ejecucion de tareas

La principal funcién de DentalCNC consiste en controlar la ejecucién de tareas en
la maquina CNC.

S Haga clic en este botén en la barra de herramientas.

- Se muestra la vista para ejecucién de tareas.

=1 1o k23X
s &

FIGURA 60: VISTA PARA E]ECUCIéN DE TAREAS CON AREAS DESTACADAS EN COLOR
A: Botones de la ejecucion de tareas D:  Almacén de herramientas activado
B: Lista de tareas E: Representacion del cambiador de
C: Detalles/botones para la tarea selec- piezas en bruto
cionada F:  Botones para funciones individuales de
la mdquina CNC

@  Laimagen del cambiador de herramientas solo se muestra si se utiliza una
maquina CNC que admita esta opcién. Los botones de las distintas funcio-
nes individuales [F] no forman parte de la ejecucién de tareas y se explican
en un capitulo especifico (' pagina 118).
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19.1 Preparacion e inicio de ejecucion de tareas

> Tenga en cuenta las observaciones especificas sobre la maquina recogidas
en este capitulo.

> Antes de comenzar con la preparacion de la ejecucion de tareas, comprue-
be el simbolo relativo al estado de la maquina (&' pagina 119). Cercidrese
de que DentalCNC puede controlar su maquina CNC.

DentalCNC ofrece las siguientes posibilidades para la ejecucién de tareas:

m Ejecuta una tarea en una pieza o, en bloques, en un juego de piezas
1:1).
m Ejecuta varias tareas con la misma |ID de pieza en una pieza en bruto

(n:1).

m Ejecuta consecutivamente varias tareas con ID de pieza diferentes que se
crean en piezas diferentes. Durante la ejecucion de la tarea, la maquina
carga las piezas desde un cambiador de piezas en bruto (n:n).

FIGURA 61: POSIBILIDADES PARA LA EJECUCION DE TAREAS (IZQUIERDA 1:1, CENTRO N:1, DERECHO
N:N); ID REPRESENTA ID DE PIEZA

> No asignar tareas con ID de pieza diferentes a la misma posicién del cam-
biador de piezas en bruto. De lo contrario, la maquina ejecutara todas las
tareas asignadas en la misma pieza y provocara su destruccién. También
puede romperse la herramienta.

FIGURA 62: PROVOCA LA DESTRUCCION DE LA PIEZA: ASIGNACION DE ID DE PIEZA DIFEREN-
TES A UNA SOLA POSICION DEL CAMBIADOR DE PIEZAS EN BRUTO

Las opciones estan sujetos a las siguientes limitaciones:

1 tarea, 1 pieza/juego de piezas n tareas, 1 pieza n tareas, n piezas

 Requiere piezas en bruto | no s . no

* Si la maquina esta equipada con un cambiador de piezas en bruto, la pieza debe
estar fijada en el cambiador de piezas en bruto y no en la cdmara de trabajo.
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19.2 Mdaquinas con cambiador de piezas en bruto

El cambiador de piezas en bruto se equipa y controla desde la imagen del propio
cambiador de la vista para ejecucion de tareas. Las tareas se asignan mediante los
botones de las posiciones del cambiador de piezas en bruto.

@ Carga y descarga del cambiador de piezas en bruto: & capitulo 19.5,
pagina 112.

FIGURA 63: IZQUIERDA: IMAGEN DEL CAMBIADOR DE PIEZAS EN BRUTO [E]
DERECHA: BOTONES PARA POSICIONES DEL CAMBIADOR DE PIEZAS EN BRUTO

G: Posicion del cambiador de piezas en L: Posiciones del cambiador de piezas en
bruto sin tarea bruto

H:  Posicion del cambiador de piezas en M:  Boton para compuerta frontal del
bruto con tarea cambiador de piezas en bruto

I:  Carga/descarga del bastidor N:  Botones para posiciones del cambiador

J: - Carga/descarga virtual del bastidor de piezas en bruto

K:  Posicion actual del cambiador de pie-
zas en bruto en la cdmara de trabajo
de la mdquina CNC

Utilizacién de la cémara de trabajo o el cambiador de piezas en
bruto para piezas

En maquinas con cambiador de piezas en bruto, puede fijar las piezas tanto en la
camara de trabajo como en el cambiador de piezas en bruto.

m Sise dispone a realizar una tarea en una pieza/juego de piezas, su elec-
cién dependera exclusivamente de sus preferencias a la hora de trabajar.

m Tan pronto como deba realizar varias tareas, debera utilizar exclusivamen-
te el cambiador de piezas en bruto.
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19.3

FIGURA 64:

Preparacion de la ejecucion de tareas

Funcién DirectMill

Puede iniciar la ejecucién de tareas mientras se realiza el célculo. DentalCNC le
ofrece tareas durante el calculo en la lista de tareas [B].

Mientras calcula una tarea, Dental CNC muestra la palabra CAM en la linea corres-
pondiente. Cuanto mas verde se visualice la palabra, tanto més avanzado se en-
cuentra el célculo.

ENTRADA EN LA LISTA DE TAREAS CON ROTULACION CAM

O:  Rojo - aun por calcular P: Verde - ya calculado

En tareas especialmente complejas, en ocasiones la maquina CNC mecaniza la pie-
za mas rapido de lo que el ordenador de mecanizado calcula la tarea. En este caso,
DentalCNC detiene la maquina CNC y muestra el simbolo representado a modo de
estado de la maquina (£ pagina 119). La tarea se reanuda automaticamente tan
pronto como se hayan calculado suficientes datos.

Seleccion de tareas y determinacion del proceso de mecanizado

S 1. Seleccione la tarea a ejecutar de la lista de tareas [B].

- DentalCNC muestra los datos de la tarea en el area relativa a los detalles de
la tarea [C]. Si la tarea se ejecuta en himedo, el programa muestra el sim-
bolo representado de color azul y, de lo contrario, de color negro.

S 2. En maquinas con cambiador de piezas en bruto, si fuera necesario,
active la tarea activando el campo de control situado en la esquina supe-
rior izquierda del drea que contiene los detalles de la tarea. Si el campo de
control estd desactivado, la tarea no se ejecuta aunque esté asignada a una
posicion del cambiador de piezas en bruto.

FIGURA 65: AREA CON LOS DETALLES DE LA TAREA: CAMPO DE CONTROL PARA ACTIVAR LA
TAREA
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M3.

S 4.

FIGURA 66:

MS5S.

Sé6.

Si desea fijar la pieza en la camara de trabajo: Fije la pieza en la camara
de trabajo tal y como se describe en la documentacién de la maquina.
Continde con el paso S7.

Si desea fijar la pieza en el cambiador de piezas en bruto: Cierre la com-
puerta del cambiador de piezas en bruto y haga clic en la posicién deseada
de la imagen del cambiador de piezas en bruto [E].

La maquina gira el cambiador de piezas en bruto hasta que la posicion
deseada se encuentre en la posicién de cambio del borde. Dental CNC
muestra, en la imagen del cambiador de piezas en bruto, el nimero de
posicién de color verde.

o .
SELECCION DE LA POSICION T EN LA IMAGEN DEL CAMBIADOR DE PIEZAS EN BRU-
TO

Fije la pieza en el cambiador de piezas en bruto tal y como se describe en
la documentacién de la maquina.

Indique a DentalCNC la posicion de la pieza en el cambiador de piezas en
bruto. Para ello, haga clic en el botén con el nimero de posicién corres-
pondiente en el drea con los detalles de la tarea [C].

Solo para piezas en bruto: Si desea ejecutar varias tareas con idéntica 1D
de pieza en una pieza en bruto, asigne a todas las tareas afectadas la misma
posicion de cambiador de piezas en bruto.

DentalCNC muestra una imagen en miniatura de la pieza asignada en la
imagen del cambiador de piezas en bruto [E] en la posicién seleccionada. En
la lista de tareas [B] se introduce la posicién asignada a modo de ndmero.

FIGURA 67:

ASIGNACION DE UNA TAREA A LA POSICION DEL CAMBIADOR DE PIEZAS EN
BRUTO 6
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a

19.4

S 7. Sidesea que se aplique aire comprimido a las piezas para eliminar el polvo
grueso una vez concluida las tareas, active este botén. Esta funcién solo
esta disponible en méaquinas con mecanizado en seco y conexion de aire
comprimido.

- Una vez que el husillo haya depositado la dltima herramienta al concluir la
ejecucion de la tarea, pasa sobre la pieza y le aplica aire con las toberas de
aire comprimido.

S 8. En el area Almac. herram. [D], seleccione un almacén de herramientas que
contenga todas las herramientas necesarias para las tareas activadas. Las
herramientas requeridas para cada tarea figuran en el area de los detalles
de la tarea [C], en el campo de texto Herramientas.

En caso de que ningln almacén existente contenga todas las herramientas,
prepare uno adecuado (' pagina 104).

$9. Compruebe el estado de las tareas a ejecutar en la lista de tareas [B]:

m Verde: |a tarea puede ejecutarse.

m Amarillo: la altura de la pieza es suficiente, por poco, para los objetos
contenidos. La ejecucion es posible, aunque probablemente la maquina
ejecute la tarea erréneamente a causa de las tolerancias de fabricacion.

m Rojo: no es posible ejecutar la tarea pues falta por asignar, como mi-
nimo, una de las herramientas necesarias al almacén de herramientas
seleccionado. En este caso, ejecute de nuevo el paso S7.

M10. Equipe el cambiador de herramientas de la maquina CNC con todas las
herramientas necesarias. Dispone para ello de dos opciones:

m Puede colocar las herramientas a mano en el cambiador de herramientas
tal y como se describe en la documentacién de la maquina.

m Puede equipar el cambiador de herramientas mediante el husillo
(&' pagina 115).

Inicio de la ejecucion de tareas

Para algunas tareas necesita equipamiento opcional que debe habilitar en
DentalCNC para su maquina. Si quiere ejecutar una tarea y el equipamiento adicio-
nal necesario no esta habilitado, el programa le solicita que introduzca el cédigo
de habilitacién en una ventana.

> Introduzca el cédigo de habilitacion que viene adjunto con cada equipa-
miento adicional y pulse <INTRO>.

Més informacién: (' capitulo 17.4, pagina 98.

Méaquinas sin cambiador de piezas en bruto

S Si desea realizar exclusivamente la tarea actualmente seleccionada en la
lista de tareas [B] con la herramienta en la cdmara de trabajo, inicie la eje-
cucion de tareas haciendo clic en el botén mostrado.

- La maquina ejecuta la tarea seleccionada con la pieza fijada actualmente
en la cdmara de trabajo. Una vez fresados o rectificados los objetos que
contiene la tarea, concluye la ejecucién.

S (Solo para piezas en bruto) Si desea ejecutar todas las tareas con la misma
ID de pieza igual que la tarea seleccionada actualmente en una pieza en
bruto, haga clic en el botén mostrado.
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19.5

19.5.1

| IMPORTANTE

19.5.2

| IMPORTANTE |

- La maquina ejecuta todas las tareas de la lista de tareas [B] que tienen la
misma ID de pieza que la tarea seleccionada. Todos los objetos se crean de
manera sucesiva, sin interrupcién, en una tnica pieza en bruto. La ejecu-
cién concluye una vez que todos estan elaborados.

Esta funcion solo esta disponible para maquinas que mecanizan piezas en
bruto.

Méaquinas con cambiador de piezas en bruto

S Si desea realizar exclusivamente la tarea actualmente seleccionada en la
lista de tareas [B] con la herramienta en la cdmara de trabajo, inicie la eje-
cucion de tareas haciendo clic en el botén mostrado.

- La maquina ejecuta la tarea seleccionada en la pieza que se encuentra fija-
da en la cdmara de trabajo. Una vez fresados o rectificados los objetos que
contiene la tarea, concluye la ejecucion.

S Si desea ejecutar todas las tareas activadas mediante el cambiador de pie-
zas en bruto, haga clic en el botén mostrado.

- La méaquina ejecuta todas las tareas activadas consecutivamente y sin inte-
rrupciones. Al hacerlo, la maquina carga automaticamente todas las piezas
necesarias en el cambiador de piezas en bruto. Si ha asignado tareas con la
misma ID de pieza a una posicién del cambiador de piezas en bruto, seran
ejecutadas en una misma pieza en bruto.

Carga y descarga del cambiador de piezas en bruto

@  Explicacion de la imagen del cambiador de piezas en bruto:
(' Figura 63 , pagina 108

Carga del bastidor de la pieza en la caémara de trabajo

Ejecute los dos pasos siguientes inmediatamente uno después de otro. Si deja pa-
sar demasiado tiempo, el programa interpreta el paso S2 como paso Gnico y gira el
cambiador de piezas en bruto.

S 1. Haga clic en este botdn.

$ 2. Enlaimagen del cambiador de piezas en bruto haga clic en la posicién
para cargar.

- a) Si en este momento se encuentra un bastidor de pieza en la cdmara de
trabajo, la maquina CNC lo descarga a la posicién correspondiente del
cambiador de piezas en bruto.

b) La maquina CNC carga el bastidor de pieza seleccionado a la cdmara
de trabajo.

c) En el centro de la imagen del cambiador de piezas en bruto se muestra
el nimero de la posicién seleccionada.

Descarga del bastidor de la pieza en la camara de
trabajo

* En la cdmara de trabajo de la maquina CNC se encuentra un bastidor de
pieza que desea descargar al cambiador de piezas en bruto.

Ejecute los dos pasos siguientes inmediatamente uno después de otro. Si
deja pasar demasiado tiempo, el programa interpreta el paso 2 como paso

112
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19.5.3

AVISO

| IMPORTANTE |

Unico y gira el cambiador de piezas en bruto.
S 1. Hagaclic en este boton.

S 2. Enlaimagen del cambiador de piezas en bruto, haga clic en la posicién en
la que se debe situar el bastidor después de la descarga.

- La maquina CNC descarga el bastidor de pieza a la posicion seleccionada
del cambiador de piezas en bruto.

Carga y descarga virtual del bastidor de la pieza

Con lafuncién "Carga/descarga virtual del bastidor de pieza" se modifica el estado
del cambiador de piezas en bruto en DentalCNC sin que la maquina CNC realice
ninguna carga ni descarga del bastidor. Por tanto, los cambios solo tienen efecto
en el programa.

Esta funcién se utiliza si DentalCNC no representa correctamente el estado del
cambiador de piezas en bruto (p.ej., segln el programa hay un bastidor de pieza
en la cdmara de trabajo de la maquina, cuando, en realidad, la cdmara esta vacia).
En este caso, se debe descargar virtualmente la pieza supuestamente sujeta.

Carga virtual del bastidor de pieza

En la carga virtual se le asigna al bastidor cargado en la cdmara de trabajo una
posicion en el cambiador de piezas en bruto sin que la maquina CNC proceda real-
mente a cargar la posicién asignada.

Dano de la maquina CNC por asignacién indebida de una
posicion del cambiador de piezas en bruto

Si asigna una posicion en el cambiador de piezas en bruto con la funcién "Car-
ga/descarga virtual del bastidor de pieza", aunque en la posicion asignada de
la maquina CNC ya se encuentra un bastidor, el bastidor de la cdmara chocara
con el bastidor del cambiador al realizar la descarga. Esto puede provocar dafios
en la mecanica de la maquina.

>  Cargue un bastidor de pieza virtualmente solo si en la posicion cargada del
cambiador de piezas en bruto de la maquina CNC no se encuentra ningin

bastidor. En caso dado, elimine este del cambiador.

%  a)Enlacdmara de trabajo de la maquina CNC se encuentra un bastidor de

pieza al que desea asignar una posicién del cambiador de piezas en bruto.
b) En la posicién para asignar no se encuentra en el cambiador de piezas
en bruto de la maquina CNC ningtin bastidor de pieza.

Ejecute los dos pasos siguientes inmediatamente uno después de otro. Si
deja pasar demasiado tiempo, el programa interpreta el paso 2 como paso
Unico y gira el cambiador de piezas en bruto.

S 1. Hagaclic en este botén.

$ 2. Enlaimagen del cambiador de piezas en bruto, haga clic en la posicién
que desea asignar al bastidor de la cdmara de trabajo.

- En el centro de la imagen del cambiador de piezas en bruto se muestra
el nimero de la posicion seleccionada. Los ejes de la maquina CNC no se
mueven.
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Descarga virtual del bastidor de pieza

Al realizar la descarga virtual se asigna al estado de la camara de trabajo en
DentalCNC el valor "vacia" sin que la maquina CNC realice ninguna descarga.

AVISO Dano de la mecdnica de la maquina CNC por descarga virtual
indebida de la camara de trabajo

>

*

Si después de realizar la descarga virtual adn hay fijado un bastidor de pieza en
la cdmara de trabajo y se carga un bastidor nuevo desde el cambiador de piezas
en bruto, ambos bastidores chocaran. Dado que la maquina CNC no descarga
el bastidor de la cdmara de trabajo, choca contra el bastidor que se carga. Esto
puede provocar dafos en la mecénica de la maquina.

Antes de descargar virtualmente un bastidor de pieza, retire siempre el
bastidor de la cdmara de trabajo de la maquina CNC.

a) En la camara de trabajo de la maquina CNC no se encuentra ningdn
bastidor de pieza.

b) Dental CNC muestra en el centro de la imagen del cambiador de piezas
en bruto el nimero del bastidor de pieza que supuestamente se encuentra
en la cdmara de trabajo de la maquina CNC.

Haga clic en este botén.

DentalCNC elimina el nimero de la posicion seleccionada del centro de la
imagen del cambiador de piezas en bruto. Para el programa, la cdmara de
trabajo de la maquina esta ahora vacia. Los ejes de la maquina CNC no se
mueven.
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19.6

8

FIGURA 68:

Dotacion del cambiador de herramientas mediante el
husillo
En la vista de edicién de tareas puede dotar el cambiador de herramientas de la

maquina CNC mediante el husillo. Para ello debe colocar las herramientas en la
pinza de sujecion del husillo que las depositara en el cambiador de herramientas.

Las herramientas que se encuentren ya en las correspondientes posiciones del
cambiador pueden permanecer alli sin cambios. Son eliminadas autométicamente
durante el proceso.

* a) Se muestra la vista para ejecucion de tareas.
b) Ha seleccionado un almacén de herramientas que contiene las herra-
mientas que desea cargar en el cambiador de herramientas.

S 1. Hagaclic en este botdn en el area Almac. herram..

- Se abre la ventana Equipar el cambiador de herramientas.

1 R200Z 9 R200 Z

2 RI100 Z " T10R200 K

3 RO60 Z

VENTANA PARA EQUIPAMIENTO DEL CAMBIADOR DE HERRAMIENTAS CON 5
POSICIONES

La ventana muestra las herramientas del almacén seleccionado con los nu-
meros de posicién correspondientes.

$ 2. Para cada herramienta que no quiera utilizar, desmarque el campo corres-
pondiente. En caso de que si desee utilizar una herramienta, marque de
nuevo el campo.

@ Las posiciones se van equipando conforme al orden indicado por los niime-
ros.

S 3. Haga clic en este botén.

- a) El husillo se desplaza a la primera posicién seleccionada del cambiador
de herramientas y toma la herramienta disponible.
b) El husillo se desplaza a la posicion de cambio de herramientas.
c) Se abre una ventana nueva en DentalCNC en la que se indica que con-
firme la apertura de la pinza de sujecion.
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19.7

Peligro de lesiones por el desplazamiento réapido de
herramientas

Tan pronto como se abre la pinza de sujecion, en caso de que no se sujete, las
herramientas se desplazan muy rapidamente a la camara de trabajo.

Las herramientas en rapido movimiento podrian alcanzar partes corporales den-
tro de la cdmara de trabajo y provocar lesiones.

>  Siempre que la pinza de sujecion esté abierta, sujete cada herramienta de
la pinza de sujecién con la mano.

Lesiones por cortes al sujetar la herramienta
Si sujeta la herramienta por el filo, puede cortarse.

»  Agarre la herramienta solo por el mango.

»  Utilice guantes para protegerse.

M4. Abrala compuerta frontal y sujete la herramienta que se encuentre en la
pinza de sujecion.

S 5. Haga clic en este bot6n en la ventana de confirmacion.

- a) La pinza de sujecién se abre.
b) DentalCNC abre una ventana nueva en la que le indica que coloque la
primera herramienta en la pinza de sujecion.

M6. En caso dado, retire la herramienta sujeta.
M7. Coloque la herramienta nueva necesaria en la pinza de sujecién y sujétela.
$ 8. Haga clic en este botdn en la ventana de confirmacion.

- a) La pinza de sujecion se cierra.
b) La ventana se cierra.
¢) Se abre una ventana de confirmacién nueva.

M9. Cierre la compuerta frontal.
$ 10. Haga clic en este boté6n en la ventana de confirmacion.

- El husillo deposita la herramienta en la posiciéon correspondiente del cam-
biador de herramientas.

Si ha seleccionado al menos una herramienta adicional en el paso 2, el
proceso se repite a partir del resultado del paso 3.

S 11. Repita los pasos 6 — 12 hasta que todas las herramientas seleccionadas
estén colocadas en el cambiador de herramientas.

- Se cierra la ventana Equipar el cambiador de herramientas.

Cambio manual de herramientas durante la
ejecucion de tareas

Si para algunas posiciones ha especificado un cambio de herramientas manual,
debera fijar esas herramientas manualmente en la pinza de sujecién del husillo du-
rante la ejecucién de la tarea.

Cuando se necesita una herramienta determinada, el husillo se desplaza a la posi-
cién pertinente para el cambio de herramientas. DentalCNC abre una ventana de
confirmacién para solicitar la introduccién de la herramienta correspondiente en
la pinza de sujecion.
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Peligro de lesiones por el desplazamiento réapido de
herramientas

Tan pronto como se abre la pinza de sujecion, en caso de que no se sujete, las
herramientas se desplazan muy rapidamente a la camara de trabajo.

Las herramientas en rdpido movimiento podrian alcanzar partes corporales den-
tro de la cdmara de trabajo y provocar lesiones.

>  Siempre que la pinza de sujecion esté abierta, sujete cada herramienta de
la pinza de sujecién con la mano.

Lesiones por cortes al sujetar la herramienta
Si sujeta la herramienta por el filo, puede cortarse.

>  Agarre la herramienta solo por el mango.

»  Utilice guantes para protegerse.

S 1. Para confirmar el aviso, haga clic en este botén.

»  Se abre la pinza de sujecion del husillo. DentalCNC le indica que coloque
la herramienta.

M2. Abrala compuerta frontal.
M3. Coloque la herramienta nueva necesaria en la pinza de sujecién y sujétela.
S 4. Haga clic en este botén en la ventana.

- a) La pinza de sujecion se cierra.
b) La ventana se cierra.
c) Se abre una ventana de confirmacién nueva.

M5. Cierre la compuerta frontal.
$ 6. Haga clic en este bot6n en la ventana de confirmacion.

- La maquina CNC prosigue con la ejecucion de la tarea.

Borrado de tareas

* Se muestra la vista para ejecucién de tareas.
S 1. Seleccione en la lista de tareas la tarea para borrar.

S 2. Hagaclic en este botén en el area de detalles de tarea, en la esquina supe-
rior derecha.

S 3. Seabrird un cuadro de didlogo con una pregunta de confirmacién que
debera aceptar.

S 4. DentalCNC borra al momento la tarea de la lista de tareas.
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20 Control de funciones individuales
de la maquina CNC

Mediante los botones de la vista para ejecucion de tareas y de la vista de control de
la maquina puede enviar comandos individuales directamente a la maquina CNC.

Los botones y sus funciones en estas dos vistas coinciden: solo cambia la posicion.

S Para abrir la vista para ejecucién de tareas, haga clic en este botén en la
barra de herramientas.

- Se muestra la vista para ejecucion de tareas.

S Para abrir la vista de control de la maquina, haga clic en la barra de herra-
mientas en el botén izquierdo y, a continuacioén, en la barra de herramien-
tas inferior, en el botén derecho.

- Se muestra la vista de control de la maquina.

0.000
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FIGURA 69: ARRIBA: VISTA PARA EJECUCION DE TAREAS (DETALLE)
ABAJO: VISTA PARA CONTROL DE LA MAQUINA (DETALLE)
BOTONES PARA CONTROL DE LA MAQUINA MARCADOS EN CADA CASO

@  Los comandos de control de la maquina que aqui se explican sirven para
fines de mantenimiento y ensayo. No le permiten ejecutar ninguna tarea
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manualmente. Durante la ejecucion de tareas, DentalCNC controla todas las
funciones automaticamente.

Botones para control de la maquina

En el area de control de la maquina se muestran los tipos de botones siguientes:

@  Paradiferenciar los distintos tipos de botones, en este capitulo se han desta-
cado los botones con lineas laterales en color. Los colores se corresponden
con los colores de las areas de la anterior imagen.

m Botones estandar
Haga clic para abrir la funcién correspondiente.

m Botones de conmutacién
Haga clic para cambiar entre funcion activada y desactivada. Muestra
también el estado actual.

m Botones de indicacion

Muestran el estado actual de la funciéon. No puede modificar el estado
mediante estos botones.

En la interfaz del programa, estos botones presentan dos colores diferentes:

m Negro: funcién desactivada
m Azul: funcién activada

Estado de la maquina CNC
Este botén cambia de apariencia segun el estado de la maquina CNC:

Boton Significado Explicacion

Conectado DentalCNC ha reconocido la maquina compatible y puede controlarla.

Méquinaen La maquina estd ejecutando comandos (p. ej., una tarea).
. funcionamiento

Méquina en la magquina CNC esta esperando a recibir datos de tarea desde DentalCAM.
espera
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Significado - Explicacion

Ir a la posicién inicial
La maquina CNC desplaza el portapiezas a la posicion inicial. Esto le permite:

m Fijar un bastidor de pieza en la cdmara de trabajo o el cambiador de pie-
zas en bruto, o bien retirar un bastidor.

m Equipar el cambiador de herramientas.

Activacion/desactivacion del equipo de aspiraciéon

Sila méaquina CNC controla el equipo de aspiracion, active o desactive el equipo de
aspiraciéon mediante este botdn. En las instrucciones de uso de la maquina CNC se
explica cémo instalar el equipo de aspiracion.

Si su maquina CNC funciona sin sistema de aspiracion, el botén esta deshabilitado.

Limpiar la camara de trabajo
La maquina CNC se desplaza a una posicién que facilita la limpieza de la cdmara de
trabajo. Si hace clic en el botén mientras la maquina se encuentra en la posicién de
limpieza, vuelve a la posicién inicial.

En las méaquinas que permiten una limpieza adecuada en la posicién inicial el botén
esta deshabilitado.

Soltado de herramienta y/o mantenimiento del husillo
El husillo se desplaza a la posicion de cambio de herramientas y, después de confir-
mar en DentalCNC, abre la pinza de sujecion.

= Peligro de lesiones por el desplazamiento rapido de
A ATENCION herramientas

Tan pronto como se abre la pinza de sujecidn, en caso de que no se sujete, las
herramientas se desplazan muy rapidamente a la camara de trabajo.

Las herramientas en rapido movimiento podrian alcanzar partes corporales den-
tro de la cdmara de trabajo y provocar lesiones.

>  Siempre que la pinza de sujecion esté abierta, sujete cada herramienta de
la pinza de sujecién con la mano.

z Lesiones por cortes vemaduras al sujetar la herramienta
/\ ATENCION P yd !

Si sujeta la herramienta por el filo, puede cortarse. Ademds, dado que la herra-
mienta puede estar muy caliente, corre el riesgo de sufrir quemaduras.

> Agarre la herramienta solo por el mango.

»  Utilice guantes para protegerse.

Puede sacar la herramienta con la mano si la pinza de sujecién esta abierta.

En esta posicion también puede limpiar la pinza de sujecién del husillo. Para mas
informacion sobre la limpieza de la pinza de sujecion, consulte las instrucciones de
uso de la maquina CNC.
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Si hace clic en el botén mientras el husillo se encuentra en posicion de cambio de
herramientas, el husillo retrocede a la posicién inicial.

Pinza de sujecion abierta/cerrada
Este simbolo indica si la pinza de sujecién esta abierta o cerrada

Activar/desactivar el aire de bloqueo
De esta forma se activa/desactiva el aire de bloqueo. El aire de bloqueo impide que
entren virutas en el husillo durante la ejecucién de la tarea.

Activar/desactivar las toberas de aire
De esta forma se activan/desactivan las toberas de aire. Estas estan orientadas hacia
la pieza y eliminan las virutas de la pieza durante la ejecucién de tareas.

Activar/desactivar la limpieza del cono

De esta forma se activa/desactiva el aire comprimido para la limpieza del cono. Al
realizar el cambio de herramienta, el aire comprimido se aplica a través de la pinza
de sujecion abierta para eliminar las virutas de las herramientas.

Activar/desactivar el suministro de liquido

De esta forma se activa/desactiva el suministro de liquido para el mecanizado en
himedo. Con esta funcién comprueba el sistema de liquidos. Durante la ejecucién
de tareas, DentalCNC controla el suministro de liquidos automaticamente.

Danos en la bomba por servicio sin liquido refrigerante

Si la bomba funciona sin liquido refrigerante, el motor de la bomba puede calen-
tarse en exceso y resultar dafado.

»  Consulte la informacion relativa al sistema de liquidos en la documentacién
de la maquina.

»  Antes de activar el suministro del liquido refrigerante, compruebe si hay
suficiente liquido refrigerante en el depdsito.

»  Sitras transcurrir el tiempo especificado en la documentacién de la
maquina no se inyecta liquido en la cdmara de trabajo, desactive el sumi-
nistro del liquido inmediatamente. No utilice la maquina para el mecani-
zado en hdimedo hasta que el suministro del liquido vuelva a funcionar.

Puesta a tierra del husillo

Este botén indica cudndo la herramienta o pasador de medicién fijado, p.ej., al
calibrar, esta en contacto con una superficie con puesta a tierra. Esta informacién
esta destinada sobre todo al Servicio Técnico.

Palpador de la herramienta
Este botén indica cudndo la herramienta fijada tiene contacto con el palpador de la
herramienta al realizar la medicion de longitud o el control de rotura.

Sensor de aire comprimido

Simbolo azul: el aire comprimido entrante es suficiente.

Simbolo negro: el aire comprimido entrante no es suficiente.

Simbolo rojo: El aire comprimido entrante ha caido hasta un valor demasiado bajo
durante la ejecucion.

> Si el aire comprimido es demasiado bajo, compruebe las conexiones de
aire comprimido y su compresor.
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En las maquinas que funcionan sin aire comprimido estan deshabilitados el botén
y la barra de valores.

Sensor de depresion

Simbolo azul: la depresién en la cdmara de trabajo de la maquina CNC es suficiente
Simbolo negro: la depresién es demasiado baja

Simbolo rojo: la depresién ha caido hasta un valor demasiado bajo durante la eje-
cucion

> Si la depresion es demasiado baja, compruebe si el equipo de aspiracion
esta correctamente instalado y operativo.

La barra situada a la derecha del botén indica la intensidad de la depresion. Cuanto
mayor sea la barra, mayor es la depresion.

El botén y la barra de valores esta deshabilitado en maquinas sin sensor de depre-
sion.

Sensor de caudal

Simbolo azul: el suministro del liquido es suficiente.

Simbolo negro: el suministro de liquido es insuficiente.

Simbolo rojo: el suministro de liquido ha caido hasta un valor demasiado bajo du-
rante el mecanizado.

> Cuando el suministro del liquido sea insuficiente, compruebe si hay liquido
refrigerante en el depdsito de liquido.

El botén esta deshabilitado en maquinas sin sensor de caudal o mecanizado en
humedo.

Informacién no grdfica en el drea de comandos de la méaquina
En el drea de los comandos individuales de la maquina también se muestra la infor-
macién siguiente en formato texto:

m X, Y,Z & <valor> mm
Posicién actual del eje correspondiente en milimetros

m A, B & «valor> °
Angulo de ataque actual del eje Ay B en grados

m <valor> mm/s
Velocidad del eje en milimetros por sequndo

m <valor> RPM
Velocidad de giro del husillo (RPM =rotaciones por minuto)
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21

Mantenimiento de la maquina

CNC

211

Fresado de cuerpos de calibrado y de piezas de
ensayo

Empeoramiento de los resultados de mecanizado por calibrado
incorrecto

La maquina se entrega de fabrica ya calibrada. Mientras los resultados de meca-
nizado sean correctos, no necesitara realizar un nuevo calibrado. El calibrado es
un proceso que requiere mucho tiempo y, si no se realiza correctamente, puede
afectar negativamente a los resultados de mecanizado.

>  Silos resultados de mecanizado son imprecisos, pruebe primero a modi-
ficar las condiciones de trabajo: compruebe la fijacion de la pieza, el estado
de la herramienta o el material de mecanizado.

»  Antes de calibrar de nuevo la maquina, pdngase en contacto con el
servicio de atencién al cliente.

»  Realice la medicién e introduccion de datos en el calibrado con extremo
cuidado. En caso de duda, interrumpa el calibrado.

Con los cuerpos de calibrado y piezas de ensayo se pueden medir los resultados de
mecanizado de la maquina CNC y, dado el caso, introducir mejoras:

m Con las piezas de ensayo se comprueba la precision que la maquina CNC

alcanza con la compensacién de errores creada en DentalCNC. Dado que
la compensacién de errores también se utiliza para la ejecucién de tareas
normal, compruebe la maquina en condiciones reales controladas. En
funcién de la precision calculada debe decidir si es necesario un calibra-
do.

Con los cuerpos de calibrado calcula la desviacién de la maquina CNC
sincompensacion de errores. A continuacién,DentalCNC calcula la com-
pensacién de errores necesaria tomando como base las desviaciones re-
gistradas.

La pruebay la calibracién de la maquina se realizan en tres pasos:

1.

Se fresa una pieza de ensayo y se mide. Si los valores de medicién se
encuentran fuera del rango de tolerancia, se prosigue con el paso 2.

Fresa un cuerpo de calibrado, lo mide e introduce los valores medidos
en DentalCNC. El programa utiliza los datos para calcular la compensa-
cién de errores necesaria.

Se fresa una segunda pieza de ensayo para comprobar si el calibrado ha
mejorado suficientemente la precisién de la maquina. Si no fuese asi,
pdéngase en contacto con el servicio de atencion al cliente.
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21.1.1

| IMPORTANTE

21.1.2

Fresado de piezas de ensayo

La méaquina CNC incluye en el suministro un kit de calibrado. Con este kit fresa y
mide las piezas de ensayo. Necesitara de este kit:

m Una pieza en bruto para fresar cuerpos de calibrado/piezas de ensayo
m La herramienta de fresado prevista para el calibrado
m  El micrémetro

Asi se fresa una pieza de ensayo:

M1. Coloque el cuerpo de calibrado en bruto en la maquina y dote al cambia-
dor de herramientas de la herramienta correspondiente del kit de calibra-
do.

$ 2. Hagaclic en el botén izquierdo en la barra de herramientas. Haga clic en el
botén derecho en la barra de herramientas inferior.

®  Se muestra la vista de control de la maquina.
S 3. Haga clic en este botén en la esquina superior izquierda.

®  Se muestra la vista para ejecucion de tareas. DentalCNC afade a la lista de
tareas la tarea de fresado de la pieza de ensayo.

S 4. Asegurese de disponer de un almacén de herramientas con la herramien-
ta introducida en el paso 1. Puede consultar la denominacién exacta de
la herramienta a la derecha, en el area de detalles de tarea, al lado de la
denominacién Herramientas.

S 5. Siga la explicacién de ejecucién de tareas y ejecute la tarea
(& pagina 106).

- La maquina CNC ejecuta la tarea de fresado.
M6. Retire la pieza ya fresada y midala con un micrémetro.

m Todos los puntos de medicién estan marcados (@/0) e identificados con
la letra M (' Figura 70, pagina 126).

m En las posiciones marcadas con @ y en el cubo del centro de la pieza
debe medir tanto la altura como la anchura. En las posiciones marcadas
con Bsolo debe medir la altura.

m En todos los puntos de medicién se deben registrar valores de entre
7,950 mmy 8,050 mm.

- Si todos los puntos de medicion se encuentran dentro del rango de tole-
rancia, no necesita calibrar la maquina CNC.

Las desviaciones pueden deberse a las condiciones de trabajo existentes:
compruebe la fijacién de la pieza y el estado de la herramienta.

Fresado de cuerpo de calibrado y creacion de
compensacion de errores

La maquina CNC incluye en el suministro un kit de calibrado. De este set necesitara
para el calibrado:

m Una pieza en bruto de calibrado para fresar cuerpos de calibrado o pieza
de ensayo
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m La herramienta de fresado prevista para el calibrado

m El micrometro

Una vez ejecutada la tarea y medido el cuerpo de calibrado fresado, los datos se
introducen en una ventana especifica que Dental CNC abre automaticamente.

Asi se calibra la maquina CNC:

M1. Coloque el cuerpo de calibrado en bruto en la maquina y dote al cambia-
dor de herramientas de la herramienta correspondiente del kit de calibra-
do.

S 2. Hagaclic en el botén izquierdo en la barra de herramientas. Haga clic en el
botén derecho en la barra de herramientas inferior.

»  Se muestra la vista de control de la maquina.

S 3. Haga clic en este botén en la esquina superior izquierda.

- Se muestra la vista para ejecucion de tareas. DentalCNC afade a la lista de
tareas la tarea de fresado del cuerpo de calibrado.

S 4. Asegurese de disponer de un almacén de herramientas con la herramien-
ta introducida en el paso 1. Puede consultar la denominacién exacta de
la herramienta a la derecha, en el area de detalles de tarea, al lado de la
denominacién Herramientas.

S 5. Siga laexplicacion de ejecucion de tareas y realice el fresado del cuerpo de
calibrado (' pagina 106).

- La maquina CNC ejecuta la tarea de fresado. Se abre la ventana Fresar el
cuerpo de calibrado.
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FIGURA 70:
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8,000, mm 8,000

8,000, mm 8,000

8,000, mm 8,000

8,000, mm 8,000

8,000

8,000

8,000, mm 8,000

VENTANA DE INTRODUCCION DE VALORES DE CALIBRADO CON VALORES DE
EJEMPLO; LA FORMA DE LA PIEZA EN BRUTO DEPENDE DE LA MAQUINA CONECTA-
DA

M6. Retire el cuerpo ya fresado y midalo con un micrémetro. Por seguridad,
mida cada posicion dos veces.

m Puntos de medicién marcados con simbolos (®/H). Adicionalmente hay
un cubo en el centro de la pieza en bruto que se marca como punto de
medicién “M” (& Figura 70, pagina 126).

Atencién: En la pieza en bruto, el cubo no estd marcado con la letra
IIM".

m En todos los puntos de mediciéon con simbolos @, asi como en el punto
de medicion “M”, debe medir tanto la altura como la anchura. En los
puntos de medicién marcados con simbolos I, solo debe medir la altura.

S 7. Introduzca los valores en la ventana Fresar el cuerpo de calibrado con sumo
cuidado. Si los valores son incorrectos, la compensacion de errores deriva-
da puede empeorar considerablemente los resultados de mecanizado.

m Las marcas de la tabla que figuran al lado de los campos de entrada son
idénticas a las del cuerpo en bruto. El campo de entrada M se refiere al
cubo del centro de la pieza en bruto.

m La tabla se divide ademas en columnas para anchura (B) y altura (H).

m Con las marcas y las denominaciones de columna H y B sabra qué valores
de medicién debe introducir en cada campo de la tabla.
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Ejemplo

S 8.

En la posicién ® ® ® va a medir la anchura.

Registra una anchura de 8,020 mm. Introduzca este valor en el campo que
figura al lado de la marca ® ® ® en la columna B.

mim mm

mm mm

8,020 mm mm

Una vez introducidos todos los valores, haga clic en este botén para confir-
mar. Haga clic de nuevo en este botén en la pregunta de confirmacion.

En la ejecucién de tareas, DentalCNC tendré en cuenta la compensacion
de errores que se deriva de los valores de medicién introducidos.

Taladrado de posiciones de herramienta

Si los insertos del cambiador de herramientas estan desgastados, cdmbielos por
otros nuevos. A continuacion, perfore con la maquina CNC las posiciones de he-
rramientas en los insertos nuevos. Tenga a mano para ello la herramienta especial
suministrada con la maquina CNC.

S 1. Lleve el husillo hasta la posicién inicial (&' pagina 120).

M2. Sustituya los insertos desgastados del cambiador de herramientas por
otros nuevos y cierre la compuerta frontal de la maquina CNC.

S 3. Enlabarra de herramientas, haga clic en el botén que se muestra a la iz-
quierda y, a continuacion, en el botén derecho que encontrara en la barra
de herramientas inferior.

®  Se muestra la vista de control de la maquina.

S 4. Hagaclic en este botdn en la columna izquierda.

» Se abre la ventana Taladrar insertos del cambiador de herramientas.
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/\ ATENCION

/\ ATENCION

@  Puede detener el taladrado de las posiciones de herramientas en cualquier
momento haciendo clic en este botén. En la ventana que se mostrara a con-
tinuacion puede indicar si quiere continuar el proceso o cancelarlo defini-
tivamente.

S 5. Hagaclic en este botén en la ventana Taladrar insertos del cambiador de
herramientas.

- a) El husillo se desplaza a la posicion de cambio de herramientas.
b) La pinza de sujecién se abre.
c) DentalCNC abre una ventana nueva en la que le indica que coloque la
herramienta.

Peligro de lesiones por el desplazamiento rapido de
herramientas

Tan pronto como se abre la pinza de sujecidn, en caso de que no se sujete, las
herramientas se desplazan muy rapidamente a la camara de trabajo.

Las herramientas en rapido movimiento podrian alcanzar partes corporales den-
tro de la cdmara de trabajo y provocar lesiones.

>  Siempre que la pinza de sujecion esté abierta, sujete cada herramienta de
la pinza de sujecién con la mano.

Lesiones por cortes al sujetar la herramienta
Si sujeta la herramienta por el filo, puede cortarse.

»  Agarre la herramienta solo por el mango.

»  Utilice guantes para protegerse.

M6. Coloque la herramienta en la pinza de sujecién y sujétela bien.
S 7. Haga clic en este botén en la ventana.

- a) La pinza de sujecion se cierra.
b) Se cierra la ventana.
c) Se muestra una segunda ventana de confirmacion.

$ 8. Haga clic en este bot6n en la ventana de confirmacion.
- La maquina CNC espera a que cierre la compuerta frontal.
M9. Cierre la compuerta frontal.

®  a)lamaquina CNC taladra las posiciones de herramienta.
b) El programa le va mostrando el progreso mediante mensajes de texto
en la ventana Taladrar insertos del cambiador de herramientas.
c) Al finalizar, el husillo se desplaza a la posicién de cambio de herramien-
tas.
d) DentalCNC abre una ventana nueva en la que le solicita que abra la
pinza de sujecion para retirar la herramienta.
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/N\ ATENCION

/\ ATENCION

Peligro de lesiones por el desplazamiento réapido de
herramientas

Tan pronto como se abre la pinza de sujecion, en caso de que no se sujete, las
herramientas se desplazan muy rapidamente a la camara de trabajo.

Las herramientas en rdpido movimiento podrian alcanzar partes corporales den-
tro de la cdmara de trabajo y provocar lesiones.

>  Siempre que la pinza de sujecion esté abierta, sujete cada herramienta de
la pinza de sujecién con la mano.

Lesiones por cortes y quemaduras al sujetar la herramienta

Si sujeta la herramienta por el filo, puede cortarse. Ademas, dado que la herra-
mienta puede estar muy caliente, corre el riesgo de sufrir quemaduras.

»  Agarre la herramienta solo por el mango.

>  Utilice guantes para protegerse.

$ 10. Haga clic en este botén en la ventana.

- a) La pinza de sujecién se abre.
b) Se abre una ventana nueva en la que debe confirmar la retirada de la
herramienta.

M11. Retire la herramienta.
M12. Cierre la compuerta frontal.
S 13. Haga clic en este botén en la ventana de confirmacion.

- El husillo se desplaza a la posicion inicial.

Actualizaciéon del firmware de la maquina CNC

El firmware es el software de control interno de la maquina CNC. Las versiones nue-
vas pueden introducir funciones nuevas o mejorar las existentes. Puede obtener las
versiones nuevas del firmware del modo siguiente:

m Junto con las versiones nuevas de DentalCNC.
Instélelas regularmente.

m Como archivo separado solicitandolo al servicio de atencién al cliente.

> Instale siempre la Ultima versién del firmware en cuanto la haya recibido.
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AVISO Dano del control al interrumpir la actualizacion del firmware
Si se interrumpe la actualizacion del firmware, p.e€j., por corte de corriente,

>

>

interrupcién de la conexién USB entre ordenador y maquina CNC, cierre de
DentalCNC por parte del usuario, etc., el control de la maquina CNC puede
sufrir dafos permanentes.

Actualice el firmware solo si tiene garantizado un suministro constante de
corriente a la maquina CNC y el ordenador.

Actualice el firmware solo si el ordenador funciona de manera estable y
libre de software dafino.

Durante la actualizacién, no desconecte la maquina CNC de la red eléctrica
ni del ordenador, y no apague la maquina ni el ordenador.

No cierre Dental CNC durante la actualizacion.

Instalacién del firmware desde la funcidén interna de actualizacion

Cada vez que se ejecuta una tarea, DentalCNC le avisa de si el firmware disponible
para descarga es mas actual que la maquina CNC conectada. En dicha ventana de
notificacién, el programa pregunta ademas si desea instalar la versién nueva.

S

Para instalar un firmware contenido en DentalCNC, haga clic en este botén
en la ventana de notificacion.

Actualizacién del firmware desde un archivo separado

Si ha recibido un firmware en un archivo separado, instalelo como se explica a
continuacion:

S 1. Enlabarra de herramientas, haga clic en el botén que se muestra a la iz-
quierday, a continuacién, en el botén derecho que encontrara en la barra
de herramientas inferior.

®  Se muestra la vista de control de la maquina.

S 2. Hagaclic en este botén en la columna izquierda.

- Se abre la ventana Actualizacion del firmware.

S 3. Haga clic en este botén en la ventana Actualizacién del firmware.

- Se abre la ventana de seleccion de archivo.

S 4. Seleccione el archivo de firmware para importar.

- DentalCNC muestra en la ventana Actualizacién del firmware la ruta y el
nombre del archivo de firmware seleccionado.

S 5. Haga clic en este botén.

- DentalCNC actualiza el firmware de la maquina CNC conectada.
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22 Consulta de los datos del
programa y de la maquina

22.1 Consulta del registro de tareas y restablecimiento de
tareas
El registro de tareas muestra las tareas ejecutadas en DentalCNC. Ademas de los

datos generales de las tareas, contiene informacién sobre errores que puedan ha-
berse producido. Asi mismo, puede restablecer tareas para ejecutarlas de nuevo.

S Haga clic en este botén en la barra de herramientas.
=  Se muestra la vista de registro.
El registro contiene las columnas siguientes:
m ID
Un ndimero univoco para la tarea dentro del registro.

m Codigo de error
Si la tarea no se ejecutd correctamente, aqui se indica la causa. Al final
de esta lista se recoge una relacion de las posibles entradas.
Si pone 10, significa que la tarea se ejecutd correctamente.
m Inicio
Fecha y hora a la que se inici6 la ejecucion de la tarea.
m Fin
Fecha y hora a la que concluy6 la ejecucion de la tarea.
m Duracion
Duracion de la ejecucion de la tarea en formato <horas: minutos>.
m Material
Material mecanizado para la tarea.
m Medidas
Medidas de la pieza mecanizada.

m Altura
Altura de la pieza.

Posibles codigos de error de la columna correspondiente:

Codigo de error Explicacion

 Pérdida de conexién puerto Seha interrumpido la conexion con la maquina CNC durante

- COM  la ejecucion de la tarea.

Se ha producido una averia en  El control interno de la maquina CNC ha detectado una averia
- la maquina -y se cancela la ejecucion de tareas.
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| IMPORTANTE |

22.2

Codigo de error Explicacion

Una herramienta se ha roto durante la ejecucion de la tarea.

Restablecimiento de tareas

Si desea ejecutar de nuevo una tarea del registro, debera restablecerla. Con ello
ya no tendra que repetir la importacion ni crear una tarea totalmente nueva en
Dental CAM.

Solo puede restablecer tareas cuyos datos alin estén guardados en el ordenador.
El tiempo méaximo de almacenamiento se especifica en los ajustes de programa
(& pagina 91).

S 1. Seleccione una tarea del registro.
S 2. Haga clic en este botén.

- Si los datos de la tarea alin estan guardados en el ordenador, se abre una
ventana de confirmacién.
De lo contrario, recibira el aviso de que no es posible restablecer la tarea.

$ 3. Hagaclic en este boton en la ventana de confirmacion..

®  a) Se muestra la vista para ejecucién de tareas.
b) DentalCNC afiade a la lista de tareas la tarea seleccionada y la marca.
c) DentalCNC elimina la tarea del registro.

Ejecute la tarea de la manera habitual (&' pagina 106).

Apertura y exportacion de la geometria de la
maquina

En la vista de geometria de la maquina se pueden consultar los datos de la meca-
nica de la maquina. También puede exportarlos a un archivo de texto. Estos datos
solo son relevantes para el servicio de atencion al cliente y el servicio técnico, por
lo que no se explican aqui en mas detalle. Al exportarlos a un archivo puede, p.ej.,
enviarselos por correo electrénico al servicio de atencion al cliente.

S 1. Enlabarra de herramientas, haga clic en el botén que se muestra a la iz-
quierday, a continuacion, en el botén derecho que encontrara en la barra
de herramientas inferior.

®  Se muestra la vista de geometria de la maquina.
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DentalCNC
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FIGURA 71: VISTA DE GEOMETRIA DE LA MAQUINA;
AREAS CON DATOS DE GEOMETRIA MARCADAS EN ROJO

Exportacién de los datos de geometria a un archivo de texto
S Haga clic en este botén.

- DentalCNC guarda los datos de geometria con el nombre de archivo CNCS-
tatus.txt en la carpeta de instalacion.

22.3 Consulta de las horas de servicio del husillo

La maquina CNC memoriza las horas de servicio del husillo de forma separada para
mecanizado en seco y mecanizado en himedo. Dependiendo del conjunto de fun-
ciones de la maquina de que disponga, podra consultar uno o ambos de estos
valores en DentalCNC :

S En la barra de herramientas, haga clic en el botén que se muestra a la iz-
quierda y, a continuacién, en el botén derecho que encontrard en la barra
de herramientas inferior.

- Se muestra la vista de control de la maquina.

Informacion de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42 133
Versién de documento: D —03/2016



Consulta de los datos del programa y de la maquina

En el érea derecha de la vista se muestra bajo la denominacién Horas uso husillo el
total de horas de servicio del husillo guardadas. Los dos valores se identifican con
los botones siguientes:

u y m Botdn izquierdo: horas de servicio mecanizado en seco
Bew

-

ﬂ m Botdn derecho: horas de servicio mecanizado en hiimedo

@  Sisumaquina no puede trabajar en uno de estos modos, no se mostrara el
valor correspondiente.

22.4 Consulta de los datos del dongle

Si usted o el servicio de atencién al cliente necesita los datos guardados en el don-
gle, dbralos del modo siguiente:

S 1. Enlabarra de herramientas, haga clic en el botén que se muestra a la iz-
quierday, a continuacién, en el botén derecho que encontrara en la barra
de herramientas inferior.

®  Se muestra la vista de control de la maquina.
$ 2. Hagaclic en este botdn en la columna izquierda.

- Se abre la ventana Mostrar datos del dongle.
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