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Este documento está autorizado y concebido para todos los usuarios de DentalCAM 5 y 
DentalCNC entre los que se incluyen, entre otros:

■■ Usuarios finales

■■ Distribuidores de vhf autorizados

■■ Entidades de Servicio Técnico autorizadas por vhf

■■ Empleados del Servicio Técnico de vhf

La cesión o copia de estas instrucciones está permitida únicamente si se dispone de au-
torización por escrito de la empresa vhf camfacture AG. Esto incluye la cesión mediante 
presentación y envío.

Este es un documento original.

Nos reservamos el derecho de modificaciones técnicas y errores. 
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1	 Acerca de esta información de 
uso

1.1	 Símbolos utilizados

Instrucciones de manejo

★★ Requisito para una acción correcta

hh Requisito general de acción

M	 Acción manual concreta

S	 Acción concreta en el software

�� Resultado

Otros símbolos

■■ Lista

LL Información adicional

Referencia cruzada / enlace

Indicaciones importantes de aplicación sin riesgo de daños personales ni materia-
les

Indicaciones para facilitar el trabajo o mejorar su eficiencia

1.2	 Estructura de las indicaciones de seguridad

Tipo y fuente de peligro
Explicación adicional y posibles efectos

hh Indicaciones para evitar una situación de riesgo

En la información de uso pueden utilizarse las palabras de aviso siguientes:

PELIGRO identifica una situación de riesgo que implica lesiones graves e incluso la 
muerte.

ADVERTENCIA identifica una situación de riesgo que puede implicar lesiones gra-
ves e incluso la muerte.

ATENCIÓN identifica una situación de riesgo que puede implicar lesiones leves. 

AVISO identifica una situación que puede implicar daños materiales en el producto 
o en su entorno. Los avisos también pueden aparecer integrados en párrafos.



IMPORTANTE

CONSEJO

PALABRA CLAVE

PELIGRO

ADVERTENCIA

ATENCIÓN

AVISO
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1.3	 Utilización de la información de uso

La información de uso tiene los objetivos siguientes:

■■ Informa sobre el uso correcto del software en cuestión para que el usua-
rio pueda trabajar con seguridad y conseguir siempre resultados de alta 
calidad.

■■ Llama la atención sobre posibles fuentes de peligro derivadas del siste-
ma.

hh Lea atentamente esta información de uso.

hh Asegúrese de que todos los usuarios tengan acceso a esta información.

hh Es imprescindible que tenga en cuenta las normas de seguridad y protec-
ción incluidas en las instrucciones de uso de la máquina o máquinas CNC 
utilizadas.

Texto de la interfaz del programa
Las cadenas de texto de la interfaz del programa que se reproducen en este docu-
mento aparecen destacadas en letra más estrecha en negrita.
Ejemplo: El programa indica Pieza no definida.

Teclas
Las teclas para pulsar figuran entre paréntesis angulares (<>). Si se deben pulsar 
varias teclas simultáneamente, todas ellas aparecen entre paréntesis angulares y 
unidas por el signo "más" (+). Observe que no debe pulsar el signo más.
Ejemplo: Pulse la <tecla Windows + i>.
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2	 Elementos de la interfaz del 
programa

Dentro de las vistas y las ventanas de DentalCAM y DentalCNC, los programas se 
controlan por medio de los elementos de manejo siguientes:

Listas desplegables
Al hacer clic sobre la flecha se abre una lista con varias opciones de selección. Selec-
cione en la lista la entrada que desee haciendo clic sobre ella. Si el espacio dispo-
nible no llega para mostrar todas las entradas, utilice las barras de desplazamiento 
que figuran en el lateral de la lista para mostrar las entradas restantes.

Botones
Al hacer clic en un botón se activa una función o se confirma un mensaje del pro-
grama.

Si hace clic en un botón con el botón derecho del ratón, se muestra una línea con 
información sobre la función correspondiente.

Teclas
Al hacer clic en una tecla se activa una función o se confirma un mensaje del pro-
grama. A diferencia de los botones, las teclas contienen texto en vez de imagen. En 
este documento, el texto figura entre corchetes ([]). 
Ejemplo: Haga clic en [Continuar].

Listas de selección
En una lista selección, haga clic sobre la entrada que desea. Al hacerlo, esta apa-
recerá con fondo gris. Si el espacio disponible no llega para mostrar todas las en-
tradas, utilice las barras de desplazamiento que figuran en el lateral de la lista para 
mostrar las entradas restantes.

Campos de entrada
En un campo de entrada se introducen caracteres por medio del teclado. Haga clic 
en el campo e introduzca el texto.

Campos de texto
Los campos de texto solo muestran texto. En ellos no se puede introducir nada.

Campos opcionales
De entre diferentes opciones puede seleccionar una marcando el campo opcio-
nal correspondiente. Dentro de cada grupo de campos opcionales únicamente se 
puede activar uno. Para activar un campo opcional, haga clic sobre él. El campo 
opcional que estuviera hasta entonces activado en el grupo se desactiva automá-
ticamente.

Casillas y campos de selección
Con una casilla/campo de selección se activa o desactiva la correspondiente op-
ción de ajuste. Haga clic en una casilla/campo de selección para cambiar entre 
estado activado y desactivado. A diferencia de los campos opcionales, es posible 
seleccionar varias casillas/campos de selección de forma simultánea. La imagen iz-
quierda muestra una casilla de selección; la derecha, un campo.
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Barras de valores
Una barra de valores representa de forma gráfica la relevancia del valor correspon-
diente. Puede ajustar el valor modificando la barra de dos modos diferentes:

■■ Haga clic en la posición en la que se debe encontrar el extremo de la 
barra de valores. La longitud de la barra y, por tanto, el valor correspon-
diente cambian al momento.

■■ Mantenga pulsado el botón derecho del ratón y arrastre el extremo de la 
barra hasta que se alcance el valor deseado y suelte el botón.

Ventana de selección de archivos

En algunas secciones puede importar archivos a los programas. Para ello se puede 
utilizar la ventana desde la que se realiza la selección de archivos:

Figura 1:	

A B C

Ventana de selección de archivos con áreas marcadas

A:	 Unidad de disco
B:	 Lista de carpetas

C:	 Lista de archivos

S 1.	 Seleccione en la lista desplegable que incluye las unidades de disco [A] 
aquella en la que se encuentra el archivo que desea importar.

�� El programa actualiza la lista de carpetas [B] y muestra las que se encuen-
tran en la unidad de disco.

S 2.	 Para abrir una carpeta, haga doble clic sobre el nombre en la lista [B].

�� El programa muestra en la lista de archivos [C] los archivos disponibles en 
la carpeta seleccionada y que se pueden importar.
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Si la carpeta no contiene ningún archivo importable, la lista de archivos 
permanece vacía. Los archivos que se pueden importar dependen de la 
función desde la que se haya abierto la ventana de selección de archivos. 
Puede encontrar información más detallada al respecto en las secciones 
correspondientes de esta información de uso.

S 3.	 Seleccione en la lista de archivos [C] el archivo para importar.

S 4.	 Haga clic en este botón.

�� a) Se cierra la ventana de selección de archivos.
b) El programa correspondiente importa el archivo seleccionado.

Línea de información

En la parte inferior de la ventana de programa de DentalCAM y DentalCNC se en-
cuentra la línea de información. En ella, los programas muestran textos de ayuda y 
mensajes de carácter general.

Figura 2:	 Línea de información en la parte inferior de la ventana (destacada en rojo)

Cancelación de procesos

Para evitar explicaciones demasiado extensas, en esta información de uso única-
mente se explica la forma correcta de ejecución y conclusión de los procesos. No 
obstante, existen numerosas secciones en las que también puede cancelar un pro-
ceso que se esté ejecutando.

S	 Para cancelar un proceso, haga clic en este botón.

�� El programa cancela el proceso que se esté ejecutando y cierra la ventana 
correspondiente.
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3	 Instalación y actualización

Los programas DentalCAM y DentalCNC se instalan y actualizan conjuntamente 
desde un mismo programa de instalación.

Ejecución incorrecta de tareas y daños en la máquina CNC por 
uso de una versión de programa desactualizada o incompatible
Si utiliza versiones de DentalCAM y DentalCNC desactualizadas o incompati-
bles con su máquina CNC, podría darse una ejecución incorrecta de las tareas o 
dañarse la máquina debido a un control erróneo.

hh Instale solo la última versión de DentalCAM y DentalCNC autorizada para 
su modelo de máquina CNC.

hh Actualice DentalCAM y DentalCNC siempre a la última versión autorizada 
para su modelo de máquina CNC.

3.1	 Comprobación de los requisitos

Compruebe que su sistema cumple los requisitos siguientes:

■■ Sistema operativo: versión de 64 bits de Windows 7, Windows Vista o 
Windows 8

■■ Espacio libre en disco duro: aprox. 500 MB

■■ Memoria de trabajo (RAM): 2 GB

■■ Resolución vertical de pantalla: 800 px

3.2	 Preparación para la instalación/actualización

S 1.	 Desactive todas las opciones para ahorro de energía del ordenador y, si se 
trata de un portátil, conecte la fuente de alimentación a la red eléctrica. Es 
importante que también mantenga esta configuración durante el funciona-
miento ya que, de lo contrario, se podría interrumpir el cálculo de tareas.

S 2.	 Inserte el dongle en un puerto USB libre del ordenador. Los programas 
DentalCAM y DentalCNC solo se pueden instalar y utilizar si se dispone de 
dongle.

S 3.	 Tenga preparados los archivos de instalación más recientes. Puede solici-
tarlos a su distribuidor.

LL Los archivos de instalación se suministran como archivo ZIP. Este archivo 
contiene todos los datos necesarios; debe copiarlos desde el archivo com-
primido ZIP antes de proceder a la instalación.

S 4.	 Abra el archivo ZIP y copie los datos a una carpeta.

S 5.	 Desactive el programa antivirus durante la instalación o actualización. Si el 
programa antivirus está activado, podría impedir la instalación o actualiza-
ción.

AVISO

IMPORTANTE
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3.3	 Inicio de la instalación o actualización

Una nueva instalación de DentalCAM y DentalCNC en un ordenador siempre se 
realiza a partir del programa de instalación como se explica en este capítulo.

Si desea actualizar DentalCAM y DentalCNC, dispone de dos opciones:

■■ Desde el programa de instalación
Esta opción se utiliza si ha recibido una versión nueva del archivo ZIP. 
Siga las instrucciones que se recogen en este capítulo.

■■ Desde la función de actualización
Tanto DentalCAM como DentalCNC se pueden actualizar automática-
mente desde Internet. Se recomienda utilizar esta función. Más adelan-
te se explica cómo utilizar esta función ( página 19).

3.3.1	 Instalación/actualización desde el programa de 
instalación

DentalCAM und DentalCNC werden mit mehreren Applikationen geliefert. En la 
tabla siguiente se muestra cuáles de ellos debe instalar en una instalación nueva o 
actualización y cómo iniciar en cada caso la instalación.

El programa de instalación siempre se inicia manualmente. Esta es una condición 
que se presupone en el cuadro siguiente.

Componente Inicio de la instalación ¿Necesario para insta-
lación nueva?

¿Necesario para 
actualización?

Software básico 
DentalCAM/DentalCNC

Automático mediante el 
programa de instalación

Sí Sí

Controlador USB Selección manual en el 
programa de instalación

Sí No

Programa de visualiza-
ción de STL "3D-Tool"

Selección manual en el 
programa de instalación

No No

Sistema de tiempo de 
ejecución C++

Automático mediante el 
programa de instalación

Sí Ocasionalmente; la 
actualización se inicia 
automáticamente.

También puede instalar de nuevo componentes necesarios al realizar una actualiza-
ción en caso de que se requiera técnicamente. 

S 1.	 Asegúrese de que ha preparado la instalación según se explica 
( página 13).

S 2.	 Ejecute el archivo Setup.exe en la carpeta que contiene los archivos de 
instalación.

S 3.	 Si Windows le pregunta si permite que Setup.exe realice cambios en su 
equipo, acepte haciendo clic en [Sí].

�� Se abre la ventana del programa de instalación CAM.

3.3.2	 Configuración de una instalación nueva

S 1.	 Inicie el programa de instalación de CAM.

�� En la parte inferior de la ventana, el programa de instalación muestra una 
serie de idiomas.

IMPORTANTE
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S 2.	 Marque el campo Create Desktop-Icon (Crear acceso directo en el escrito-
rio). De lo contrario, solo podrá abrir los programas desde los archivos 
ejecutables contenidos en la carpeta de instalación.

S 3.	 Marque el campo Install USB-Driver (Instalar controlador USB). Sin el con-
trolador USB no funcionará la conexión con la máquina CNC.

S 4.	 Si desea visualizar archivos STL en el ordenador y no dispone de ningún 
programa para ello, marque el campo Install STL viewer (Instalar visor para 
STL). El visor STL es un programa de visualización de archivos STL. Por lo 
demás, no es necesario para trabajar con los programas.

LL Compruebe con el programa de visualización de STL, p. ej., el grosor de 
pared, el diámetro de taladros, etc.

S 5.	 Si desea cambiar la carpeta de instalación predeterminada, indique otra 
carpeta en el campo de entrada Destinationfolder (Carpeta destino).

S 6.	 Seleccione en la lista Language (Idioma) el idioma en que desea que se 
muestre la interfaz del programa. Puede cambiar este ajuste en cual-
quier momento después de la instalación desde Ajustes de programa 
( página 27, página 89).

S 7.	 Haga clic en este botón en la esquina inferior derecha de la ventana.

�� Se inician:

■■ El asistente de instalación para el software básico de 
DentalCAM/DentalCNC.

■■ El asistente de instalación para el sistema de tiempo de ejecución para 
C++. 

S 8.	 Dado que el asistente de instalación para el sistema de tiempo de ejecu-
ción se abre en primer plano, instale primero este programa.

3.3.3	 Instalación del sistema de tiempo de ejecución para C++

El sistema de tiempo de ejecución para C++ constituye el fundamento técnico para 
DentalCAM y DentalCNC.  No tiene ninguna función visible para el usuario.

Ejecución incorrecta de tareas por falta del sistema de tiempo de 
ejecución
Si el sistema de tiempo de ejecución para C++ no está instalado por completo, 
las tareas no se calcularán correctamente en DentalCAM. Esto dará lugar a una 
ejecución incorrecta de las tareas.

hh Instale el sistema de tiempo de ejecución por completo antes de trabajar 
con DentalCAM. 

★★ El asistente de instalación para el sistema de tiempo de ejecución se ha 
abierto automáticamente.

Si ya tiene instalado en el ordenador el sistema de tiempo de ejecución 
o una versión más actual de este, la instalación se cancela en este punto 
y se muestra un mensaje de error. En este caso se cumple ya la condición 
técnica para DentalCAM. Ignore entonces los pasos siguientes para la ins-
talación del sistema de tiempo de ejecución para C++.

S 1.	 En la primera ventana del asistente, haga clic en [Next >] (Siguiente).

AVISO

IMPORTANTE
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S 2.	 Si en la ventana siguiente está conforme con el acuerdo de licencia que se 
muestra, marque la casilla situada al lado del texto I have read and accept 
the license terms (He leído y acepto los términos del acuerdo de licencia). 
Esta confirmación es imprescindible para seguir con la instalación.

S 3.	 Haga clic en [Install >] (Instalar).

�� El asistente de instalación instala el sistema de tiempo de ejecución. Si la 
instalación concluye con éxito, se muestra el mensaje Microsoft Visual C++ 
Redistributable has been succesfully installed (Microsoft Visual C++ Redistri-
butable se ha instalado correctamente).

S 4.	 Haga clic en [Finish] (Finalizar).

S 5.	 Si se trata de una instalación nueva, instale ahora el software básico.

3.3.4	 Instalación del software básico

★★ El asistente de instalación para el software básico se ha abierto automática-
mente durante la instalación.

S 1.	 En la primera y segunda ventanas del asistente de instalación, haga clic en 
[Next >] (Siguiente). 

S 2.	 En la tercera ventana del asistente de instalación, haga clic en [Finish] (Fina-
lizar).

�� El asistente de instalación finaliza. A continuación, inicie los programas de 
instalación para los componentes que ha seleccionado en el programa de 
instalación ( a partir de la página 17).

Si se trata de una instalación nueva, debe configurar ambos programas 
una vez que estén instalados todos los componentes. De este modo, 
DentalCNC se podrá conectar a la máquina CNC una vez que esté confi-
gurado. En las secciones siguientes encontrará información sobre cómo se 
configuran los programas:

■■ DentalCAM:  página 27

■■ DentalCNC:  página 89

3.3.5	 Configuración de la actualización

S 1.	 Marque el campo Update (Actualizar).

S 2.	 Solo en caso necesario, active los campos de selección para el acceso 
directo del escritorio, el controlador USB y el programa de visualización de 
archivos STL.

S 3.	 Adopte la entrada en el campo Destinationfolder (Carpeta destino). De lo 
contrario, el programa de instalación creará de nuevo todos los datos para 
DentalCAM en vez de actualizar los existentes.

S 4.	 Haga clic en este botón en la esquina inferior derecha de la ventana.

�� El programa de instalación actualiza DentalCAM y DentalCNC. A continua-
ción, inicie los programas de instalación para los componentes que pueda 
haber seleccionado de nuevo.

IMPORTANTE



17

Instalación y actualización

Información de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42
Versión de documento: D – 03/2016

3.3.6	 Instalación del programa de visualización de STL

★★ Ha seleccionado en el programa de instalación la instalación del programa 
de visualización de STL. El asistente de instalación para el programa de 
visualización de STL se ha abierto automáticamente.

S 1.	 Seleccione en la lista desplegable Please select a language (Seleccione un 
idioma) el idioma que desea utilizar en el asistente de instalación y haga 
clic en [OK] (Aceptar). En lo sucesivo se parte del supuesto de que ha 
seleccionado Deutsch (Alemán).

LL El programa de visualización de STL está disponible en alemán, coreano, 
francés e inglés. Por defecto se adopta el idioma del sistema operativo.

S 2.	 En la ventana siguiente haga clic en [Weiter >] (Siguiente).

S 3.	 Si en la ventana siguiente está conforme con el acuerdo de licencia que 
se muestra, marque la casilla Ich akzeptiere das Lizenzabkommen (Acepto el 
acuerdo de licencia). Esta confirmación es imprescindible para seguir con 
la instalación. 

S 4.	 Haga clic en [Weiter >] (Siguiente).

S 5.	 En caso necesario, seleccione en la ventana siguiente del asistente de insta-
lación una carpeta de instalación desde el campo Zielverzeichnis (Carpeta 
destino).

S 6.	 Haga clic en [Weiter >] (Siguiente).

S 7.	 En caso necesario, ajuste en la ventana siguiente el nombre de la carpeta 
del menú de inicio.

S 8.	 Haga clic en [Installieren] (Instalar).

�� El asistente de instalación instala el programa de visualización de STL.

S 9.	 Si desea consultar unas instrucciones breves sobre la interfaz del programa 
de visualización de STL, marque en la ventana siguiente la casilla Schnellre-
ferenz anzeigen (Mostrar referencia rápida). De lo contrario, desmárquela.

LL Para poder abrir las instrucciones breves necesita un programa de visualiza-
ción de PDF.

S 10.	 Haga clic en [Fertig stellen] (Finalizar).

�� Ha instalado correctamente el programa de visualización de STL.

3.3.7	 Instalación del controlador USB

★★ En el programa de instalación ha seleccionado la instalación del contro-
lador USB. El asistente de instalación para el controlador USB "FTDI CDM 
drivers" se ha abierto automáticamente.

S 1.	 En la primera ventana del asistente, haga clic en [Extract] (Extraer).

S 2.	 En la segunda ventana del asistente, haga clic en [Weiter >] (Siguiente).

S 3.	 En la tercera ventana del asistente, haga clic en [Fertig stellen] (Finalizar).

�� Windows integra automáticamente el controlador USB en el sistema. Al fi-
nalizar, el sistema indica que el controlador se ha instalado correctamente.
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Si Windows no muestra este aviso y no reconoce automáticamente el controlador 
USB, deberá instalarlo manualmente. De lo contrario, DentalCNC no se conectará 
con la máquina CNC. Este proceso se explica en la sección siguiente.

Instalación manual del controlador USB

★★ El ordenador está conectado a la máquina CNC por medio de un cable 
USB. Puede dejar la máquina CNC desconectada.

S 1.	 Abra el panel de control de Windows. En Windows Vista y en Windows 
7, el panel de control se encuentra en el menú de inicio; en Windows 
8 se encuentra en el menú de configuración al que se accede pulsando 
<tecla Windows+i>.

S 2.	 Abra el administrador de dispositivos en el panel de control.

S 3.	 En la vista de árbol, seleccione el punto Otros dispositivos.

�� Dentro del punto Otros dispositivos, Windows muestra la entrada USB <-> 
cable serie. Un símbolo en amarillo con un signo de exclamación indica que 
el controlador no se ha instalado totalmente.

S 4.	 Haga clic con el botón derecho del ratón en la entrada Dispositivo USB <-> 
cable serie y seleccione en el menú contextual Actualizar software de contro-
lador.

�� Se abre la ventana Actualizar software de controlador.

S 5.	 Haga clic en Buscar software de controlador en el equipo.

�� En la ventana Actualizar software de controlador se muestra un campo de 
entrada en el que puede introducir la ruta en la que se encuentra el con-
trolador.

S 6.	 Haga clic en [Examinar...].

�� Se abre la ventana Buscar carpeta.

S 7.	 Abra en la carpeta de instalación de DentalCAM y DentalCNC la carpeta 
USB y haga clic en [Aceptar].

�� Se cierra la ventana Buscar carpeta. El sistema introduce en el campo de la 
ventana Actualizar software de controlador la carpeta que haya seleccionado.

S 8.	 En la ventana Actualizar software de controlador haga clic en [Siguiente].

S 9.	 En la ventana Seguridad de Windows haga clic en [Instalar].

S 10.	 En la ventana siguiente haga clic en [Cerrar].

�� Con ello ya ha concluido con éxito la primera instalación del controlador 
USB.

Ahora debe instalar el controlador USB una vez más. Diferencias con respecto a la 
primera:

■■ En este caso, la entrada en el administrador de dispositivos en Otros dis-
positivos se llama USB Serial Port.

■■ En el cuadro de diálogo Actualizar software de controlador ya figura la 
carpeta correcta en el campo de entrada para la ruta donde se encuen-
tra el controlador. No haga clic en [Examinar...], sino directamente en 
[Siguiente].

■■ Después del último paso, en el administrador de dispositivos figurará 
bajo el punto Puertos (COM & LPT) la entrada USB Serial Port (COM<x>). 
Para <x>, el sistema fija automáticamente un número de puerto.

IMPORTANTE
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Si ya ha instalado el controlador USB esta segunda vez, habrá concluido con éxito 
esta parte de la instalación.

3.4	 Uso de la función de actualización

DentalCNC y DentalCAM se pueden actualizar automáticamente desde Internet.

hh Para utilizar esta función, conecte el ordenador a Internet.

El firewall puede impedir que el programa detecte versiones recientes y que las 
descargue.

hh Compruebe que DentalCNC tiene acceso a Internet sin restricciones.

Actualización de programas desde el botón de la cabecera

Si DentalCNC está conectado a Internet y detecta una versión reciente, el progra-
ma muestra este botón en la cabecera de la ventana del programa.

S	 Para iniciar la actualización, haga clic en el botón.

�� El programa descarga la última versión y la instala.

Búsqueda de versión actual mediante los ajustes del programa

Puede buscar si hay versiones más recientes desde los ajustes del programa de 
DentalCNC:

S 1.	 En la barra de herramientas, haga clic en el botón que se muestra a la iz-
quierda y, a continuación, en el botón derecho que encontrará en la barra 
de herramientas inferior.

�� Se muestra la vista de control de la máquina.

S 2.	 Haga clic en este botón en la columna izquierda.

�� DentalCNC busca si existe una versión más reciente y lo indica en la línea 
de información. Dependiendo de las condiciones técnicas, este proceso 
puede durar varios segundos.
Si el programa no encuentra ninguna versión nueva, lo indica en la línea 
de información.
De lo contrario, se abre una ventana nueva con información sobre la ver-
sión encontrada.

S 3.	 Si DentalCNC ha encontrado una versión más reciente y desea instalarla, 
haga clic en este botón en la ventana.

�� El programa descarga la última versión y la instala.

3.5	 Consulta de las indicaciones sobre la versión

Tanto DentalCNC como DentalCAM incluyen una lista de los cambios incluidos 
en las diferentes versiones. Se recomienda consultar estas indicaciones sobre la 
versión al realizar cualquier actualización para estar siempre informado sobre los 
cambios disponibles.

S	 Para consultar las indicaciones sobre la versión, haga clic en este botón en 
la cabecera de la ventana del programa.

�� Se abre la ventana que contiene las indicaciones sobre la versión. En la 
columna izquierda verá las distintas versiones publicadas y, en la derecha, 
los cambios incluidos en cada una.

IMPORTANTE
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4	 Mantenimiento de los programas

4.1	 Copia de seguridad de los datos de programas y 
tareas 

Corresponde al usuario realizar las copias de seguridad de los datos de programas 
y tareas.

vhf camfacture recomienda utilizar un disco externo y un programa de copias de 
seguridad para realizar regularmente copias de seguridad de todo el disco duro 
del ordenador. De este modo, en caso de que se produzca una pérdida de datos, 
podrá restaurar por completo la instalación de los programas y sus datos de tareas.

4.2	 Transferencia de los datos de las tareas a otro 
ordenador

Si cambia de ordenador de mecanizado, puede transferir al ordenador nuevo los 
datos de tareas de que ya dispone para poder seguir trabajando con ellos.

Para ello, debe tener a mano un disco externo (por ejemplo, memoria USB) o co-
nectar ambos ordenadores por medio de una red.

Si utiliza un disco externo:

S 1.	 Instale los programas en el ordenador de mecanizado nuevo 
( página 13).

S 2.	 Abra en el ordenador de mecanizado original la carpeta de instalación de 
los programas.

S 3.	 Copie a la memoria externa los archivos y carpetas que se indican en la 
tabla siguiente ( página 21).

S 4.	 Copie los archivos y carpetas de la memoria externa a la carpeta de ins-
talación del ordenador de mecanizado nuevo. Sobrescriba los objetos ya 
existentes. No modifique los nombres de los archivos ni de las carpetas. 

Si los dos ordenadores de mecanizado están conectados por red:

S 1.	 Instale los programas en el ordenador de mecanizado nuevo 
( página 13).

S 2.	 Abra en el ordenador de mecanizado original la carpeta de instalación de 
los programas.

S 3.	 Copie al ordenador de mecanizado nuevo los archivos y carpetas que se 
indican en la tabla siguiente ( página 21). Sobrescriba los objetos ya 
existentes. No modifique los nombres de los archivos ni de las carpetas.

Carpetas y archivos para copiar

Tipo Nombre

 Archiv

 FAP
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Tipo Nombre

 MG

 Set

 CAM.msv

 DMT.pdt

 protokoll.mdb

 set.pdt

4.3	 Aceleración de los programas

Después de un tiempo de uso es posible que los programas se ejecuten y reaccio-
nen con cierta lentitud. 

hh Para acelerar los programas, ejecute regularmente los pasos siguientes:

■■ Elimine del archivo de piezas aquellas que ya no necesite ( página 42).

■■ Si utiliza una carpeta raíz para importar archivos STL, no copie demasia-
dos archivos a dicha carpeta y elimine los que ya no necesite (informa-
ción sobre la carpeta raíz:  página 43).



23Información de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42
Versión de documento: D – 03/2016

 
DentalCAM



24

Introducción

Información de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42
Versión de documento: D – 03/2016

5	 Introducción

5.1	 Concepto de DentalCAM

Para realizar fresados o rectificados con la máquina CNC de la serie Impression, 
debe crear primero tareas en DentalCAM. Estas tareas contienen todos los datos 
necesarios como, p. ej., los objetos que se van a fresar/rectificar y su disposición 
en las piezas (piezas en bruto/bloques de rectificado). DentalCAM calcula a par-
tir de ello todos los datos necesarios para ejecutar cada tarea. A continuación, 
DentalCAM transfiere a DentalCNC los datos calculados. 

DentalCNC controla la máquina CNC y ejecuta así las tareas. Las tareas se pueden 
ejecutar independientemente del momento en que se realicen los cálculos.

El tipo de materiales y piezas que puede mecanizar depende de la máquina CNC 
de que disponga, así como del equipamiento adicional con que cuente. Puede 
consultar información adicional en la documentación de la máquina y del equipa-
miento.

5.2	 Utilización conforme al uso previsto

hh Utilice DentalCAM solo conforme al concepto ( página 24).

hh Calcule con DentalCAM solo los datos de tareas para máquinas CNC que 
estén disponibles para su selección en los Ajustes de programa o que el 
programa pueda leer desde un dongle ( página 27).

IMPORTANTE

Datos de tarea 
calculados

Creación de tareas
■■ Selección de herramientas
■■ Importación de archivos STL
■■ Disposición de objetos en piezas
■■ Colocación de conectores horizontales 

y verticales
■■ Administración de piezas
■■ Cálculo de los datos de tarea

DentalCAM

Ejecución de tareas
■■ Recepción de datos de tarea
■■ Control automático de la máquina 

CNC
■■ Mecanizado por fresado y rectificado
■■ Mantenimiento de la máquina
■■ Almacenamiento de los datos de 

mecanizado

DentalCNC
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hh Utilice el programa únicamente en un equipo totalmente compati-
ble con Windows® equipado con licencia para el sistema operativo 
( página 13).

hh Utilice siempre la última versión de DentalCAM autorizada para su mo-
delo de máquina CNC y sistema operativo. Podrá solicitarla al servicio de 
atención al cliente u obtenerla por medio de la función de actualización de 
DentalCNC.

hh Al realizar tareas, cerciórese de que los objetos pueden utilizarse en el 
lugar de uso según lo prescrito por las disposiciones locales y nacionales 
del legislador u otras organizaciones autorizadas (p. ej., asociaciones espe-
cializadas, autoridades sanitarias). Compruebe, sobre todo, si el material 
está autorizado para el tipo de objeto que se desea fabricar y si el tipo de 
objeto se está fabricando de acuerdo con las disposiciones vigentes. Ni el 
software de mecanizado ni la máquina CNC avisan de posibles incumpli-
mientos, sino que ejecutan las tareas tal y como usted lo haya especificado.

hh Compruebe, para cada tipo de objeto y cada material, si está permitido 
fabricar el tipo de objeto y utilizar el material. Si lo creyera necesario, pida 
que se lo autorice la organización competente (p. ej., asociaciones especia-
lizadas o autoridades sanitarias).

hh Fabrique exclusivamente objetos que se incluyan entre los tipos de objeto 
que puede seleccionar al realizar la importación en DentalCAM. Aunque 
pueda importar/fabricar otro tipo de objetos, ni el software de mecanizado 
ni la máquina CNC están diseñados para estos objetos.

hh No fabrique implantes ni piezas que queden en contacto con implantes. 
Aquí se incluyen, p. ej. en los pilares de dos piezas, la pieza que alberga la 
geometría de unión con el implante. En los pilares prefabricados (“prefab 
abutments”) no manipule la geometría de unión y, una vez que el objeto 
está listo, controle si se ha dañado la geometría de unión.

Cualquier otro uso se considera no conforme al uso previsto. vhf camfacture no 
asume responsabilidad alguna por los posibles daños resultantes.
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6	 Interfaz del programa

DentalCAM contiene una ventana para los ajustes del programa y otra para la edi-
ción de las tareas. La edición completa de las tareas en DentalCAM se realiza casi 
exclusivamente en esta ventana del programa. Solo para algunas funciones concre-
tas se abre una ventana propia.

Para utilizar las numerosas funciones del programa, puede ir abriendo diferentes 
vistas desde los botones de la barra de herramientas que figura en la parte superior 
de la ventana. Cada vista incluye elementos de manejo para un área específica de 
la edición de tareas.

LL Desde la barra de herramientas también puede abrir la ventana de ajus-
tes del programa. Esta ventana tiene una barra de herramientas propia 
( página 27).

Barra de herramientas de la ventana de edición de tareas:

Figura 3:	

1 2 3 4 5 6 7 8

Barra de herramientas de la ventana de edición de tareas

Estos botones abren las áreas siguientes:

1.	 Vista del archivo de piezas

2.	 Vista para importación de archivos STL

3.	 Vista de anidamiento

4.	 Vista para colocación de conectores horizontales y verticales

5.	 Vista para edición de áreas vacías

6.	 Ventana para cálculo de tareas

7.	 Ventana del archivo de datos de tareas

8.	 Ventana de ajustes del programa

El último botón contiene una función no dirigida a los usuarios.

hh Para abrir una vista o una ventana, haga clic en el botón correspondiente. 

�� El programa destaca en azul el botón correspondiente. Observe, p. ej., el 
botón del archivo de piezas en la imagen superior.
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7	 Inicio y configuración de 
DentalCAM

Una vez instalado el programa, es recomendable que lo ajuste al entorno y a las 
condiciones de trabajo particulares. Por lo general, los ajustes solo se realizan una 
vez. No obstante, puede realizar modificaciones en los ajustes en cualquier mo-
mento.

Para que se apliquen los cambios realizados deberá reiniciar el programa.

Así se inicia y configura DentalCAM:

★★ Ha instalado el programa por completo.

S 1.	 Inicie DentalCAM del modo siguiente:

■■ Desde el acceso directo del escritorio (si está instalado)

■■ Desde el archivo DentalCAM.exe de la carpeta de instalación.

�� Se abre la ventana del programa para edición de tareas.

S 2.	 Haga clic en este botón en la barra de herramientas.

�� Se abre la ventana Ajustes para los ajustes del programa.

7.1	 Configuración de los ajustes generales

★★ Ha abierto la ventana Ajustes.

S	 Haga clic en este botón en la barra de herramientas.

�� Se muestra la vista de ajustes generales.

7.1.1	 Especificación del idioma

S	 Seleccione en la lista desplegable Idioma el idioma en que desea que se 
muestre la interfaz del programa.

7.1.2	 Especificación manual del tipo de máquina

Ejecución incorrecta de tareas por especificación del tipo de 
máquina incorrecto
Si selecciona un tipo de máquina CNC incorrecto, el programa calculará mal los 
datos para las tareas. Esto dará lugar a una ejecución incorrecta de las tareas.

hh Si es posible, deje que se lea el tipo de máquina desde el dongle.

hh Si opta por seleccionarlo manualmente, asegúrese de que especifica el tipo 
de máquina correcto.

Si utiliza el ordenador para tareas con diferentes máquinas CNC, especifique el tipo 
de máquina que corresponda a la tarea que desea ejecutar antes de que se realice 
el correspondiente cálculo.

IMPORTANTE

AVISO

IMPORTANTE
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S 1.	 Desmarque el campo Adoptar tipo de máquina desde el dongle.

S 2.	 Seleccione en la lista Tipo de máquina el tipo de máquina CNC para la que 
DentalCAM debe calcular los datos de las tareas.

7.1.3	 Realización de ajustes técnicos del programa

En la zona central de la ventana se encuentran ajustes que son, fundamentalmente, 
de carácter técnico del programa. 

S	 Para activar o desactivar uno de estos ajustes, haga clic en el campo corres-
pondiente.

En la tabla siguiente se explican los diferentes ajustes:

Denominación del campo de 
selección

Ajuste activado Ajuste desactivado Ajuste predeterminado /
recomendación

No guardar datos p. solución 
de errores

DentalCAM incluye solo los 
datos necesarios para ejecutar 
la tarea.

DentalCAM incluye en el cálculo 
de tareas datos adicionales 
que pueden ayudar al Servicio 
Técnico en la subsanación de 
errores.

Activado
Desactive este ajuste solo tras 
consultar con el servicio de 
atención al cliente, ya que se 
pueden generar grandes volú-
menes de datos.

Salir automáticamente tras 
un cálculo

Una vez que DentalCAM ha 
concluido el cálculo de tareas, 
se cierra. 

Después del cálculo de tareas 
se vuelve a mostrar la interfaz 
del programa. El cálculo en sí 
se ejecuta siempre en segundo 
plano.

Desactivado
Active esta función si en 
principio no va a necesitar el 
programa una vez realizado el 
cálculo.

Adoptar tipo de máquina 
desde el dongle

DentalCAM lee el tipo de 
máquina desde el dongle. Tras 
el siguiente inicio del programa, 
verá en la ventana el valor co-
rrespondiente al lado de la lista 
desplegable Tipo de máquina.

DentalCAM aplica el tipo de má-
quina que seleccione en la lista 
desplegable Tipo de máquina.

Activado
Active este ajuste por motivos 
de seguridad. Si se selecciona el 
tipo de máquina incorrecto, las 
tareas se calcularán errónea-
mente. 

Diferenciar escalado en X, 
Y, Z

Al crear una pieza se pueden 
indicar valores individuales para 
los ejes X, Y y Z.

El factor de escala siempre es el 
mismo para todos los ejes.

Desactivado
Active este ajuste solo si va a 
mecanizar materiales que exijan 
factores de escala diferentes.

Mostrar barra de desplaza-
miento para rotar objetos

En la vista de anidamiento y 
en la vista para colocación de 
conectores horizontales y verti-
cales, el programa muestra una 
barra de desplazamiento que 
permite rotar objetos sin utilizar 
el teclado.

El programa no muestra la barra 
de desplazamiento y los objetos 
pueden rotarse solo mediante el 
teclado.

Desactivado
Active esta opción si desea rotar 
los objetos también con el ratón 
o mediante la pantalla táctil.
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7.1.4	 Activación/desactivación de la vista de opciones de 
importación

Si importa datos STL, DentalCAM puede ejecutar los procesos siguientes:

■■ Optimización de altura

■■ Búsqueda de vectores de inserción divergentes

■■ Búsqueda de taladros

Los procesos se pueden ejecutar siempre o bien puede especificarlos para cada 
objeto. Esta última opción le permite ahorrar tiempo de cálculo ( página 43).

hh Si desea especificar para cada objeto los procesos que deben ejecutarse, 
active las "opciones de importación" marcando el campo Mostrar opciones 
de importación.

�� Al usar una máquina de 5 ejes, DentalCAM muestra, además de las opcio-
nes de importación, barras de valores para la activación de los 5 ejes para 
áreas externas.

hh Para que siempre se ejecuten los procesos indicados, desmarque el campo 
Mostrar opciones de importación.

7.1.5	 Especificación del estado de objetos calculados

Mediante los tres campos opcionales del área Estado obj. calculados puede especi-
ficar qué estado de mecanizado quiere que se asigne por defecto a los objetos ya 
calculados.

S	 Marque el campo opcional que figura al lado del estado que desee aplicar:

■■ No mecanizar
El programa asigna a los objetos en piezas ya calculados el estado de 
mecanizado "no mecanizar". Los objetos no se crean de nuevo si la ta-
rea se vuelve a ejecutar en la máquina CNC. Puede decirse que tienen 
el valor de comodines.

■■ Mecanizar
El programa asigna a los objetos en piezas ya calculados el estado de 
mecanizado "mecanizar". Los objetos se crean de nuevo si la tarea se 
vuelve a ejecutar en la máquina CNC.

■■ Ya mecanizado
El programa asigna a los objetos en piezas ya calculados el estado de 
mecanizado "ya mecanizado". Las áreas correspondientes se muestran 
como áreas vacías que ya no se pueden utilizar. 

Para más información sobre el estado de mecanizado de los objetos, con-
sulte el capítulo relativo a la colocación de objetos ( página 61).

7.1.6	 Configuración del archivo de datos de tareas

LL Utilización del archivo de datos de tareas:  página 80

Guardado de datos de material residual

En el archivo de datos de tareas, DentalCAM puede mostrar el material residual 
para los objetos ya calculados. Conservar estos datos requiere una considerable 
cantidad de memoria (aprox. 7 – 20 MB por objeto). 
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Archive el guardado de los datos de material residual solo si los necesita, p. ej., de 
ayuda para realizar acabados manualmente.

S	 Para poder ver el material residual en el archivo de datos de tareas, marque 
el campo Guardar datos de material residual. Para desactivarlo, desmarque el 
campo.
El cambio de este ajuste solo tiene efecto para futuras entradas en el ar-
chivo.

Especificación del período de memorización de datos de tareas

Si hay muchas entradas guardadas en el archivo de datos de tareas, el ordenador 
reacciona con lentitud al abrir el archivo y ocupa mucho espacio de memoria.

S	 Indique en el campo de entrada Días memorización datos durante cuántos 
días desea conservar guardados en el ordenador los datos de tareas cal-
culados. Una vez transcurrido el período especificado, los datos se borran 
automáticamente.

IMPORTANTE
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7.2	 Configuración de los ajustes de mecanizado

En los ajustes de mecanizado puede configurar los ajustes específicos para cada 
material atendiendo a los siguientes parámetros: 

■■ Conectores horizontales

■■ Conectores verticales

■■ Medida de ajuste
Herramientas utilizadas

Así se configuran los ajustes de mecanizado:

S 1.	 Abra la ventana Ajustes ( página 27).

S 2.	 Haga clic en este botón en la barra de herramientas.

�� Se muestra la vista de los ajustes de mecanizado.

S 3.	 Seleccione en la lista Material que figura en la parte izquierda de la ventana 
el material para el que desea realizar los ajustes.

S 4.	 Indique en el lado derecho los ajustes que desea asignar al material selec-
cionado ( del capítulo 7.2.1).

7.2.1	 Configuración de ajustes para conectores horizontales

S 1.	 Puede intervenir en el cálculo de los conectores horizontales en el área 
Conectores horizontales mediante las 3 barras de valores siguientes:

■■ Diámetro
Especifique el diámetro en milímetros en el punto de unión. El punto 
de unión es el punto de partida para el conector horizontal y siempre 
se sitúa en el borde de un objeto. 

■■ Áng. apert.
El ángulo de apertura indica cuántos grados se abre el conector hori-
zontal desde el punto de unión hacia el material.

Figura 4:	 Izquierda: puntos de unión; derecha: ángulos de apertura

■■ Reducir áreas resid.
Especifique cuál es el porcentaje de reducción de los conectores hori-
zontales si tiene activado como acabado Reducir conectores horizonta-
les.
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S 2.	 En el área Medida de ajuste, especifique en milímetros la medida de ajuste 
para los diferentes tipos de ajuste mediante la barra de valores. Para cada 
material DentalCAM muestra los tipos de ajuste correspondientes.

Las medidas de ajuste a menudo deben adaptarse al material, pues cada 
material reacciona de manera diferente al mecanizado de la herramienta. 
Con este ajuste amplía o estrecha los diferentes ajustes según el material 
con el fin de garantizar un mecanizado óptimo. Con ello, ya no debe tener 
en cuenta las medidas de ajuste en los datos STL.

Cuanto menor sea el valor, tanto menos material se arranca y tanto más 
estrecho es el ajuste. 
Cuanto mayor sea el valor, tanto más material se arranca y tanto más ancho 
es el ajuste.

7.2.2	 Especificación de herramientas opcionales

En el área Herramientas opcionales puede especificar para los distintos materiales si 
se deben utilizar herramientas adicionales para determinados pasos del mecaniza-
do.

LL Al activar las herramientas opcionales aumenta la calidad de mecanizado de 
los objetos. No obstante, también puede suponer un aumento considerable 
del tiempo de ejecución de tareas.

hh Si necesita que las tareas se ejecuten rápidamente, limite el número de 
herramientas opcionales utilizadas.

Activación y desactivación de herramientas opcionales para 
materiales

S 1.	 Seleccione en la lista de selección Material el material para el que quiere 
especificar las herramientas opcionales.

�� DentalCAM adapta las entradas en el área Herramientas opcionales. 

S 2.	 Active en el área Herramientas opcionales los campos de selección de los 
pasos y herramientas que se deben ejecutar al mecanizar el material selec-
cionado.

7.2.3	 Especificación del diámetro para conectores verticales

Puede hacer que los conectores verticales discurran de forma cónica. Esto evitará 
que la herramienta pueda dañar el conector vertical al ejecutar la tarea.

S	 Especifique en el área Diámetro conect. vertic., en el área inferior de la 
ventana, el diámetro de los conectores verticales directamente en el objeto 
(barra de valores D0) y en el material residual (barra de valores D1).

D0 no debe ser inferior a D1. Si el valor introducido no cumple esta regla, 
DentalCAM ajusta para D0 el mismo valor que presenta D1.

CONSEJO

IMPORTANTE
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7.2.4	 Configuración de los ajustes de grabado

Especifique en el área Grabado STL os ajustes generales para los grabados.

LL Para más información sobre los grabados:  capítulo 9.5, página 48.

S 1.	 Especifique mediante la barra de valores Tamaño del texto el tamaño en 
milímetros de cada carácter que se va a fresar.

S 2.	 Especifique mediante la barra de valores Profundidad de grabado hasta qué 
altura desea fresar el grabado:

■■ Valor negativo en profundidad de grabado: la máquina realiza el fresado 
por debajo de la superficie de los objetos ("grabado hundido").

■■ Valor positivo en profundidad de grabado: la máquina realiza el fresado 
de modo que el texto sobresale de la superficie ("grabado en relieve").

La profundidad de grabado seleccionada solo tiene efecto sobre el tipo de 
acabado: una vez realizado el fresado, deberá rellenar los grabados hundi-
dos y rebajar los grabados en relieve.

Figura 5:	 Izquierda: grabado ("V") con profundidad negativa 
Derecha: el mismo grabado con profundidad positiva 
(figura a modo de ejemplo)
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7.2.5	 Especificación de optimización del proceso

S	 Especifique en la lista desplegable Optimiz. proceso si desea que las tareas 
se ejecuten por herramientas o por objetos. Seleccione para ello una de las 
entradas Mecanizado paralelo o Mecanizado individual.

■■ Mecanizado paralelo
La tarea se ejecuta por herramientas. La máquina CNC mecaniza prime-
ro todos los objetos con una herramienta y cambia después a la herra-
mienta siguiente hasta que se hayan mecanizado todos los objetos con 
todas las herramientas necesarias.
En el diagrama siguiente se representa este modo de trabajo tomando 
como ejemplo 2 objetos y 2 herramientas:

Figura 6:	

Husillo
 

Herramientas en cambiador

 
Objetos Movimientos herramientas

1.ª pasada:
mecanizado de todos los 
objetos con 1.ª herramienta 

2.ª pasada:
mecanizado de todos los 

objetos con 2.ª herramienta

Mecanizado paralelo

Ventaja: el tiempo de mecanizado para la pieza se reduce al haber me-
nos cambios de herramientas. 

Desventaja: no habrá ningún objeto totalmente mecanizado hasta que 
haya transcurrido el total del tiempo de mecanizado.
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■■ Mecanizado individual
La tarea se ejecuta por objetos. La máquina CNC mecaniza cada ob-
jeto por completo con todas las herramientas antes de pasar al objeto 
siguiente.
En el diagrama siguiente se representa este modo de trabajo tomando 
como ejemplo 2 objetos y 2 herramientas:

Figura 7:	

Husillo
 

Herramientas en cambiador

 
Objetos Movimientos herramientas

1.ª pasada:
mecanizado del 1.er objeto 
con todas las herramientas

2.ª pasada: 
mecanizado del 2.º objeto 
con todas las herramientas

Mecanizado individual

Ventaja: puede detener la máquina CNC de vez en cuando para reali-
zar un control visual de la calidad en los objetos ya acabados.

Para realizar el control visual, no extraiga la pieza de la máquina CNC. 
Si se producen cambios mínimos de la posición al volver a colocarla, la 
máquina no finalizará correctamente la tarea.

Desventaja: prolongación del tiempo de ejecución del conjunto de la 
tarea debido al cambio frecuente de herramientas.

IMPORTANTE
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7.2.6	 Activación de herramientas diamantadas

S	 Si utiliza herramientas diamantadas para el mecanizado de circón, active el 
campo de control Utilizar herramientas de circón diamantadas.

Solo cuando el campo de control está activado, DentalCNCrealiza tareas 
con mecanizado de circón con herramientas diamantadas. Cuando el cam-
po de control está desactivado, DentalCNC utiliza herramientas sin reves-
timiento de diamante.

7.2.7	 Especificación del orden de fresado

S	 Especifique el orden de fresado de los objetos dentro de una pieza desde 
la lista desplegable Orden mecanizado:

■■ DirectMill optimizado
DentalCAM determina en cada pieza el orden óptimo de cálculo y me-
canizado para los objetos que contiene.

■■ De izquierda a derecha
La máquina CNC comienza por el objeto del extremo izquierdo y con-
cluye por el del extremo derecho.

■■ De obj. peq. a grande
La máquina CNC comienza por el objeto de menor tamaño y concluye 
por el mayor.

■■ Según la lista
La máquina CNC mecaniza los objetos según la lista de importación de 
arriba hacia abajo. Puede crear la lista de importación en la vista para 
importación STL ( página 43).

7.3	 Activación del equipamiento opcional

Su distribuidor tiene a su disposición equipamiento opcional para la máquina CNC. 
Parte de este equipamiento opcional repercute en DentalCAM, ya que, p. ej., le 
puede servir para mecanizar materiales adicionales. Para que DentalCAM tenga en 
cuenta el equipamiento opcional instalado, deberá activarlo primero en los ajustes.

S 1.	 Abra la ventana Ajustes ( página 27).

S 2.	 Haga clic en este botón en la barra de herramientas.

�� Se muestra la vista de configuración del equipamiento opcional. 

En caso de que se haya consignado equipamiento opcional para la máqui-
na conectada que sea relevante para DentalCAM, el programa mostrará 
una lista con dicho equipamiento.

Es posible que las versiones más recientes del programa contengan entra-
das adicionales.

S 3.	 Marque para cada equipamiento opcional que tenga instalado el campo 
de selección correspondiente.

S 4.	 Haga clic en este botón para guardar la selección realizada.

IMPORTANTE

CONSEJO
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7.4	 Configuración de los ajustes de transferencia de 
datos

★★ Ha abierto la ventana Ajustes ( página 27).

S 1.	 Haga clic en este botón en la barra de herramientas.

�� Se muestra la vista para los ajustes de la transferencia de datos.

S 2.	 Introduzca en el campo Carpeta de archivo la carpeta en la que desea guar-
dar los datos de las diferentes tareas.

S 3.	 Indique en el campo Carpeta para guardar datos de fresado la carpeta en la 
que desea guardar los datos de tarea calculados. DentalCNC lee desde esta 
carpeta los datos para ejecutar la tarea.
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8	 Creación de tareas y selección 
para el mecanizado

Al principio de la edición de tareas debe crear una pieza nueva en el archivo de 
piezas o seleccionar una previamente guardada.

S 1.	 Haga clic en el botón mostrado de la barra de herramientas.

S 2.	 Dependiendo del caso, siga los siguientes capítulos:

■■ Si desea editar una pieza existente:  capítulo 8.2, página 40 

■■ Si desea crear una pieza nueva:  capítulo 8.1, página 38 

8.1	 Creación de una pieza nueva

Las piezas se crean en el área Nueva pieza.

S 1.	 Seleccione en la lista desplegable Material el material con el que va a traba-
jar. Dependiendo de la máquina y del equipamiento opcional instalados, la 
lista puede contener tanto materiales (p. ej., PMMA) como designaciones 
de productos.

Si selecciona un material de bloque, este se aplicará en todos los bloques 
que coloque en el portapiezas para la tarea correspondiente. Por ello, es 
importante que dentro de cada tarea utilice siempre bloques del mismo 
material.

Figura 8:	 Selección de material para pieza nueva

S 2.	 Si no se muestran todos los materiales que necesita, active el equipamiento 
adicional instalado para su máquina ( página 36).

�� DentalCAM muestra:

■■ Las medidas para el material seleccionado en las listas desplegables Me-
didas  y Altura.

■■ Al lado de la inscripción Tipo de herramienta, el tipo de herramienta utili-
zada para la tarea (herramientas de fresado o herramientas de rectificado), 

IMPORTANTE
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así como este símbolo en caso de que la tarea requiera mecanizado en 
húmedo.

S 3.	 Para bloques de rectificado, seleccione las medidas del bloque en la lista 
desplegable Medidas. La lista desplegable muestra las diferentes medidas 
tal como son denominadas por el respectivo fabricante en cada caso.

LL Para las piezas en bruto, en la lista desplegable solo figura el valor estándar 
98,5 mm. Este valor no se puede modificar.

S 4.	 Para las piezas en bruto, seleccione una altura en la lista desplegable Altura.

LL En los bloques de rectificado, la altura viene determinada por el tipo de blo-
que seleccionado en la lista desplegable Medidas. Por lo tanto, no es posible 
modificar el valor Altura para los bloques de rectificado.

S 5.	 Introduzca en el campo Escalado en qué medida debe compensar 
DentalCAM la contracción durante el sinterizado ya en el proceso de colo-
cación de los objetos en la pieza. 
Ejemplo: 1,25.

S 6.	 En caso necesario, introduzca un número de lote en el campo que lleva el 
mismo nombre.

S 7.	 En caso necesario, introduzca una observación sobre la tarea en el campo 
Observación. Utilice estas observaciones a modo de notas sobre la tarea.

S 8.	 Haga clic en este botón en la parte inferior de la columna izquierda.

�� DentalCAM asigna un identificador numérico unívoco a la pieza y guar-
da una ficha de la pieza en el archivo de piezas. Esta figura en primera 
posición por debajo de la inscripción Archivo de pieza. La ficha incluye una 
imagen en miniatura y datos sobre la pieza.

LL El color de la pieza le permite saber de qué material se trata. El óxido de cir-
conio, p. ej., se representa en blanco, mientras que el PMMA se representa 
en amarillo.

Figura 9:	 Fichas de piezas en el archivo: izquierda con pieza en bruto; derecha 
con bloque de rectificado

Datos de las fichas de piezas de arriba hacia abajo:

■■ Identificador numérico

■■ Material

■■ Medidas

■■ Altura

■■ Número de lote (si está asignado; de lo contrario, línea en blanco)

■■ Factor de escala

Dado que la pieza nueva se encuentra ya en el archivo, puede seleccionarla desde 
ahí para el mecanizado.
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8.2	 Selección de una pieza desde el archivo

Para mecanizar piezas, selecciónelas primero desde el archivo de piezas. Si selec-
ciona una pieza previamente utilizada, puede colocar objetos adicionales en las 
áreas sin mecanizar y aprovechar así la pieza.

Figura 10:	 Fichas de piezas en el archivo

LL En esta vista también puede ejecutar el cálculo de piezas. Dado que el cál-
culo de tareas constituye el último paso en la edición de tareas, encontrará 
la explicación correspondiente más adelante en esta información de uso 
( página 77).

S 1.	 Si la ficha de pieza que busca no se encuentra en la primera página del ar-
chivo, utilice las barras de desplazamiento del lateral derecho de la ventana 
para consultar todo el archivo. Si el archivo es muy grande, se recomienda 
utilizar la función de filtrado (véase más abajo).

S 2.	 Para mecanizar una pieza, haga clic en este botón en la ficha correspon-
diente.

�� Si ha seleccionado una pieza que no contiene ningún objeto, el programa 
pasa a importación de datos STL ( página 43).

Si ha seleccionado una pieza que contiene objetos, el programa pasa direc-
tamente a la vista de anidamiento. En esta vista puede modificar la coloca-
ción de los objetos ya existentes ( página 57).

Utilización de la función de filtrado en el archivo de piezas

Si en archivos voluminosos desea que únicamente se muestren aquellas piezas que 
cumplan determinados criterios, utilice la función de filtrado en el área Filtro. En 
cuanto modifica un criterio de filtrado, DentalCAM ajusta al momento la visualiza-
ción de las fichas de piezas.

Tenga en cuenta que todos los criterios de filtrado son opcionales.

S 1.	 Seleccione un material en la lista Material. La entrada Todos anula el filtro.
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S 2.	 Seleccione un tipo de pieza en la lista Tipo pieza. La entrada Todos anula el 
filtro.

S 3.	 Seleccione una altura para la pieza en la lista Altura. La entrada Todos anula 
el filtro.

S 4.	 Introduzca el identificador numérico de la pieza que está buscando en el 
campo ID.

Dado que no pueden existir identificadores numéricos duplicados, el filtra-
do por este criterio siempre arrojará como resultado una única pieza. No 
obstante, DentalCAM aplica los criterios de filtrado restantes, por lo que es 
posible que no se muestre la pieza. Por ello, se recomienda que anule los 
criterios de filtrado restantes para que estos no impidan que se muestre la 
pieza que busca.

S 5.	 Introduzca un número de lote en el campo N.º de lote.

S 6.	 Introduzca en el campo Observación una cadena de caracteres que deba 
aparecer en el campo de observaciones de la pieza. Esta función también 
encuentra cadenas de caracteres dentro de palabras. No se discrimina 
entre mayúsculas y minúsculas.

Esta función no realiza la búsqueda en las observaciones por palabras cla-
ve, sino únicamente por cadenas exactas de caracteres. Si introduce, p. ej., 
"puente óxido de circonio", este texto debe aparecer exactamente así en el 
campo de observaciones de una pieza para que se muestre en el archivo, 
por lo que no basta con que, p. ej., figure "puente", "óxido de circonio" u 
"óxido de circonio puente" en dicho campo.

IMPORTANTE

IMPORTANTE



42

Creación de tareas y selección para el mecanizado

Información de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42
Versión de documento: D – 03/2016

8.3	 Borrado de una pieza del archivo

S 1.	 Para borrar una pieza y, con ello, la tarea, haga clic sobre este botón en la 
ficha correspondiente de la pieza.

S 2.	 Se abrirá un cuadro de diálogo con una pregunta de confirmación que 
deberá aceptar.

�� DentalCAM elimina la pieza de inmediato del archivo.
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9	 Importación de datos STL

Para la importación STL se dispone de una vista propia en la que puede seleccionar 
los archivos y especificar todas las opciones de importación.

Abrir la vista para la importación de archivos STL

S 1.	 Seleccione en el archivo de piezas una pieza para el mecanizado.

�� Si selecciona una pieza vacía, directamente se mostrará la vista para impor-
tación de archivos STL, por lo que puede ignorar el paso siguiente.

S 2.	 Haga clic en el botón mostrado de la barra de herramientas.

�� Se muestra la vista para importación de archivos STL.

Sinopsis de la importación de archivos STL

El proceso de importación sigue este orden:

1.	 Selección de archivos STL

2.	 Especificar opciones de importación para el archivo

3.	 Añadir archivo de la lista de importación

4.	 Tras la importación de todos los archivos deseados, añadir toda la lista 
de importación a la tarea

Preparación de archivos STL

hh Cree los archivos STL en la carpeta deseada con un programa CAD para 
trabajos dentales. También puede seleccionar una carpeta en la red.

Si utiliza archivos STL para pilares prefabricados, DentalCAM necesita los archivos 
auxiliares de los archivos STL que contienen información técnica adicional.

hh Antes de importar los archivos para pilares prefabricados, ajuste su progra-
ma CAD de manera que cree los archivos auxiliares necesarios.

hh Copie los archivos para pilares prefabricados junto con los archivos STL y 
los archivos auxiliares en su carpeta de importación.

hh Si el programa CAD crea una carpeta propia para los archivos de los pilares, 
copie esta carpeta en su carpeta de importación sin cambiar nada.

9.1	 STL-Selección de archivos STL

DentalCAM dispone de dos opciones para seleccionar archivos STL:

■■ Mediante un explorador de archivos con el que se navega hasta los archi-
vos deseados. Esta opción ofrece flexibilidad para seleccionar los archi-
vos, aunque la selección de carpetas requiere cierto tiempo.

■■ Mediante una carpeta raíz a la que se copian todos los datos STL. 
DentalCAM siempre le ofrece solo los archivos STL de la carpeta raíz se-
leccionada, por lo que puede seleccionarlos rápidamente. Aunque en 
este caso se verá limitado a los archivos contenidos en esta carpeta raíz. 

IMPORTANTE
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Puede cambiar de la carpeta raíz a subcarpetas, no obstante, no puede 
seleccionar carpetas de nivel superior.

La selección de una u otra opción depende simplemente de cómo prefiera trabajar. 
Puede cambiar entre ambas opciones en cualquier momento.

9.1.1	 Especificación de la carpeta raíz

Si desea importar archivos STL desde una carpeta raíz, deberá crearla primero. Pue-
de cambiar la carpeta raíz en cualquier momento.

hh Para que DentalCAM abra rápidamente la carpeta raíz, limite el número de 
archivos contenidos en dicha carpeta y elimine regularmente los archivos 
que no necesite.

hh No utilice en los nombres de los archivos caracteres especiales ni letras que 
no sean del alfabeto latino.

hh Utilice un máximo de 20 caracteres para el nombre del archivo.

Si cambia regularmente la carpeta raíz, posiblemente la opción más rápida sea se-
leccionar los archivos mediante el explorador de archivos ( página 45).

S 1.	 Haga clic en el botón representado en la parte superior derecha de la 
ventana.

�� Se abre la ventana de selección de la carpeta raíz.

Figura 11:	 Ventana de selección de la carpeta raíz

S 2.	 Si desea cambiar de unidad de disco, seleccione la unidad en la que se 
encuentran los archivos STL en la lista desplegable situada en la parte 
superior izquierda.

S 3.	 Navegue hasta la carpeta y selecciónela.

S 4.	 Haga clic en el botón mostrado.

�� Se cierra la ventana.

S 5.	 Cierre DentalCAM y reinícielo.

9.1.2	 Selección de los archivos STL desde una carpeta raíz

S 1.	 Especifique la carpeta raíz ( capítulo 9.1.1). 

S 2.	 Haga clic en el botón representado en la parte superior derecha de la 
ventana.

�� En el área superior derecha de la ventana, el programa muestra las subcar-
petas de la carpeta raíz. 

IMPORTANTE

CONSEJO
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S 3.	 En la lista de selección Filtro mostrada, marque el formato de los archivos. 
El programa no muestra archivos que estén en otros formatos.

S 4.	 Si quiere seleccionar una subcarpeta, márquela.

S 5.	 DentalCAM muestra los archivos de la carpeta seleccionada en la lista 
detallada ( Figura 13). En caso de que la carpeta seleccionada contenga 
más subcarpetas, aparecerán en una columna aparte, a la derecha de la 
columna actual.

S 6.	 Repita el paso S4 hasta que haya seleccionado la carpeta deseada.

S 7.	 Seleccione el archivo en la lista de archivos.

S 8.	 DentalCAM muestra los datos relativos al archivo seleccionado. Véase al 
respecto:  capítulo 9.2, página 46.

9.1.3	 Selección de archivos STL mediante el explorador de 
archivos

S 1.	 Haga clic en el botón representado en la parte superior derecha de la 
ventana.

�� En el área superior derecha de la ventana, el programa muestra el explo-
rador de archivos: a la izquierda se muestra la estructura de carpetas de 
la unidad de disco que tiene seleccionada (por defecto, el disco duro del 
ordenador) y, a la derecha, los archivos contenidos en esa carpeta.

Figura 12:	 Explorador de archivos en la vista para importación de STL

S 2.	 Si desea cambiar de unidad de disco, seleccione la unidad en la que se 
encuentran los archivos STL en la lista desplegable situada en la parte 
superior izquierda.

S 3.	 En la lista de selección Filtro mostrada, marque el formato de los archivos. 
El programa no muestra archivos que estén en otros formatos.

S 4.	 En la lista de carpetas, haga doble clic sobre aquella que contiene el archi-
vo STL que busca.

S 5.	 Seleccione el archivo en la lista de archivos.
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Figura 13:	 Lista de archivos STL (carpeta raíz y explorador de archivos)

�� DentalCAM muestra los datos relativos al archivo seleccionado. Véase al 
respecto.

9.2	 Datos mostrados tras la selección de un archivo STL

Tan pronto como haya marcado un archivo mediante el explorador de archivos o la 
carpeta raíz, DentalCAM muestra los siguientes datos:

Todos los objetos

En la esquina inferior izquierda de la ventana, DentalCAM muestra el objeto selec-
cionado en vista en planta (izquierda) y en vista lateral (derecha). Si el programa 
no muestra ni una ni las dos vistas, significa que está desactivada la vista previa 
correspondiente ( capítulo 9.3).

Objetos para pilares prefabricados

En Objetos para pilares prefabricados, DentalCAM muestra, en el área inferior 
izquierda, la denominación del fabricante de la pieza prefabricada utilizada, así 
como el fabricante del programa CAD con el que se creó el archivo STL.
Ejemplo: WN Ø11.5 (3Shape)

Si DentalCAM muestra un signo de interrogación significa que faltan los archivos 
auxiliares necesarios.

hh Cuando falten los archivos auxiliares, compruebe si su programa CAD está 
correctamente configurado y si ha copiado en la carpeta de importación 
todos los archivos auxiliares pertenecientes al archivo de pilares.

Objetos para piezas no prefabricadas

En Objetos para piezas no prefabricadas, DentalCAM muestra, además de la de-
nominación altura Z, la altura en milímetros del objeto seleccionado. Detrás del 
valor, un símbolo indica si es suficiente la altura de la pieza actual:

■■ Símbolo rojo
El objeto es demasiado alto para la pieza actual.

■■ Símbolo amarillo
La altura del objeto se encuentra por muy poco dentro de las medidas 
de la pieza, lo que puede resultar en un mecanizado insuficiente a cau-
sa de las tolerancias de fabricación.

■■ Símbolo verde
La altura de la pieza es suficiente para el objeto.

hh Cuando la altura de la pieza no es suficiente para el objeto, si trabaja con 
una máquina de cinco ejes, intente influir en el ángulo de ataque median-
te la opción de importación “Optimización de altura” ( capítulo 9.10, 
página 51).
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9.3	 Activación y desactivación de la vista previa para 
archivos STL

En la vista para importación de archivos STL, DentalCAM muestra en la parte in-
ferior izquierda una vista previa del archivo seleccionado tanto en vista en planta 
como lateral. Puede activar y desactivar ambas vistas previas de forma separada.

Figura 14:	 Vista previa de archivo STL: vista en planta (izquierda) y vista lateral (de-
recha)

Activación/desactivación de la vista en planta

S	 Haga clic en este botón.

�� El programa ajusta la vista al momento. El botón cambia de color: azul  
para vista previa activada y negro  para vista previa desactivada.

Activación/desactivación de la vista lateral

Si desactiva la vista lateral para un objeto que ha desplazado verticalmente en la 
pieza, perderá este ajuste.

S	 Haga clic en este botón.

�� El programa ajusta la vista al momento. El botón cambia de color: azul  
para vista previa activada y negro  para vista previa desactivada.

9.4	 Desplazamiento vertical del objeto en la pieza

Por defecto, los objetos se colocan en la pieza en posición centrada. Pero también 
puede desplazar un objeto manualmente hasta una determinada posición vertical 
en la pieza.

★★ En la vista para importación de archivos STL ha seleccionado un archivo 
en cuya vista previa se muestra la vista lateral. En caso dado, active la vista 
lateral ( página 47).

LL Si ha activado la vista lateral, pero no se muestra la correspondiente vista 
previa del objeto, desactive y active la vista lateral sucesivamente hasta que 
se muestre la vista previa.

S 1.	 Deslice hacia arriba o hacia abajo la barra de desplazamiento situada a la 
derecha de la vista lateral. La línea horizontal señala el centro de la pieza.

�� La imagen de vista previa se mueve en la dirección correspondiente.

IMPORTANTE
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Figura 15:	 Objeto desplazado hacia abajo

S 2.	 En cuanto el objeto se encuentre en la posición deseada, compruebe si 
DentalCAM ha marcado en rojo zonas del objeto en el borde superior o 
inferior. Estas áreas se encuentran fuera de la pieza y no serán mecanizadas 
por la máquina CNC.

Las zonas marcadas en rojo pueden ser muy pequeñas. Compruébelas con 
mucha atención.

�� Ha determinado la posición vertical del objeto en la pieza.

9.5	 Adición de un grabado

En las tareas de fresado, puede asignar a cada objeto en una pieza en bruto un tex-
to (solo letras o cifras, sin caracteres especiales) que también se fresará al ejecutar 
la tarea en la máquina CNC. Esto le permite identificar claramente los diferentes 
objetos para, p. ej., asignarlos a los clientes. El texto se denomina grabado.

LL Ajustes para los grabados:  capítulo 7.2.4, página 33

Figura 16:	 Objeto fresado con grabado "A"

S 1.	 Seleccione un archivo en la vista para importación de archivos STL.

S 2.	 Para añadir un grabado al objeto seleccionado, active este botón.

IMPORTANTE
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�� a) El botón se muestra en azul.
b) Si añade el objeto a la lista de importación, DentalCAM le asigna una 
letra correlativa en forma de grabado.

En la lista de importación puede modificar el texto de grabado según desee. Tam-
bién puede introducir un texto de grabado para un objeto para que el que origi-
nariamente no hubiese activado el grabado. Consulte para ello el capítulo sobre la 
lista de importación ( página 54).

9.6	 Colocación de raíles o placas de sinterizado

★★ Ha seleccionado un archivo en la vista para importación de archivos STL.

S 1.	 Haga clic en este botón.

�� Se abre la ventana de colocación de raíles de sinterizado.

Figura 17:	 Ventana para la colocación de raíles/placas de sinterizado con raíl 
de sinterizado

S 2.	 Para fijar un raíl de sinterizado, haga clic en el botón de la izquierda.
Para fijar una placa de sinterizado, haga clic en el botón del centro.
Para fijar un raíl de sinterizado con puntos finales unidos, haga clic en el 
botón de la derecha.

�� DentalCAM traza el raíl o placa de sinterizado en la imagen del objeto ( 
Figura 17).

S 3.	 En caso necesario, modifique con el ratón el raíl o la placa de sinterizado. 
Al hacerlo, deberá mantener pulsado el botón izquierdo del ratón:

■■ Los raíles de sinterizado se trazan a lo largo del objeto.

■■ Para las placas de sinterizado, mueva los puntos finales hasta que el área 
se corresponda con los requisitos.

■■ Los raíles de sinterizado con puntos finales unidos se trazan a lo largo del 
objeto. Al concluir, DentalCAM une los puntos finales automáticamente.

S 4.	 Ajuste la altura del raíl o de la placa en milímetros mediante la barra Altura.

S 5.	 Ajuste la anchura del raíl o de la placa en milímetros mediante la barra 
Anchura.

El volumen del raíl/placa de sinterizado debe corresponderse con el del 
objeto.IMPORTANTE
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S 6.	 Haga clic en este botón.

�� Se cierra la ventana de colocación de raíles y placas de sinterizado. 
DentalCAM adopta la selección marcada.

9.7	 Selección de un tipo de objeto

Para que el programa pueda calcular correctamente el objeto, deberá especificar 
el tipo al que corresponde.

Los objetos deben corresponderse completamente con el tipo seleccionado. Ni la 
máquina ni el software de mecanizado están diseñados para realizar elementos 
adicionales en los objetos (p. ej., roscas y similares).

hh Si necesita elementos adicionales en los objetos, utilice piezas prefabri-
cadas que ya incluyan este tipo de elementos y realice solo los tipos de 
objeto propiamente dichos con la máquina CNC.

S 1.	 Marque un archivo.

S 2.	 Seleccione el tipo que corresponda en la lista Tipo de objeto.

�� Si se muestran las barras de valores Activación 5 ejes áreas exteriores, estas 
se ajustan al valor estándar correspondiente al tipo seleccionado.

LL Las barras de valores solo se muestran si en los ajustes generales del progra-
ma está marcada la casilla Mostrar opciones de importación y está editando 
una tarea para una máquina de 5 ejes ( página 27).

Una vez importado, el tipo se muestra en forma de botón en la lista de 
importación. Para saber qué botón corresponde a cada entrada de la 
lista Tipo de objeto, consulte la descripción de la lista de importación 
( página 54).

9.8	 Especificación de la calidad de mecanizado 
(precisión)

DentalCAM puede calcular objetos con diferentes grados de precisión. Cuan-
to menor sea la calidad/precisión, más rápidamente se ejecutarán el cálculo en 
DentalCAM y la tarea en la máquina CNC. 

El ajuste de la calidad afecta a la distancia entre las pistas de fresado en las áreas ex-
teriores. En cambio, DentalCAM siempre calcula los ajustes con la misma precisión.

Así se activa o desactiva esta función:

★★ Ha seleccionado un archivo en la vista para importación de archivos STL.

S	 Haga clic repetidamente en el botón hasta que este muestre el número 
de estrellas que desea aplicar. Estas representan tres niveles diferentes de 
calidad:

■■ 1 estrella = rápido

■■ 2 estrellas = estándar

■■ 3 estrellas = óptimo

IMPORTANTE
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9.9	 Determinación de la activación de 5 ejes de un objeto

LL Las barras de valores solo se muestran si en los ajustes generales del progra-
ma está marcada la casilla Mostrar opciones de importación y está editando 
una tarea para una máquina de 5 ejes ( página 27).

Con las dos barras de valores de Activación 5 ejes áreas exteriores puede especificar 
el ángulo de apertura máximo en grados de los ejes giratorios de la máquina CNC 
para practicar cortes posteriores en las áreas exteriores. El ángulo máximo es de 
15°.

La barra de valores Oclusal influye en el ángulo si la dirección de mecanizado es 
desde arriba hacia la pieza.

La barra de valores Cavidad influye en el ángulo si la dirección de mecanizado es 
desde abajo hacia la pieza.

Figura 18:	 Izquierda: oclusal; derecha: cavidad

Así se utiliza esta función:

★★ Ha seleccionado un archivo en la vista para importación de archivos STL.

S 1.	 Ajuste el ángulo mediante la barra de valores Oclusal.

S 2.	 Ajuste el ángulo mediante la barra de valores Cavidad.

9.10	 Especificación de las opciones de importación

Mediante las opciones de importación se determina cómo DentalCAM debe pre-
parar los archivos STL en la importación para la ejecución de las tareas.

DentalCAM solo muestra las opciones de importación si en los ajustes generales del 
programa está marcada la casilla Mostrar opciones de importación( página 27). 
Algunas de las opciones de importación exigen además una máquina de 5 ejes.

S	 Para activar o desactivar una opción de importación, haga clic en el botón 
correspondiente.

�� El botón cambia y muestra el estado nuevo.

Normalmente, las opciones de importación se desactivan para ahorrar tiempo de 
cálculo al importar. Es recomendable activar las opciones de importación para to-
dos los objetos.

IMPORTANTE
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DentalCAM ofrece las opciones de importación siguientes (botón izquierda: op-
ción activada; botón derecha: opción desactivada):

Optimización de altura
Todos los objetos se colocan por defecto en posición centrada en vertical y con un 
ángulo de ataque de 0° en la pieza. 

Si activa la optimización de altura, DentalCAM verifica automáticamente si el obje-
to es demasiado alto para la pieza seleccionada. En este caso, el programa intentará 
colocar igualmente el objeto en la pieza modificando el ángulo de ataque.

Búsqueda de vectores de inserción divergentes (solo máquinas de 
5 ejes)
Si esta opción está activada, DentalCAM comprueba automáticamente si los vec-
tores de inserción están alineados entre sí en el objeto en paralelo o en posición 
divergente. En caso de vectores divergentes, la tarea se ejecuta en 5 ejes.

Especificación de búsqueda de taladros en objetos (solo máquinas 
de 5 ejes)
Si esta opción está activada, DentalCAM comprueba automáticamente si el objeto 
presenta taladros y lo tiene en cuenta en el cálculo de tareas.

9.11	 Lista de importación

La lista de importación contiene todos los objetos importados antes de añadirlos 
a la tarea.

9.11.1	 Adición de un objeto a la lista de importación

★★ Ha seleccionado un archivo en la vista para importación de archivos STL y 
ha determinado las opciones de importación.

S 1.	 Haga clic en este botón.

�� DentalCAM añade el objeto a la lista de importación.

S 2.	 Compruebe si el programa muestra para la entrada nueva una marca verde 
al lado de la indicación de la altura ( página 53). En este caso, la altura 
de la pieza es suficiente para el mecanizado del objeto. En cambio, si es de 
color rojo, el objeto es demasiado alto para la pieza.

S 3.	 Si aparece una marca roja, desplace el objeto verticalmente 
( página 47). Si esto no se produce correctamente, debe utilizar el 
objeto en otra tarea con una pieza de mayor altura.
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Figura 19:	 Lista de importación con dos entradas. La marca verde indica que la altura 
es suficiente.

9.11.2	 Eliminación de un objeto de la lista de importación

Cuando se elimina un objeto de la lista de importación, no se muestra ninguna 
pregunta de confirmación. El objeto se borra al momento.

S	 Haga clic en el botón de papelera que se muestra en la esquina superior 
derecha del registro en cuestión.

�� DentalCAM elimina al instante el objeto de la lista de importación.

IMPORTANTE
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9.11.3	 Edición de los textos de grabado desde la lista de 
importación

En la lista de importación puede modificar, eliminar o añadir textos de grabado.

Figura 20:	 Campos de texto para modificar / añadir un texto de grabado (marcado en 
rojo)

S 1.	 Haga clic en el campo de texto de la entrada que corresponda e introduzca 
un texto.
Si desea eliminar el grabado para el objeto seleccionado, borre todos los 
caracteres del campo de texto ( Figura 20, entrada superior).

S 2.	 Pulse <Intro>.

9.11.4	 Modificación posterior de las opciones de importación

Las opciones de importación se pueden modificar posteriormente en la lista de 
importación para los objetos que contiene. DentalCAM indica en la lista de impor-
tación mediante botones las opciones de importación de cada objeto:

Botón Significado

Calidad de mecanizado "rápida"

Calidad de mecanizado "estándar"

Calidad de mecanizado "óptima"

Optimización de altura: activada

Optimización de altura: desactivada

Búsqueda de vectores de inserción divergentes: activada*

Búsqueda de vectores de inserción divergentes: desactivada*

Búsqueda de taladros: activada*

Búsqueda de taladros: desactivada*
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Botón Significado

Dimensión de la activación de 5 ejes*

Barra de valores superior: oclusal

Barra de valores inferior: cavidad

LL *Esta opción solo se muestra si en los ajustes generales del programa está 
marcada la casilla Mostrar opciones de importación y está editando una tarea 
para una máquina de 5 ejes ( página 27).

El programa indica además el tipo de objeto mediante un botón:

Botón Significado

Pilar

Férula oclusal

Barra de implante

Inlay/Onlay

Corona/puente totalmente anatómico

Corona/puente

Fundición modelo

Modelo placa base

Mod. diente removible

Plantilla de taladrado

Corona telescópica

Carilla

Modificación de las opciones de importación

S	 Haga clic en el botón correspondiente en la lista de importación.

�� DentalCAM adapta la función de importación en cuestión y el botón indica 
cuál es el nuevo estado.
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Para más información sobre las funciones de importación, lea los capítulos corres-
pondientes de esta información de uso ( página 51 a página 52).

9.11.5	 Adición de una lista de importación a la tarea

Para poder colocar objetos en la pieza debe añadir los objetos a la tarea.

En cuanto haya añadido objetos a la tarea, ya no podrá modificar las correspon-
dientes opciones de importación. No obstante, si desea modificar las opciones de 
un objeto añadido, deberá retirarlo de la tarea e importarlo de nuevo con los ajus-
tes que desea aplicar.

★★ La lista de importación contiene los objetos que desea utilizar.

S 1.	 Haga clic en este botón.

�� Si al menos uno de los objetos es demasiado alto para la pieza, se mostrará 
un aviso.

S 2.	 Con objetos demasiado altos: para añadirlos igualmente a la tarea, haga 
clic en el botón de la izquierda. Para cancelar la importación de todos los 
objetos, haga clic en el botón de la derecha.

�� Una vez añadidos los objetos a la tarea, DentalCAM cambia al momento a 
la vista para la colocación del objeto en la pieza (vista de anidamiento).

LL Para añadir más objetos a la tarea después de una importación, abra de nue-
vo la vista para importación de archivos STL y repita los pasos anteriores.

CONSEJO

IMPORTANTE
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10	 Vista de anidamiento: colocación 
de objetos en la pieza

Los objetos importados se colocan mediante la vista de anidamiento en la pieza de 
la tarea abierta.

Un objeto se puede colocar en la pieza solo una vez por cada importación. Si desea 
utilizar un objeto varias veces, importe el archivo STL correspondiente tantas veces 
como precise.

Acceso a la vista de anidamiento

S	 Para abrir la vista de anidamiento, haga clic en este botón en la barra de 
herramientas.

�� Se muestra la vista de anidamiento.

Figura 21:	

A

B

C
Vista de anidamiento con áreas marcadas

hh Haga clic con el botón derecho del ratón en la vista de pieza para cambiar 
inmediatamente a la vista para colocación de conectores horizontales y 
verticales.

IMPORTANTE

A:	 Información sobre la tarea
B:	 Lista de objetos importados

C:	 Vista de pieza (con pieza en bruto)

CONSEJO
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Lista de objetos importados

En el área central del panel izquierdo se muestra una lista de los objetos importa-
dos. Los botones ya conocidos de la lista de importación indican las opciones de 
importación aplicadas como, p. ej., la calidad de mecanizado. Sin embargo, ya no 
es posible modificarlas en este punto.

Figura 22:	 Lista de los objetos importados con dos entradas

hh Haga clic en los botones para ver en la línea de información un aviso sobre 
las opciones de importación.

hh Si hace clic en el nombre de archivo de una entrada, el objeto correspon-
diente se muestra destacado en la vista de pieza. Sin embargo, no haga clic 
en la imagen en miniatura del objeto que se muestra en el lateral izquierdo 
de la lista, ya que de ese modo modificaría el estado de mecanizado del 
objeto ( página 61).

Vista de pieza

En el lado derecho de la vista de anidamiento se muestra la vista de pieza que re-
produce la pieza con todos los objetos importados. DentalCAM coloca los objetos 
nuevos automáticamente en el centro en la vista de pieza. Desde allí, puede des-
plazarlos a la posición en que desee colocarlos. Para un aprovechamiento óptimo 
de la superficie en las piezas en bruto y una posición correcta de los conectores 
horizontales en los bloques de rectificado, debe además rotar los objetos.

Figura 23:	 Dos vistas de pieza: bloque de rectificado con tres objetos (izquierda) y pieza 
en bruto con dos objetos (derecha)

Áreas en negro en la vista de pieza

Si está editando una tarea que ya ha sido ejecutada en la máquina, es posible que 
en la vista de pieza se muestren áreas en negro. Estas áreas ya han sido mecaniza-
das durante una tarea previa, por lo que no se pueden utilizar. Sin embargo, puede 
colocar objetos en las demás áreas no utilizadas para aprovechar la pieza parcial-
mente mecanizada. Para saber cómo puede habilitar de nuevo las áreas negras, 
consulte el capítulo sobre la edición de áreas vacías ( página 74).

CONSEJO
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10.1	 Desplazamiento y rotación de objetos

Los objetos en bloques de rectificado no siempre se pueden 
desplazar.

Si ha añadido manualmente un conector horizontal a un objeto en un bloque de 
rectificado, ya no puede desplazar el objeto ni rotarlo del modo que se explica 
más abajo. No obstante, sí podrá rotarlo si desplaza el conector horizontal que ha 
añadido manualmente.

LL Añadir conectores horizontales manualmente en bloques de rectificado y 
desplazarlos:  página 66.

hh Si desea desplazar un objeto en un bloque de rectificado con conector 
horizontal manual, retire primero el conector ( página 69).

Desplazamiento y rotación de objetos

S 1.	 Asegúrese de que ha abierto la vista de anidamiento y de que la tarea 
abierta cuenta al menos con un objeto importado.

S 2.	 Para desplazar un objeto, mueva el puntero del ratón sobre él, manten-
ga pulsado el botón izquierdo del ratón y arrastre el objeto a la posición 
deseada. Suelte el botón.

Si se produce un solapamiento excesivo de los objetos o si estos sobre-
salen por el borde de la pieza, el programa marca en rojo las secciones 
en cuestión. Así mismo, se muestra un aviso de advertencia en la esquina 
superior izquierda de la vista de pieza. Si no lo corrige, no se podrá realizar 
el cálculo de la tarea.

S 3.	 En caso necesario, rote los objetos a izquierda o derecha:

Mediante teclado y ratón:

■■ Rotación en intervalos de 1°:
Mantenga el botón del ratón pulsado y pulse
<flecha arriba> o <flecha abajo>.

■■ Rotación en intervalos de 5°:
Mantenga el botón del ratón pulsado y pulse
<flecha izquierda> o <flecha derecha>.

■■ Rotación en intervalos de 90°:
Mantenga el botón del ratón pulsado y pulse
<CTRL+flecha izquierda> o <CTRL+flecha derecha>.

Mediante ratón o una barra de desplazamiento de la pantalla táctil:

LL La barra de desplazamiento debe activarse en los ajustes de programa: 
 capítulo 7.1.3, página 28.

■■ Seleccione el objeto deseado haciendo clic en la lista de objetos impor-
tados o en la vista de pieza.

■■ Para rotar objetos en sentido antihorario en intervalos de 1°, desplace 
hacia arriba el control deslizante de la barra de desplazamiento.

■■ Para rotar objetos en sentido antihorario en intervalos de 1°, desplace 
hacia abajo el control deslizante de la barra de desplazamiento.

IMPORTANTE

IMPORTANTE
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10.2	 Particularidades en piezas en forma de bloque

Observación de las distancias de seguridad

Al colocar objetos en bloques de rectificado debe mantener una distancia de segu-
ridad tanto a la izquierda como a la derecha de los bloques.
No está permitido exceder las dos líneas verticales en el lateral del soporte de blo-
que. No sitúe los objetos justo en el borde opuesto del bloque y deje, en su lugar, 
una pequeña distancia de seguridad.

Figura 24:	 Distancias de seguridad marcadas

Con algunos materiales se muestran líneas adicionales que señalizan distancias de 
seguridad adicionales con respecto al borde de la pieza. Los objetos no deben 
solapar estas líneas.

Figura 25:	 Líneas (marcadas en verde) para distancias de seguridad adicionales. En la 
figura, los objetos no solapan las líneas.

La ayuda de ubicación sitúa los objetos de manera óptima en la pieza. Este proceso 
se explica en la sección siguiente.

Utilización de la ayuda de colocación

La ayuda de colocación le permite situar los objetos en los bloques de rectificado 
de forma rápida y óptima para la ejecución de la tarea.

CONSEJO
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Si activa esta ayuda, el programa sitúa los objetos en una posición óptima fija den-
tro de los bloques de rectificado en cuanto los desplace hacia un bloque con el ra-
tón ( Figura 26). Ya no podrá desplazar objetos dentro de cada bloque de rectifi-
cado, sino únicamente entre bloques. Los objetos se anclan a los distintos bloques.

Figura 26:	 Objeto colocado en un bloque de rectificado mediante la ayuda de co-
locación

Si la ayuda de colocación está desactivada, puede colocar los objetos libremente 
con el ratón ( página 59).

Para obtener resultados de rectificado de alta calidad, utilice la ayuda de coloca-
ción. Especialmente tras rotar los objetos, debe arrastrarlos brevemente con el ra-
tón dentro del bloque de rectificado con la ayuda de colocación activada. El programa 
colocará el objeto en una posición óptima.

Activación y desactivación de la ayuda de colocación

★★ Está editando un bloque de rectificado.

S	 Haga clic en el botón con icono en forma de ancla que se muestra en la 
esquina superior izquierda de la vista de pieza.

�� DentalCNC conmuta entre activación y desactivación de la ayuda de colo-
cación. Botón azul  ayuda de colocación activada; botón negro  ayuda 
de colocación desactivada.

10.3	 Especificación del estado de mecanizado de los 
objetos

Mediante las representaciones en miniatura de la lista de objetos importados pue-
de modificar el estado de mecanizado de los distintos objetos. El color de las minia-
turas varía en función del estado de mecanizado seleccionado.

Figura 27:	 Especificación del estado de mecanizado

S	 Haga clic repetidamente en la representación en miniatura de un objeto 
hasta que se muestre el estado de mecanizado que desea asignarle.
En la tabla siguiente se recogen los estados de mecanizado disponibles y 
los colores correspondientes.

�� DentalCAM cambia el color de la representación en miniatura y del objeto 
en la vista de pieza mostrando el correspondiente al estado de mecanizado 
seleccionado.

IMPORTANTE
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Asignación de colores y estado de mecanizado

Vista de pieza Miniatura Estado de mecanizado asignado

Azul

Mecanizar: el objeto se mecaniza en la máquina CNC.

Azul oscuro

No mecanizar: el objeto no se mecaniza en la máquina 
CNC. No puede desplazar el objeto en la vista de pieza.

Verde

Ya mecanizado: el objeto ya ha sido mecanizado en la 
máquina CNC. No puede desplazar el objeto en la vista 
de pieza.

Vacío 

Negro

Borrado: para eliminar objetos de la tarea, asígneles 
este estado. DentalCNC elimina el objeto de la vista de 
pieza, aunque sin eliminarlo todavía de la lista de obje-
tos. En esta se muestra la representación en miniatura en 
color negro.

10.4	 Edición de los textos de grabado

Puede editar los textos de grabado en la vista de anidamiento como se explica a 
continuación:

■■ Desplazar textos existentes

■■ Modificar textos existentes

■■ Eliminar textos existentes

■■ Añadir textos

Desplazamiento de textos de grabado

Figura 28:	 Objeto con grabado ("A")
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Los grabados solo se fresan si se encuentran dentro de los objetos. Si desplaza los 
grabados fuera de los objetos, se seguirán mostrando en la vista de pieza, pero no 
se fresarán.

S	 Para desplazar un grabado, mueva el puntero del ratón sobre la imagen 
correspondiente en la vista de pieza, mantenga pulsado el botón izquierdo 
del ratón para seleccionar el grabado y arrástrelo a la posición deseada. 
Suelte el botón.

Modificación / eliminación de textos de grabado

S 1.	 En la vista de pieza, haga doble clic sobre el texto de grabado que desea 
editar.

�� En la esquina superior izquierda de la vista de pieza se muestra en un cam-
po de texto el texto del grabado seleccionado ( Figura 29).

Figura 29:	 Campo de texto del grabado en la vista de pieza (marcado en rojo)

S 2.	 Haga clic en el campo de texto e introduzca un texto.
Si desea eliminar el grabado para el objeto seleccionado, borre todos los 
caracteres del campo de texto.

S 3.	 Pulse <Intro>.

�� DentalCAM actualiza la vista de pieza según los cambios.

Adición de textos de grabado

S 1.	 En la vista de pieza, haga doble clic sobre el objeto al que desea añadir un 
grabado.

S 2.	 Haga clic en el campo de texto que se muestra en la esquina superior 
izquierda de la vista de pieza e introduzca un texto ( Figura 29).

S 3.	 Pulse <Intro>.

�� DentalCAM actualiza la vista de pieza según los cambios.

10.5	 Eliminación de objetos de distintas tareas

S	 Para eliminar un objeto de una tarea, asígnele el estado “Borrado” 
( página 61).

�� DentalCAM elimina el objeto al momento de la vista de pieza. No obstan-
te, el objeto sigue incluido en la lista de las tareas hasta que se abra de 
nuevo la tarea desde el archivo de piezas.

IMPORTANTE
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11	 Colocación de conectores 
horizontales y verticales

Puede aplicar los conectores horizontales y verticales después de haber colocado 
los objetos en la pieza o mientras los está colocando.

Fuerza de sujeción deficiente de los conectores horizontales 
debido a una colocación incorrecta
Si los conectores horizontales están colocados en superficies inadecuadas (p. ej., 
superficies cóncavas o de grosor reducido), la fuerza de sujeción de los conecto-
res puede ser insuficiente.

hh Antes de colocar los conectores horizontales, compruebe la superficie de 
los objetos a partir de los archivos STL.

hh Coloque conectores horizontales solo en posiciones aptas.

hh En las tareas de rectificado, rote los objetos de modo que los conectores 
horizontales queden colocados solo en superficies convexas de altura 
suficiente.

hh Lea la información adicional al respecto:  capítulo 11.9, página 70.

Acceso a la vista para colocación de conectores horizontales y 
verticales

S	 Haga clic en este botón en la barra de herramientas.

�� Se muestra la vista para colocación de conectores horizontales y verticales.

En el lado derecho se muestra la vista de pieza con los objetos ya disponibles. En el 
área central del panel izquierdo se muestran los botones para la colocación de los 
conectores horizontales y verticales.

hh Haga clic con el botón derecho del ratón en la vista de pieza para cambiar 
inmediatamente a la vista de anidamiento.

11.1	 Diferencias entre tareas de fresado y tareas de 
rectificado

Tareas de fresado

En las tareas de fresado, los conectores horizontales y verticales siempre se colocan 
manualmente. Esto es aplicable tanto a las piezas en bruto como a los bloques. 
DentalCAM no añade ningún conector horizontal ni vertical previamente calcula-
do al colocar los objetos.

Tareas de rectificado

En las tareas de rectificado existe siempre 1 conector horizontal por bloque que 
discurre desde el portapiezas hasta el objeto ( Figura 30).

CONSEJO

CONSEJO
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DentalCAM coloca automáticamente un conector horizontal de este tipo por cada 
bloque. El propio programa determina el tamaño del conector horizontal a partir 
del tamaño del objeto. En la vista de pieza no se muestra el conector horizontal 
colocado automáticamente.

Figura 30:	 Objeto en bloque con conector horizontal trazado (en negro)

hh Para determinar en qué punto el conector está en contacto con el objeto, 
rote este. Puede realizar esto desde 2 sitios:

■■ En la vista de anidamiento ( capítulo 10.1, página 59).

■■ En la vista de colocación de conectores horizontales y verticales colocan-
do el conector horizontal manualmente ( capítulo 11.3, página 66).

hh Si desea modificar la altura y la posición del conector horizontal, colóquelo 
manualmente y desplácelo después en horizontal o vertical ( capítulo 
11.6, página 68 y capítulo 11.7, página 69).

Por lo general, no se colocan conectores verticales en las tareas de rectificado. No 
obstante, DentalCAM le ofrece la opción de hacerlo.

hh Retire los conectores verticales de las tareas de rectificado si no los ne-
cesita. De lo contrario, los objetos mecanizados requerirán un complejo 
acabado.

11.2	 Colocación de conectores horizontales para tareas de 
fresado

S 1.	 Abra la vista para la colocación de conectores horizontales y verticales.

S 2.	 Seleccione el tipo de acabado para el conector horizontal que va a colocar 
haciendo clic en uno de estos botones:

■■ Ninguno (botón izquierdo): el conector horizontal permanece sin me-
canizar tras el alisado (en blanco en la vista de pieza).

■■ Reducir (botón central): el conector horizontal se reduce tras el alisado 
(en amarillo en la vista de pieza).

■■ Retirar (botón derecho): el conector horizontal se elimina tras el alisado 
(en naranja en la vista de pieza).

Si no selecciona ningún tipo de acabado, el programa asigna la opción 
predeterminada Ninguno.

�� El botón seleccionado se muestra en azul.

También puede modificar el tipo de acabado después de haber colocado 
un conector horizontal utilizando la tecla <CTRL> ( página 68). No 
obstante, es recomendable definir el tipo de acabado antes de colocar un 
conector horizontal con el fin de ahorrar tiempo.

CONSEJO
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S 3.	 Haga clic en este botón.

S 4.	 En la vista de pieza, haga clic en la posición en el borde del objeto en el 
que desea colocar el conector horizontal.

Figura 31:	 Tareas de fresado: determinar posición para conector horizontal

�� DentalCAM coloca en la vista de pieza el conector horizontal en la posición 
indicada.

LL El conector horizontal activo siempre se muestra en color azul oscuro. En 
cuanto deja de estar activo, se muestra en el color correspondiente al tipo 
de acabado que tiene asignado (véase el paso 1).

Figura 32:	 Objeto con dos conectores horizontales colocados

El conector horizontal recibe adicionalmente una entrada en la tabla del 
panel izquierdo ( página 67).

11.3	 Colocación manual de conectores horizontales para 
tareas de rectificado

En las tareas de rectificado existe siempre 1 conector horizontal por bloque que 
discurre desde el portapiezas hasta el objeto ( Figura 30).

Esto no le permite elegir libremente la posición de los conectores horizontales en 
las tareas de rectificado. No obstante, puede colocar manualmente los conectores 
horizontales en las tareas de rectificado por alguno de los motivos siguientes:

■■ Como método alternativo para rotar el objeto. 

■■ Para poder determinar la altura y la posición del conector horizontal. 
Dado que en la vista de pieza no se muestra el conector horizontal apli-
cado automáticamente, debe colocar primero el conector horizontal 
manualmente y después puede desplazarlo horizontal o verticalmente 
( capítulo 11.6, página 68 y capítulo 11.7, página 69).

S 1.	 Abra la vista para la colocación de conectores horizontales y verticales. 

S 2.	 En la vista de pieza, haga clic en el punto de unión deseado para el conec-
tor horizontal y mantenga pulsado el botón del ratón. El punto de unión se 
debe situar justo antes del borde exterior del objeto ( Figura 33, izquier-
da).
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LL Explicación del término "punto de unión":  Figura 35, página 68.

�� DentalCAM muestra una vista previa del conector horizontal en la vista de 
pieza ( Figura 35, izquierda).

S 3.	 En caso necesario, desplace el punto de unión a lo largo del borde del 
objeto hasta la posición deseada y suelte el botón del ratón.

�� DentalCAM rota el objeto de tal modo que el punto de unión del conec-
tor horizontal quede en el lateral del portapiezas y posiciona el conector 
horizontal desde el punto de unión hasta el portapiezas ( Figura 33, 
derecha).

Al conector horizontal se asigna además un registro en la tabla de conec-
tores horizontales que se muestra en el panel izquierdo ( página 67).

Figura 33:	 Izquierda: punto de unión para conector horizontal seleccionado; 
derecha: se ha rotado automáticamente el objeto de modo que el 
punto de unión quede en el lateral del portapiezas.

11.4	 Tabla con conectores horizontales

En el panel izquierdo se muestra una tabla con todos los conectores horizontales 
utilizados en la tarea:

Figura 34:	 Tabla con dos conectores horizontales colocados

La tabla contiene las columnas siguientes:

■■ N.º: número correlativo que se asigna al conector horizontal. DentalCAM 
asigna este número automáticamente.

■■ Z 1: coordenada de altura del punto de unión.

■■ Z 2: coordenada de altura del punto final.

LL Véase la imagen correspondiente para una explicación de los términos "pun-
to de unión" y "punto final" en este contexto ( Figura 35, página 68).
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11.5	 Modificación del tipo de acabado de los conectores 
horizontales

El tipo de acabado se debe especificar solo para las tareas de fresado.

S 1.	 En la vista de pieza o en la tabla, haga clic con el botón izquierdo del ratón 
sobre el conector horizontal que desea modificar.

�� DentalCAM destaca el conector horizontal en color azul en la vista de 
pieza.

S 2.	 Pulse la tecla <CTRL> repetidamente hasta que esté ajustado el tipo de 
acabado que desea aplicar. El tipo de acabado seleccionado en cada mo-
mento se indica en el botón azul del panel izquierdo.

11.6	 Desplazamiento vertical de los conectores 
horizontales

Por defecto, DentalCAM coloca los conectores horizontales a una distancia mínima 
por encima del ecuador de un objeto. Puede desplazar el conector horizontal ver-
ticalmente si lo considera necesario. Corrija para ello la altura del punto de unión 
(punto inicial del conector horizontal) o el punto final del conector. Utilice para 
ello la vista lateral del panel izquierdo.

En las tareas de rectificado debe colocar primero el conector horizontal manual-
mente, ya que en la vista lateral no se muestra el conector horizontal aplicado au-
tomáticamente ( capítulo 11.3, página 66).

Figura 35:	

A

B

C

Vista lateral: objeto con conector horizontal

A:	 Punto de unión
B:	 Punto final

C:	 Conector horizontal

Si ajusta el punto de unión y el punto final a diferentes alturas, DentalCAM sitúa el 
conector horizontal en posición inclinada en la pieza.

Especificación de la altura del punto de unión y del punto final

Si el punto de unión y el punto final van a tener diferentes alturas, modifique prime-
ro la altura del punto de unión. Al hacerlo, DentalCAM alinea el conector horizontal 
en paralelo al ecuador. Si comenzase desplazando el punto final, este cambio que-
daría anulado al alinear después el conector horizontal.

S 1.	 Sitúe el puntero del ratón sobre el punto de unión [A] en la vista lateral.

�� El puntero adopta la forma que se muestra en esta imagen.

IMPORTANTE

IMPORTANTE
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S 2.	 Mantenga el botón izquierdo del ratón pulsado y arrastre el punto hacia 
arriba o hacia abajo.

�� a) DentalCAM alinea el conector horizontal en paralelo al ecuador del 
objeto.
b) La altura de todo el conector horizontal se ajusta a la altura del punto 
inicial.
c) La fila de la tabla correspondiente al conector horizontal cambia: el valor 
de la columna Z1 indica ahora la altura nueva del punto inicial. 

S 3.	 Suelte el botón del ratón.

S 4.	 Para alinear el conector horizontal en posición inclinada en la pieza, sitúe el 
puntero del ratón sobre el punto final [B] en la vista lateral.

�� El puntero adopta la forma que se muestra en esta imagen.

S 5.	 Mantenga el botón izquierdo del ratón pulsado y arrastre el punto hacia 
arriba o hacia abajo.

�� a) DentalCAM desplaza el punto final y alinea el conector horizontal co-
rrespondientemente.
b) La fila de la tabla correspondiente al conector horizontal cambia: el va-
lor de la columna Z2 indica ahora la altura nueva del punto final. 

S 6.	 Suelte el botón del ratón.

11.7	 Desplazamiento horizontal de conectores 
horizontales

En las tareas de rectificado debe colocar primero el conector horizontal manual-
mente, ya que en la vista lateral no se muestra el conector horizontal aplicado au-
tomáticamente ( capítulo 11.3, página 66).

S 1.	 En la vista de pieza, haga clic en el conector horizontal que desea despla-
zar y mantenga pulsado el botón izquierdo del ratón.

S 2.	 Arrastre el conector horizontal hasta la posición deseada.

S 3.	 Suelte el botón del ratón.

11.8	 Eliminación de conectores horizontales

Si elimina los conectores horizontales fijados manualmente para tareas de recti-
ficado, DentalCAM sustituye el conector horizontal eliminado por uno calculado 
automáticamente. El programa no lo muestra en la vista de pieza. Existe siempre 
1 conector horizontal por bloque de rectificado ( capítulo 11.1, página 64).

S 1.	 Haga clic en este botón.

S 2.	 En la vista de pieza, haga clic en el conector horizontal que desea eliminar.

�� DentalCAM retira al momento el conector horizontal seleccionado.

IMPORTANTE
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11.9	 Información importante para la colocación de 
conectores horizontales

Para una buena ejecución de la tarea es importante que coloque correctamente los 
conectores horizontales. Siga para ello las indicaciones siguientes. En un programa 
adecuado, compruebe las superficies de los objetos a partir de los modelos STL.

DentalCAM se suministra con un programa de visualización de STL que puede uti-
lizar directamente en el ordenador donde tiene instalado DentalCAM para verificar 
los archivos STL. Para más información al respecto, consulte el capítulo en que se 
explica cómo instalar DentalCAM ( página 13).

11.9.1	 Colocación de conectores horizontales en superficies 
convexas de altura suficiente

En tareas de fresado y tareas de rectificado, debe colocar conectores horizontales 
en superficies convexas que, además, presenten grosor de material suficiente. Esto 
evitará que la fuerza de sujeción de los conectores sea insuficiente. Además, de lo 
contrario podría ser necesario realizar reajustes manuales.

En las tareas de rectificado, la posición de un único conector por bloque de rec-
tificado ya viene determinada. Por ello, en estas tareas puede influir en la posi-
ción en la que se sitúa el conector horizontal rotando el objeto ( capítulo 11.1, 
página 64).

En la imagen siguiente, el inlay del lado izquierdo presenta un grosor de material 
demasiado reducido para fijar en él un conector horizontal estable. En cambio, el 
lado derecho sí es adecuado para un conector horizontal.

Figura 36:	



Modelo STL de un inlay con conectores horizontales trazados

CONSEJO

IMPORTANTE
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Para tener esto en cuenta, p. ej., al colocar objetos para una tarea de rectificado, 
rote convenientemente el objeto en la vista de pieza. El lado en el que se colocará 
el conector horizontal debe estar a la izquierda:

Figura 37:	 Inlay en la vista de pieza: izquierda, rotación correcta; derecha, rotación 
incorrecta

También la corona siguiente presenta superficies de diferente idoneidad para co-
nectores horizontales. En la imagen siguiente, el conector horizontal está colocado 
en una superficie adecuada ligeramente convexa:

Figura 38:	



Modelo STL de una corona: superficie adecuada para un conector horizon-
tal
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En cambio, otra superficie cóncava de la misma corona es menos indicada para 
conectores horizontales:

Figura 39:	 Modelo STL de una corona: superficie menos indicada para un conector 
horizontal

hh Al rectificar un objeto de tipo carilla, rótelo de tal modo que el conector 
horizontal quede en contacto con la parte vestibular. La parte vestibular 
presenta un grosor de material suficiente y, además, es convexa.

Figura 40:	



Objeto de tipo carilla con conectores horizontales trazados: conector 
horizontal izquierdo en posición incorrecta; conector derecho en posición 
válida

hh Tenga en cuenta las características de la superficie en todos los objetos y 
para todas las tareas.
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11.9.2	 Información adicional para tareas de fresado

En los trabajos de fresado debe tener en cuenta adicionalmente la información que 
se recoge en la tabla siguiente para la colocación de conectores horizontales en 
piezas en bruto. Solo así se podrán ejecutar tareas con un resultado de alta calidad 
y sin dañar la herramienta.

Correcto  Incorrecto  Descripción

Distribuir los conectores horizontales de forma regular por los laterales

Si se colocan los conectores horizontales solo en un lado, se producirán vibraciones al ejecutar la tarea. 
Esto puede provocar daños en la pieza o la herramienta.

Ejemplo positivo (izq.): conectores en todos los lados del objeto 

Ejemplo negativo (dcha.): conectores en un lado del objeto

Colocar los conectores horizontales a suficiente distancia

Si los conectores horizontales se colocan demasiado próximos, impedirán la eliminación de las virutas 
por las toberas de aire, lo que a su vez puede provocar daños en la herramienta.

Ejemplo positivo (izq.): distancia suficiente entre los conectores 

Ejemplo negativo (dcha.): distancia insuficiente entre los conectores

Colocar suficientes conectores horizontales

Se deben colocar como mínimo tres conectores horizontales por cada objeto, ya que de lo contrario se 
producirán vibraciones al ejecutar la tarea. Esto puede provocar daños en la pieza o la herramienta.

Ejemplo positivo (izq.): conectores suficientes 

Ejemplo negativo (dcha.): conectores insuficientes

11.10	 Colocación de conectores verticales

S 1.	 Haga clic en este botón.

S 2.	 En la vista de pieza, haga clic en la posición en la que desea colocar el 
conector vertical.

�� DentalCAM crea el conector vertical en la posición indicada.

11.11	 Eliminación de conectores verticales

S 1.	 Haga clic en este botón.

S 2.	 En la vista de pieza, haga clic en el conector vertical que desea eliminar.

�� DentalCAM retira al momento el conector vertical seleccionado.

IMPORTANTE
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12	 Edición de áreas vacías

Este paso solo es necesario si se dan las dos condiciones siguientes:

■■ Está editando una tarea con objetos ya calculados.

■■ En el lugar de los objetos ya calculados se muestran "áreas vacías".

Si, p. ej., se trata de una tarea de nueva creación, puede ignorar este paso. En 
este caso, tras colocar los conectores horizontales y verticales se inicia direc-
tamente el cálculo de tareas. Consulte para ello el capítulo correspondiente 
( página 76).

¿Qué son las áreas vacías en DentalCAM?

En ocasiones, únicamente se han mecanizado algunas áreas de una pieza en la má-
quina CNC. DentalCAM muestra estas áreas como áreas vacías en las que no se 
pueden colocar objetos nuevos. De hecho, si se utiliza la misma pieza física, la 
máquina CNC no puede crear objetos nuevos en estas posiciones.

No obstante, puede darse el caso de que desee utilizar una pieza física nueva para 
una tarea con objetos previamente calculados, por lo que las áreas vacías que se 
muestran en DentalCAM sí estarán disponibles en la pieza física nueva. En este 
caso, para poder colocar objetos en las áreas vacías en DentalCAM, deberá habili-
tarlas en el programa.

Acceso a la vista para edición de áreas vacías

S	 Haga clic en este botón en la barra de herramientas.

�� Se muestra la vista para edición de áreas vacías.

En el lado derecho se muestra la vista de pieza con los objetos ya disponibles. El 
programa destaca en negro las áreas vacías. 

Figura 41:	 Pieza en bruto con dos áreas vacías (señaladas en rojo)

CONSEJO
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En el centro del panel izquierdo, DentalCAM presenta una lista de todas las áreas 
vacías. Cada área vacía tiene asignado un número único y una casilla de selección:

Figura 42:	 Lista de áreas vacías

12.1	 Habilitación de áreas vacías

★★ Ha abierto la vista para edición de áreas vacías.
La pieza que se muestra presenta áreas vacías bloqueadas.

S	 Desmarque las casillas de las áreas vacías que desee habilitar.

�� DentalCAM muestra al instante las áreas vacías correspondientes en la 
vista de pieza y habilita estas áreas en la pieza. Ya puede colocar objetos 
en estas áreas desde la vista de anidamiento y aprovechar así ese espacio 
( página 57).

12.2	 Bloqueo de áreas vacías

★★ Ha abierto la vista para edición de áreas vacías.
La pieza que se muestra presenta áreas vacías habilitadas.

S 1.	 En el panel lateral, marque las casillas de las áreas vacías que desee blo-
quear.

�� DentalCAM oculta al instante en la vista de pieza las áreas vacías corres-
pondientes. Si existen objetos en estas posiciones que se solapan con las 
áreas vacías, el programa lo indica de la forma habitual. 

S 2.	 En la vista de anidamiento, corrija los posibles solapamientos, ya que de lo 
contrario no se podrá calcular la tarea ( página 57).
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13	 Cálculo de tareas

Una vez que tenga totalmente preparada una tarea, inicie el cálculo de los datos 
de fresado y rectificado. DentalCAM transferirá estos datos a DentalCNC para que 
controle la ejecución de la tarea en la máquina CNC.

Además de calcular las tareas de forma individualizada, también puede calcular 
varias de forma sucesiva desde el archivo de piezas ( página 77).

13.1	 Cálculo de tareas individuales

El cálculo de las tareas individuales se inicia del modo siguiente:

■■ Desde la barra de herramientas 

■■ Desde el correspondiente botón en diferentes vistas 

Estas son las vistas desde las que puede iniciar el cálculo:

■■ Vista de anidamiento ( página 57)

■■ Vista para colocación de conectores horizontales y conectores verticales 
( página 64)

■■ Vista para edición de áreas vacías ( página 74)

En la esquina inferior izquierda de estas vistas encontrará un área que incluye el 
botón para el inicio del cálculo, el tiempo de ejecución previsto y la hora prevista 
de conclusión de la tarea.

Figura 43:	

A

B

C

Área para el cálculo de tareas

A:	 Tiempo de ejecución
B:	 Hora de conclusión de la tarea

C:	 Botón de inicio del cálculo

Así se inicia el cálculo de una tarea individual:

★★ Está editando una pieza en DentalCAM que incluye objetos.

S 1.	 En el área arriba indicada, haga clic en el botón de la izquierda o, en la 
barra de herramientas, haga clic en el botón de la derecha.
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�� a) Si la tarea no presenta ningún tipo de error, se abre la ventana Crear 
tarea de mecanizado. Se muestra una vista general de la tarea que se va a 
calcular.
b) Si la tarea presenta errores, p. ej., solapamiento de objetos, se mues-
tra un mensaje de error. Para más información sobre los mensajes de 
error al iniciar el cálculo de tareas, consulte el capítulo correspondiente 
( página 79).

S 2.	 Si quiere obtener un informe del cálculo y tiene instalado Microsoft Excel, 
marque en la ventana Crear tarea de mecanizado la casilla Crear informe. Al 
finalizar el cálculo, DentalCAM abre los datos del informe en Microsoft 
Excel.

Para poder emplear esta función, debe tener instalado Microsoft Excel en 
el ordenador en el que utiliza DentalCAM. El programa no crea ningún 
archivo que, p. ej., pueda abrir en otro sistema.

S 3.	 Para iniciar el cálculo, haga clic en este botón.

�� DentalCAM oculta la interfaz del programa e inicia el cálculo de la tarea en 
segundo plano. Se abre DentalCNC.

Si DentalCNC no se abre, ábralo manualmente. DentalCNC controla la eje-
cución de la tarea en la máquina CNC.

LL Dependiendo de los ajustes del programa, al finalizar el cálculo se muestra 
de nuevo la interfaz del programa de DentalCAM o se cierra DentalCAM. 
Puede especificar este comportamiento en los ajustes generales del progra-
ma ( página 27).

13.2	 Cálculo sucesivo de varias tareas 

Si tiene varias tareas preparadas en DentalCAM, puede realizar el cálculo de todas 
ellas de una sola vez. Utilice para ello la función de cálculo multitarea del archivo 
de piezas:

★★ Ha preparado varias piezas que se encuentran en el archivo de piezas.

S 1.	 Para abrir el archivo de piezas, haga clic en este botón.

�� Se muestra el archivo de piezas.

S 2.	 Según el caso, marque en la lista Cálculo multitarea situada en la parte 
inferior derecha del archivo de piezas qué piezas desea ver. DentalCAM le 
ofrece las opciones siguientes:

■■ Todos 
El programa muestra todas las piezas del archivo. Tenga en cuenta 
que es posible que aún se estén aplicando otros criterios de filtrado 
( página 40).

■■ Tareas computables
El programa muestra todas las piezas que contienen objetos pendien-
tes de cálculo.

■■ Tareas selecc.
El programa muestra solo las piezas que ya ha seleccionado para el cál-
culo (véase el paso 3).

�� DentalCAM muestra las fichas de las piezas según la selección realizada.

IMPORTANTE

IMPORTANTE
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S 3.	 Seleccione las tareas que desea calcular marcando este campo en las fichas 
de las piezas correspondientes.

S 4.	 Haga clic en este botón en la parte inferior derecha del archivo de piezas.

�� Se abre la ventana Iniciar cálculo en la que puede especificar el orden de 
cálculo.

Si no ha seleccionado como mínimo una pieza en el paso 3, se mostrará 
un mensaje de error en la línea de información y no se abrirá la ventana.

Figura 44:	 Especificación del orden para el cálculo multitarea

En la ventana se muestran las fichas de piezas de las tareas para calcular. El 
cálculo se realiza desde la pieza superior hasta la inferior.

S 5.	 Para modificar el orden de cálculo, haga clic en uno de los botones de 
flecha mostrados en el lateral derecho de la ficha.

�� Con cada pulsación en una de las flechas, DentalCAM va ajustando el 
orden de las fichas hacia arriba o hacia abajo.

S 6.	 Si quiere obtener un informe del cálculo y tiene instalado Microsoft Excel, 
marque en la ventana Crear tarea de mecanizado la casilla Crear informe. Al 
finalizar el cálculo, DentalCAM abre los datos del informe en Microsoft 
Excel.

Microsoft Excel debe estar instalado en el ordenador en el que utiliza 
DentalCAM para poder emplear esta función. El programa no crea ningún 
archivo que, p. ej., pueda abrir en otro sistema.

S 7.	 Para iniciar el cálculo, haga clic en este botón.

�� DentalCAM oculta la interfaz del programa e inicia el cálculo de la tarea en 
segundo plano. Se abre DentalCNC.

Si DentalCNC no se abre, ábralo manualmente. DentalCNC controla la eje-
cución de la tarea en la máquina CNC.

LL Dependiendo de los ajustes del programa, al finalizar el cálculo se muestra 
de nuevo la interfaz del programa de DentalCAM o se cierra DentalCAM. 
Puede especificar este comportamiento en los ajustes generales del progra-
ma ( página 27).

IMPORTANTE

IMPORTANTE
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13.3	 Mensajes de error en el cálculo de tareas

Se pueden producir los mensajes de error siguientes al iniciar un cálculo:

Mensaje de error Motivo Solución

Fije conectores horizontales antes de 
calcular los objetos.

Aún no ha colocado ningún conector 
horizontal para, como mínimo, un objeto 
de la pieza.

Coloque conectores horizontales para todos 
los objetos afectados. ( página 64)

Los objetos se superponen. Se produce un solapamiento importante en-
tre, como mínimo, dos objetos de la pieza.

Coloque todos los objetos afectados de 
modo que no queden solapados en la pieza. 
( página 59)

Los objetos superan el borde de la 
pieza.

Se ha colocado como mínimo un objeto que 
queda por fuera de la superficie de la pieza.

Coloque todos los objetos afectados dentro 
de la superficie disponible de la pieza. 
( página 59)
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14	 Utilización del archivo de datos 
de tareas

En el archivo de datos de tareas, DentalCAM muestra los objetos ya calculados. De-
pendiendo de los ajustes del programa se dispone de dos vistas tridimensionales:

■■ El archivo STL original

■■ Una vista de material residual que le servirá de ayuda, p. ej., para realizar 
el acabado manualmente

Para que la vista de material residual esté disponible, debe activar el guardado de 
datos de material residual en los ajustes del programa. En los ajustes también pue-
de especificar durante cuánto tiempo se deben guardar los objetos en el archivo de 
datos de tareas ( página 29).

Apertura del archivo de datos de tareas

S	 Haga clic en este botón en la barra de herramientas.

�� Se abre la vista para el archivo de datos de tareas.

Figura 45:	

BA

Vista para el archivo de datos de tareas

A:	 Lista con objetos calculados B:	 Área para vista tridimensional

La lista del lado izquierdo muestra todos los objetos guardados en el ar-
chivo de datos de tareas. La mayoría de los datos de cada entrada se es-
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pecificaron al crear la tarea correspondiente o al importar el archivo STL 
( página 38 y página 43).

Los valores que figuran al lado de Fecha corresponden a la fecha y la hora en que se 
realizó el cálculo de la tarea.

Apertura de la vista tridimensional

S	 Si desea que se muestre la vista tridimensional de un objeto, haga clic 
sobre este botón en la entrada correspondiente.

�� DentalCAM calcula los datos tridimensionales y genera una vista tridimen-
sional del objeto en el área derecha del archivo de datos de tareas. 

Si ha activado el guardado de datos de material residual en la configura-
ción del archivo de datos de tareas, DentalCAM muestra mediante el color 
de la superficie la diferencia entre el archivo STL y los datos de la tarea 
( página 29).

LL Cualquier modificación del ajuste tendrá efecto siempre para futuros cálcu-
los de tareas. Por ello, en el archivo puede haber objetos con y sin datos de 
material residual.

Figura 46:	 Izquierda: vista tridimensional del archivo STL original 
Derecha: vista de material residual de un objeto (ampliada)

En la esquina inferior izquierda, el sistema de coordenadas indica la posición de los 
3 ejes espaciales X, Y y Z para facilitar la orientación.

Figura 47:	 Sistema de coordenadas de la vista tridimensional
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Determinación del material residual y de divergencias

La leyenda que se muestra en la esquina superior derecha de la vista tridimensional 
indica qué color de superficie corresponde a cada tipo de divergencia.

Figura 48:	 Explicación de divergencias con ayuda de la leyenda

También puede consultar la divergencia de un punto concreto:

S	 Haga clic con el botón central del ratón en un punto concreto de la vista 
tridimensional.

�� Se abre un cuadro de diálogo en el que se muestra la divergencia y las 
coordenadas del punto seleccionado.

Modificación de la vista tridimensional

Desplazamiento de la vista

S 1.	 Haga clic con el botón derecho del ratón en la vista tridimensional y man-
téngalo pulsado.

S 2.	 Desplace el ratón en la dirección que le interesa.

�� La vista tridimensional se desplaza en la dirección correspondiente.

S 3.	 Suelte el botón del ratón.

Rotación de la vista en torno a un punto en 3 dimensiones

S 1.	 Haga clic con el botón izquierdo del ratón sobre un punto y manténgalo 
pulsado.

S 2.	 Desplace el ratón en la dirección en la que desea que rote la vista.

�� Esta rota en torno al punto seleccionado en los 3 ejes.

S 3.	 Suelte el botón del ratón.
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Rotación de la vista en torno a un punto en 2 dimensiones

S 1.	 Haga clic con el botón izquierdo del ratón sobre un punto y manténgalo 
pulsado a la vez que también mantiene pulsada la tecla <Mayús>.

S 2.	 Rote la vista con el ratón:

■■ En sentido antihorario: desplazar el ratón hacia arriba o hacia la izquierda.

■■ En sentido horario: desplazar el ratón hacia abajo o hacia la derecha.

�� La vista rota en la dirección correspondiente.

S 3.	 Suelte el ratón y la tecla <Mayús>.

Ampliación o reducción de la vista

S	 Utilice para ello la rueda del ratón:

■■ Ampliar: gire la rueda hacia delante.

■■ Reducir: gire la rueda hacia atrás.
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15	 Introducción

15.1	 Concepto de DentalCNC

DentalCNC es el programa de control de la máquina CNC. Le permite ejecutar, 
entre otras, las tareas siguientes:

■■ Recibir datos calculados de tareas desde el software CAM

■■ Controlar automáticamente la máquina para la ejecución de las tareas

■■ Controlar funciones individuales de la máquina (p. ej., activación/desac-
tivación de la aspiración)

■■ Fresar cuerpos de calibrado y piezas de ensayo

■■ Administrar el cambiador de herramientas

■■ Archivar y restablecer datos de tareas

Las funciones de DentalCNC están estrechamente ligadas a la máquina CNC que se 
utilice. Por lo tanto, las distintas funciones disponibles dependerán de la máquina 
utilizada. Solo si, p. ej., utiliza una máquina con cambiador de piezas en bruto, se 
mostrarán las opciones correspondientes en la interfaz del programa.

Tenga en cuenta que, por este motivo, las ilustraciones recogidas en esta docu-
mentación no siempre se corresponderán con el equipamiento del que usted dis-
ponga. En este caso, las opciones que falten no suponen un error del software.

El tipo de materiales y piezas que puede mecanizar depende de la máquina CNC 
de que disponga, así como del equipamiento adicional con que cuente. Puede 
consultar información adicional en la documentación de la máquina y del equipa-
miento.

15.2	 Utilización conforme al uso previsto

hh Utilice el programa únicamente en un equipo totalmente compati-
ble con Windows® equipado con licencia para el sistema operativo 
( página 13).

hh Utilice siempre la última versión de DentalCNC autorizada para su modelo 
de máquina CNC. Podrá solicitarla al servicio de atención al cliente o obte-
nerla desde la función interna de actualización de DentalCNC.

hh Utilice DentalCNC únicamente en modo usuario. Para poder utilizar el pro-
grama en modo administrador deberá haber participado en una formación 
específica de vhf camfacture.

hh Al realizar tareas, cerciórese de que los objetos pueden utilizarse en el 
lugar de uso según lo prescrito por las disposiciones locales y nacionales 
del legislador u otras organizaciones autorizadas (p. ej., asociaciones espe-
cializadas, autoridades sanitarias). Compruebe, sobre todo, si el material 
está autorizado para el tipo de objeto que se desea fabricar y si el tipo de 
objeto se está fabricando de acuerdo con las disposiciones vigentes. Ni el 
software de mecanizado ni la máquina CNC avisan de posibles incumpli-
mientos, sino que ejecutan las tareas tal y como usted lo haya especificado.

hh Compruebe, para cada tipo de objeto y cada material, si está permitido 
fabricar el tipo de objeto y utilizar el material. Si lo creyera necesario, pida 

IMPORTANTE
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que se lo autorice la organización competente (p. ej., asociaciones especia-
lizadas o autoridades sanitarias).

hh Fabrique exclusivamente objetos que se incluyan entre los tipos de objeto 
que puede seleccionar al realizar la importación en DentalCAM. Aunque 
pueda importar/fabricar otro tipo de objetos, ni el software de mecanizado 
ni la máquina CNC están diseñados para estos objetos.

hh No fabrique implantes ni piezas que queden en contacto con implantes. 
Aquí se incluyen, p. ej. en los pilares de dos piezas, la pieza que alberga la 
geometría de unión con el implante. En los pilares prefabricados (“prefab 
abutments”) no manipule la geometría de unión y, una vez que el objeto 
está listo, controle si se ha dañado la geometría de unión.

Cualquier otro uso se considera no conforme al uso previsto. vhf camfacture no 
asume responsabilidad alguna por los posibles daños resultantes. 
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16	 Interfaz del programa

DentalCNC se controla casi exclusivamente desde una única ventana del progra-
ma. Solo para algunas funciones concretas se abre una ventana propia.

LL Tenga en cuenta también las indicaciones generales sobre la interfaz del pro-
grama que afectan tanto a DentalCAM como a DentalCNC ( página 9).

Barra de herramientas de DentalCNC

Para poder utilizar las numerosas funciones del programa desde una única ventana, 
se abren diferentes vistas desde la barra de herramientas situada en la parte supe-
rior de la ventana. Cada vista incluye elementos de manejo para un área específica.

LL Desde la barra de herramientas también puede abrir el área de ajustes. Esta 
área incluye una barra de herramientas adicional por debajo de la barra de 
herramientas estándar ( página 89).

En la imagen siguiente se muestra la barra de herramientas de la ventana de pro-
grama de DentalCNC:

Figura 49:	 Barra de herramientas de la ventana de programa de DentalCNC

Los distintos botones abren las áreas siguientes (de izquierda a derecha):

■■ Vista para ejecución de tareas

■■ Vista para administración de herramientas

■■ Vista de protocolo

■■ Vista para los ajustes

hh Para abrir una vista, haga clic en el botón correspondiente. 

�� El programa destaca en azul el botón correspondiente. Observe, p. ej., el 
botón de protocolo en la imagen superior ( Figura 49).
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17	 Configuración de DentalCNC

Una vez instalado el programa, es recomendable que lo ajuste al entorno y con-
diciones de trabajo particulares. En especial, es necesario para el funcionamiento 
configurar la conexión a la máquina CNC. Por lo general, los ajustes solo se realizan 
una vez. No obstante, puede realizar modificaciones en los ajustes en cualquier 
momento.

S 1.	 Inicie DentalCNC del modo siguiente:

■■ Desde el acceso directo del escritorio (si está instalado)

■■ Desde el archivo DentalCNC.exe de la carpeta de instalación

�� Se abre la ventana del programa con la vista para ejecución de tareas.

S 2.	  Haga clic en este botón en la barra de herramientas.

�� Cambia al área "Ajustes". Esta área dispone de una barra de herramientas 
adicional por debajo de la barra de herramientas estándar:

Figura 50:	 Barra de herramientas adicional en el área "Ajustes"

Esta barra de herramientas adicional abre las vistas siguientes (de izquier-
da a derecha):

■■ Ajustes de programa

■■ Disponibilidad de herramientas

■■ Geometría de la máquina 

■■ Control de la máquina

■■ Notificaciones por correo

17.1	 Especificación de los ajustes del programa

Cualquier cambio que realice en los ajustes no se aplicará hasta que reinicie el 
programa.

S 1.	 Abra el área de “Ajustes”.

S 2.	 Haga clic en el botón representado de la barra de herramientas inferior.

�� Se muestra la vista para ajustes de programa.

Selección del idioma de la interfaz

S	 Seleccione en la lista desplegable Idioma el idioma en que desea que se 
muestre la interfaz del programa.

IMPORTANTE
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Ajustes de perfil de usuario

Los ajustes Perfil de usuario y Restablecer al perfil «Usuario» dentro de dos inicios del 
programa están reservados para el Servicio de Atención al Cliente.

Lesiones por corte y aplastamiento por movimiento de piezas 
de la máquina en los perfiles "Administrador", "Producción" y 
"Demostración"
Si utiliza un perfil distinto del perfil estándar Usuario, puede provocar lesiones 
por corte y aplastamientos al ejecutar los comandos avanzados de la máquina. 
Además, en estos perfiles están desactivados algunos mecanismos de seguridad 
de la máquina CNC.

hh Utilice DentalCNC únicamente con el perfil Usuario si no está autorizado 
por vhf camfacture para utilizar otros perfiles.

hh Si hay un perfil activo diferente a “usuario”, active el campo opcional 
Usuario, cierre el programa y reinícielo.

Activación del recordatorio de limpieza

S	 Para recibir una vez al día un aviso que le recuerde que se debe efectuar la 
limpieza de la máquina CNC, marque el campo Recordatorio de limpieza.

Activar mecanizado multitarea

En las máquinas que pueden mecanizar piezas en bruto es posible crear diferentes 
tareas con la misma ID de pieza en una pieza en bruto sin necesidad de tener que 
iniciar cada tarea por separado. Esta función multitarea se ejecuta en la vista para 
ejecución de tareas mediante el símbolo representado.

LL Esta función no requiere cambiador de piezas en bruto. Más información: 
 página 106.

Puede ocultar el símbolo si no necesita esta función.

S	 Para visualizar el símbolo de mecanizado multitarea, active el campo de 
control Permitir mecanizado multitarea.
Desactive el campo de control para ocultar el símbolo.

LL Este ajuste no está disponible en máquinas que no mecanizan piezas en 
bruto, ni en máquinas con un cambiador de piezas en bruto. Las máquinas 
que no mecanizan piezas en bruto no pueden utilizar el mecanizado mul-
titarea. En máquinas con un cambiador de piezas en bruto, el mecanizado 
multitarea siempre está disponible ya que no se activa mediante el botón 
mostrado sino mediante la imagen del cambiador de piezas en bruto ( ca-
pítulo 19,  página 106)

Definir directorio de datos de tarea de DentalCAM

En la configuración estándar, DentalCAM prepara los datos de tarea calculados en 
la carpeta CNCTransfer. La carpeta se encuentra en la carpeta de instalación.

S	 Para especificar la carpeta desde la que se importarán automáticamente 
los datos, haga clic en este botón; se abrirá una ventana en la que deberá 
seleccionar una carpeta.

ADVERTENCIA
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Especificación del período de memorización de datos

S	 Seleccione en la lista desplegable N.º días almacenamiento datos durante 
cuánto tiempo desea mantener guardados los datos de las tareas ya ejecu-
tadas. Mientras las tareas estén guardadas, podrá restablecerlas desde el 
registro para ejecutarlas de nuevo ( página 131).

Transcurrido el período especificado, DentalCNC borra los datos automá-
ticamente. En el registro se siguen mostrando las tareas, pero ya no podrá 
restablecerlas.

Especificación del número de puerto USB

DentalCNC se comunica con la máquina CNC por medio de conexión USB. Para 
que esta conexión funcione correctamente, se debe ajustar el puerto correcto. 
Puede intentar que DentalCNC determine el puerto automáticamente.

S 1.	 Asegúrese de que el ordenador de mecanizado y la dongle estén correcta-
mente conectados a la máquina CNC y que la máquina CNC esté encendi-
da.

S 2.	 Para detectar el puerto automáticamente, haga clic en este botón.

�� Si el programa detecta el número de puerto, lo introduce en el campo N.º 
de puerto.

Si DentalCNC no detecta el número de puerto, deberá introducirlo ma-
nualmente.

Así se introduce manualmente el número de puerto:

S 1.	 Asegúrese de que el ordenador de mecanizado y la dongle estén correcta-
mente conectados a la máquina CNC y que la máquina CNC esté encendi-
da.

S 2.	 Windows 10®: Haga clic con el botón derecho del ratón en el botón de 
Inicio (símbolo Windows®) y seleccione el Administrador de dispositivos en 
el menú contextual. Continúe con el paso S5.

S 3.	 Windows Vista®, Windows 7® y Windows 8®: Abra el panel de control:

■■ Windows 7 y Windows Vista: haga clic en Panel de control en el menú de 
inicio.

■■ Windows 8: pulse la <tecla Windows + I> y, a continuación, seleccio-
ne Panel de control en el menú lateral Configuración.

�� Se abre la ventana del panel de control.

S 4.	 Haga doble clic en la entrada Administrador de dispositivos.

�� Se abre la ventana Administrador de dispositivos.

S 5.	 En la vista de árbol, haga clic en el punto Puertos (COM & LPT)

Si este punto de unión no existe, compruebe lo siguiente:

■■ ¿Está la máquina correctamente instalada y encendida?

■■ ¿Está conectada la dongle apropiada en el ordenador de mecanizado?

■■ ¿Está el ordenador correctamente conectado a la máquina CNC?

�� Este punto contiene una entrada USB Serial Port (COM<x>), donde <x> 
corresponde al número de puerto que busca.

S 6.	 En DentalCNC, introduzca en el campo N.º de puerto dicho número.
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S 7.	 Cierre el administrador de dispositivos y el panel de control.

Marcado de posición de pieza en bruto

Si la máquina CNC marca piezas en bruto con uno o dos taladros en el borde, le 
resultará más sencillo volver a mecanizar en la misma posición.

S	 Para esta función, marque el campo Marcar posic. pieza en bruto.

Activación de la aspiración al abrir la compuerta frontal

Si va a limpiar la cámara de trabajo de la máquina CNC, debería estar activada la 
aspiración. Para ello, puede especificar que se active la aspiración cuando se abra 
la compuerta frontal.

S	 Para esta función, marque el campo Activar aspirac. al abrir comp. frontal.
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17.2	 Configuración de los tipos de herramientas

17.2.1	 Información sobre los tipos de herramientas

Estructura de las denominaciones de herramientas en DentalCNC

Material | Diámetrode filo – geometría de corte| número de dientes1 | revestimiento2 – longitud

Ejemplo:	 Z100 – R2D – 40

Z		  Adecuada para material “óxido de circonio”
100		 1,0 mm de diámetro del filo
R		  Abreviatura de fresa de Radio frontal
2		  Herramienta con 2 dientes
D		  Revestimiento de diamante
40		  40 mm de longitud de herramienta

1 consta solo en herramientas de fresado con dientes
2 consta solo para algunos revestimientos (véase abajo)

Materiales y anillos correspondientes en la herramienta

Cada tipo de herramienta está indicado para un material diferente. Por las primeras 
letras de la denominación de la herramienta se puede saber para qué material está 
indicada.

Abreviatura Significado

C Compuestos

G Vitrocerámica

M Metales no nobles

P Cera y plásticos (PMMA)

U Universal

Z Óxido de circonio

En la propia herramienta se puede saber por el color del anillo para qué mate-
rial es adecuada.

Material Color del anillo Ejemplo en DentalCNC

Compuestos Naranja / amarillo C 200 – R2 – 40

Metales no nobles Rojo M 060 – R2 – 35

PMMA Gris P 250 – F1 – 40

Óxido de circonio Verde / azul claro / azul oscuro Z 200 – R3 – 40

Vitrocerámica

Universal

Negro G 260 – T – 35

U 050 – F2 – 40
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Geometría de corte

Abreviatura Significado Geometría de corte

R Radio frontal

F Cilindro (plano)

T Toroidal

Revestimiento

La letra indica que la herramienta tiene uno de los siguientes revestimientos:

D – revestimiento de diamante

17.2.2	 Consulta de los datos de herramientas

En la vista Disponibilidad herramientas CAM, DentalCNC muestra una lista de todas 
las herramientas indicadas por vhf camfacture para su máquina CNC.

S 1.	 Abra el área de “Ajustes”.

S 2.	 Haga clic en este botón en la barra de herramientas inferior.

�� Se abre la vista Disponibilidad de herramientas CAM.

En la tabla se muestra la información siguiente sobre las herramientas:

■■ Nombre
Denominación de la herramienta en DentalCNC.
La estructura de las denominaciones:  página 93.

■■ D
Diámetro del filo en milímetros.

■■ Geometría de corte
O bien Radio frontal o Rectificado plano, según la geo-
metría del filo.

■■ h
Duración de la herramienta en horas en formato deci-
mal.

■■ T
Número de identificación unívoco para el tipo de he-
rramienta.
La posición de la herramienta en el cambiador de herra-
mientas también se indica con la letra T. En este caso, 
sin embargo, el número siguiente siempre comienza 
por 0 (p. ej., T03).

■■ L sz
Longitud del mango desde arriba hasta el anillo en mi-
límetros.

La función de la columna Rebajar se explica más adelante 
( página 95).

L 
sz

L

ØD

An
illo

IMPORTANTE



95

Configuración de DentalCNC

Información de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42
Versión de documento: D – 03/2016

17.2.3	 Especificación de la duración de las herramientas

En la vista Disponibilidad de herramientas CAM puede especificar la duración para 
cada tipo de herramienta. Esta duración hace referencia al número máximo de ho-
ras de servicio que se puede utilizar la herramienta hasta que se considere gastada.

DentalCNC memoriza las horas de servicio restantes para cada tipo de herramienta 
por separado: durante el uso de una herramienta, el programa resta automática-
mente el tiempo de uso y actualiza el valor restante mostrado. De este modo, siem-
pre podrá saber cuál es la duración actual de sus herramientas y sustituir a tiempo 
aquellas que se vayan gastando.

Además de representar la duración con número decimal, DentalCNC indica el valor 
mediante barras. La parte verde indica el tiempo restante, y la roja, el tiempo ya 
consumido.

Figura 51:	 Barras para indicar la duración 
Izquierda: herramienta nueva 
Derecha: herramienta después de varias horas de servicio

Para que DentalCNC conozca la duración máxima por tipo de herramienta, deberá 
especificarla del modo siguiente:

S 1.	 Abra el área de “Ajustes”.

S 2.	 Abra la vista Disponibilidad herramientas CAM haciendo clic en el símbolo 
representado en la barra de herramientas inferior.

S 3.	 Indique en la columna h la duración máxima correspondiente a cada tipo 
de herramienta. Formato: horas en formato decimal (p. ej., 12,0 para 12 
horas). 

S 4.	 Pulse <Intro>.

17.2.4	 Activación del rebaje de herramientas

Es posible que haya herramientas que no encajen completamente hasta el fondo 
de su posición cuando son introducidas en el cambiador de herramientas. Si el 
husillo extrae estas herramientas durante el cambio de herramienta, puede sobre-
cargarse el anillo de la herramienta.

Por esta razón, es posible especificar en DentalCNC que el husillo empuje las herra-
mientas hasta el fondo de su posición antes de extraerlas.

Esta función prolonga muy ligeramente el tiempo de un cambio de herramientas, 
pero contribuye en gran medida a conservarlas en buen estado. Por lo tanto, es 
recomendable activar la función para todas las herramientas.

Así se activa la función para los tipos de herramientas por separado:

S 1.	 Abra el área de “Ajustes”.

S 2.	 Abra la vista Disponibilidad herramientas CAM haciendo clic en el símbolo 
representado en la barra de herramientas inferior.

S 3.	 Active el campo de selección de la columna Rebajar para las herramientas 
que desee.

IMPORTANTE
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17.2.5	 Configuración del cambio manual de herramientas

Por lo general, la máquina CNC utiliza el cambiador de herramientas montado para 
cambiar automáticamente las herramientas durante la ejecución de tareas. Puede 
que en algunos casos no desee realizar este cambio automático para determinadas 
posiciones del cambiador de herramientas, p. ej.:

■■ Una posición del cambiador de herramientas está desgastada, por lo 
que ya no puede alojar herramientas de forma correcta.

■■ Utiliza una herramienta que no encaja en el cambiador de herramientas.

Para estos casos, debe especificar en la vista de geometría de la máquina que esta 
realice un cambio de herramientas manual para las posiciones en cuestión.

★★ Ha abierto el área "Ajustes".

S 1.	 Haga clic en este botón.

�� Se muestra la vista de geometría de la máquina.
En el lado derecho se muestra en el área Posic. herram. una lista con todas 
las posiciones del cambiador de herramientas de la máquina CNC. 

Figura 52:	 Lista de las posiciones del cambiador de herramientas con las entra-
das T01 — T16

La primera columna contiene el número de la posición antecedido de la 
letra T.

En la última columna se indica para cada posición si está activado o no el 
cambio manual de herramienta:

■■ Icono de mano en negro: cambio manual desactivado

■■ Icono de mano en azul: cambio manual activado

LL Las columnas 2 a 6 contienen datos técnicos de posición que la máquina 
CNC necesita para el cambio automático de herramientas. Se utilizan sobre 
todo en el mantenimiento de la máquina, por lo que no se explican aquí. 

S 2.	 Haga clic en el icono de la mano en aquellas posiciones en las que desee 
cambiar entre cambio manual y automático.
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�� a) DentalCNC modifica el color del icono.
b) El cambio de herramientas se ejecutará al momento conforme al nuevo 
ajuste.

17.3	 Configuración de las notificaciones por correo

Si desea recibir notificación por correo electrónico de determinados tipos de suce-
sos (p. ej., fin de la ejecución de tareas), realice los correspondientes ajustes en la 
vista de notificaciones por correo.

S 1.	 Abra el área de ajustes.

S 2.	 Haga clic en este botón en la barra de herramientas inferior.

�� Se muestra la vista Notificaciones por correo.

S 3.	 Active en el área Notificación por correo de sucesos los campos correspon-
dientes a los sucesos de los que desea recibir notificación:

■■ Interrupción del servicio / avería en la máquina
El servicio se interrumpe en caso de que un parámetro no presente un va-
lor válido (p. ej., insuficiente aire comprimido de entrada). Se detiene 
la ejecución de tareas, pero, por lo general, se puede proseguir una vez 
solucionado el fallo.
El control interno detecta cualquier avería que se produzca en la má-
quina si se trata de una incidencia crítica. En este caso se debe consultar 
al servicio de atención al cliente. 
Para más información sobre la interrupción del servicio y sobre averías 
en la máquina, consulte las instrucciones de uso de la máquina CNC.

■■ Fin de tarea
Ha finalizado la ejecución de tareas.

S 4.	 Para poder asignar correos electrónicos a una máquina, introduzca en el 
campo de entrada Denominación máquina la denominación que desee para 
la máquina conectada

S 5.	 Introduzca en el campo Correo electrónico del destinatario el correo electró-
nico de la persona a la que se debe informar de los sucesos seleccionados.

S 6.	 Introduzca la dirección del servidor SMTP para el envío de correos electró-
nicos en el campo de entrada Servidor de correo saliente (SMTP).

Ejemplo: smtp.example.com

S 7.	 Introduzca el puerto por el que el servidor SMTP recibe los datos de correo 
electrónico en el campo de entrada Puerto de servidor. El puerto estándar 
de SMTP es el 25. Los servidores nuevos pueden utilizar el 587 en su lugar

S 8.	 (Opcional) Compruebe que el envío de correo electrónico funciona co-
rrectamente haciendo clic en el botón Test (Prueba).

�� DentalCNC envía un correo electrónico de prueba a la dirección espe-
cificada. Si, tras unos segundos, el programa le indica en una ventana 
separada que no ha podido establecer conexión con el servidor, significa 
que la configuración del sistema o de la red no permite el envío de correos 
electrónicos.

S 9.	 Abra la cuenta de correo correspondiente.

�� Si ha recibido el correo de prueba, significa que el envío de notificaciones 
por correo electrónico funciona correctamente. De lo contrario, la configu-
ración del sistema o de la red no permite el envío de correos electrónicos 

IMPORTANTE
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(siempre y cuando no se trate de un problema de su servidor de correo 
electrónico).

17.4	 Habilitación del equipamiento opcional

Para algunas tareas necesita equipamiento opcional que debe habilitar en 
DentalCNC para su máquina. 

Si quiere ejecutar una tarea y el equipamiento adicional necesario no está habilita-
do, el programa le solicita que introduzca el código de habilitación en una ventana. 

Alternativamente, puede introducir los códigos de habilitación en la vista para la 
geometría de la máquina. En ella también puede desactivar la habilitación. 

Para el módulo de rectificado en húmedo hay un tercer método preferencial ( ca-
pítulo 17.4.4).

Para todos los métodos es válido lo siguiente:

■■ La habilitación solo es necesaria una vez por cada equipamiento adicio-
nal y es válida para todas las tareas. Después de la habilitación también 
puede ejecutar tareas que fueron calculadas antes de la habilitación.

■■ Para la habilitación debe haber conexión entre DentalCNC y la máquina 
CNC. 

■■ La habilitación está vinculada a la máquina. Si se realiza una habilitación 
en una máquina determinada, no puede utilizar el equipamiento opcio-
nal en otra máquina diferente.

El código de habilitación lo recibe junto con el equipamiento adicional.

hh Si su código de activación no es válido o no dispone de él, póngase en 
contacto con el servicio de atención al cliente.

17.4.1	 Consulta del equipamiento adicional mediante la vista 
para la geometría de la máquina

S 1.	 Cerciórese de que haya una conexión entre DentalCNC y la máquina CNC.

S 2.	 Abra el área de “Ajustes”.

S 3.	 Haga clic en el botón representado de la barra de herramientas inferior.

�� Se muestra la vista de geometría de la máquina. DentalCNC muestra un 
campo de control para cada equipamiento opcional que puede habilitar 
para la máquina CNC conectada. 

IMPORTANTE
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Figura 53:	 Campos de control para equipamiento adicional

Cuando un campo de control está activado significa que el equipamiento 
adicional correspondiente ya está habilitado.

17.4.2	 Habilitación de equipamiento adicional en la vista de 
geometría de la máquina

S 1.	 Active el campo de control para el equipamiento adicional que desea 
habilitar.

�� Se abre una ventana en la que debe introducir el código de activación.

S 2.	 Introduzca el código de habilitación que ha recibido con el equipamiento 
adicional y pulse <Intro>.

�� Si el código de habilitación es válido, se habilita el equipamiento adicional 
para la máquina CNC.

17.4.3	 Desactivación de equipamiento adicional

Para volver a habilitar un equipamiento adicional desactivado debe volver 
a introducir el código de habilitación original. Dado que el código de ha-
bilitación está vinculado a una máquina, no puede utilizar el equipamiento 
adicional en una máquina diferente.

S	 Desactive el campo de control del equipamiento adicional que desea 
desactivar.

DentalCNC deja de ejecutar tareas que exigen el equipamiento adicional 
desactivado con la máquina CNC conectada.

17.4.4	 Activación del módulo de rectificado en húmedo desde el 
control de bomba

Esta es la opción preferente, ya que con ella se inyecta líquido en la cámara de tra-
bajo y se purga el aire del sistema. Es necesario realizarlo antes de la primera tarea 
de rectificado.

M 1.	 Instale el módulo de rectificado en húmedo conforme se explica en las 
correspondientes instrucciones de uso.

�� La pantalla del módulo está activada.

IMPORTANTE
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M 2.	 Cerciórese de que haya una conexión entre DentalCNC y la máquina CNC.

S 3.	 Abra el área de ajustes.

S 4.	 Haga clic en este botón en la barra de herramientas inferior.

�� Se muestra la vista de control de la máquina.

Figura 54:	 Vista de control de la máquina (detalle) 
Botón de control de la bomba de diafragma marcado en rojo

S 5.	 Haga clic en este botón.

�� Se abre una ventana en la que debe introducir el código de activación.

S 6.	 Introduzca el código de activación que ha recibido junto con el módulo de 
rectificado en húmedo.

�� Si el código de activación es válido, se activa el módulo de rectificado en 
húmedo para la máquina CNC conectada.
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18	 Creación de inventario y 
almacenes de herramientas

El inventario de herramientas (todas las herramientas disponibles) y hasta 3 alma-
cenes de herramientas (herramientas disponibles en el cambiador de la máquina 
CNC) se crean en la vista para administración de herramientas.

S	 Haga clic en este botón en la barra de herramientas.

�� Se muestra la vista para administración de herramientas.

Figura 55:	

A B

C
Vista para administración de herramientas con áreas marcadas

A:	 Lista de inventario de herramientas
B:	 Selección de almacén de herramientas
C:	 Almacén de herramientas seleccionado
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18.1	 Fichas de herramientas

Cada herramienta está representada en la lista de inventario [A] y en la vista de 
almacén de herramientas [C] mediante una ficha:

Figura 56:	

D E F G

HIJ
Ficha de herramienta en la lista de inventario

D:	 Número correlativo
E:	 Abreviación de denominación de 

herramienta
F:	 Forma extendida de denominación de 

herramienta: 
diámetro y forma

G:	 Botón "Borrar herramienta" *
H:	 Botón "Restablecer duración"
I:	 Duración restante en formato decimal
J:	 Barra de duración

* En la vista de almacén de herramientas sustituido por el botón de eliminación de la herra-
mienta del almacén ( página 104).

18.2	 Administración del inventario de herramientas

La lista del inventario de herramientas [A] contiene todos los tipos de herramientas 
que se encuentran en el inventario. Dispone de capacidad para 30 entradas.

DentalCNC presenta las fichas de herramientas en la lista de inventario de tres mo-
dos distintos: ( Figura 57)

■■ Una ficha vacía si no hay ningún tipo de herramienta especificado para 
la posición.

■■ Representación en claro si hay un tipo de herramienta especificado para 
la posición y no está asignado al almacén de herramientas seleccionado 
[C].

■■ Representación en gris oscuro si hay un tipo de herramienta especifica-
do para la posición y está asignado al almacén de herramientas seleccio-
nado [C].

Figura 57:	 Diferentes representaciones de las fichas de herramientas
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18.2.1	 Adición de un tipo de herramienta al inventario

S 1.	 En una ficha de herramienta vacía, haga clic en este botón.

�� Se muestra una lista con los tipos de herramientas disponibles en el pro-
grama.

S 2.	 Seleccione en la lista el tipo de herramienta que desea agregar.

�� El tipo de herramienta seleccionado asume la posición correspondiente en 
la lista de inventario. 

LL El tipo de herramienta añadido aún no está asignado a ningún almacén. Para 
saber cómo hacerlo, consulte el capítulo correspondiente ( página 104).

18.2.2	 Eliminación de un tipo de herramienta del inventario

★★ El tipo de herramienta no está asignado a ningún almacén de herra-
mientas. De lo contrario, elimínelo primero de todos los almacenes 
( página 105).

S 1.	 En la ficha de herramienta correspondiente, haga clic en este botón.

S 2.	 Confirme la pregunta de confirmación.

�� DentalCNC sustituye esta ficha de herramienta por otra vacía.

18.2.3	 Organización del inventario con el Administrated Tool 
Board

El Administrated Tool Board (ATB) permite organizar herramientas que se encuen-
tran fuera del cambiador de herramientas de la máquina CNC. Contiene 30 posi-
ciones numeradas que se corresponden con las 30 fichas de herramientas de la lista 
de inventario de DentalCNC.

Si mantiene sin variaciones las herramientas de ATB y de la lista de inventario, toda 
la información (duración, geometría, etc.) permanece ligada a las herramientas 
correspondientes y dispondrá así de una selección mucho mayor de herramientas 
activas. Si tiene interés en ATB, diríjase a su distribuidor.

Figura 58:	 Administrated Tool Board con 30 posiciones para herramientas
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18.3	 Administración de los almacenes de herramientas

Un almacén de herramientas en DentalCNC conforma una compilación de herra-
mientas del cambiador de la máquina CNC. En la vista para administración de he-
rramientas se crean hasta 3 almacenes que se pueden seleccionar rápidamente al 
preparar la ejecución de una tarea. 

Los almacenes de herramientas indican al programa cómo debe desplazar y cam-
biar las herramientas al ejecutar la tarea. Por lo tanto, antes de ejecutar una tarea 
deberá conformar un almacén de herramientas como mínimo.

Dispone de 3 posibles almacenes con las denominaciones siguientes:

■■ Mix

■■ Óxido de circonio

■■ Plásticos

Puede decidir libremente si selecciona herramientas acordes con las denominacio-
nes de los almacenes o si prefiere utilizar un esquema de ordenación propio. Las 
denominaciones preestablecidas por el programa no se pueden modificar.

Seleccionar el almacén de herramientas

En la vista de almacén de herramientas [C] se muestra el almacén que está selec-
cionado. La representación se corresponde con el cambiador de herramientas de 
la máquina CNC. Las distintas posiciones del cambiador están debidamente nume-
radas. Si una herramienta está asignada a una posición, DentalCNC muestra la ficha 
correspondiente. De lo contrario, se muestra un área gris.

Figura 59:	 Izquierda: ficha para herramienta asignada 
Derecha: ninguna herramienta asignada

S	 Para seleccionar un almacén de herramientas para verlo o editarlo, selec-
ciónelo en la lista desplegable Almac. herram. [B].

18.3.1	 Adición de herramientas a un almacén

★★ a) Ha seleccionado el almacén de herramientas para editar.
b) La herramienta que va a añadir se encuentra en el inventario y aún no 
está asignada al almacén.

S 1.	 En la lista de inventario [A], haga clic en la ficha de la herramienta y man-
tenga pulsado el botón izquierdo del ratón.

S 2.	 Arrastre la ficha a la posición vacía de la vista de almacén [C] donde desea 
colocarla.

�� La ficha adopta la posición antes vacía y se muestra en la lista de inventario 
en gris.

CONSEJO
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18.3.2	 Eliminación de la herramienta del almacén

★★ Ha seleccionado el almacén de herramientas para editar.

S	 En la vista de almacén de herramientas [C], haga clic en este botón dentro 
de la ficha de la herramienta.

�� El programa elimina la ficha de la herramienta de la vista del almacén y la 
presenta de nuevo en la lista de inventario en tono claro.

18.4	 Restablecer el contador de horas de servicio/la 
duración
Si sustituye una herramienta usada por otra nueva de geometría idéntica, deberá 
restablecer el contador de horas de servicio correspondiente en DentalCNC. Solo 
así podrá el programa mostrar la duración correcta de la herramienta nueva.

★★ Ha abierto la vista para administración de herramientas ( página 101).

S 1.	 Si desea restablecer la duración de una herramienta asignada a un alma-
cén, seleccione el almacén correspondiente en la lista desplegable Almac. 
herram. [B].

S 2.	 En la lista de inventario [A] o en la lista de almacén [C], haga clic en este 
botón dentro de la ficha de la herramienta.

S 3.	 Confirme el mensaje que se muestra.

�� El programa presenta casi totalmente en verde la barra de indicación de 
horas de servicio.
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19	 Ejecución de tareas

La principal función de DentalCNC consiste en controlar la ejecución de tareas en 
la máquina CNC.

S	 Haga clic en este botón en la barra de herramientas.

�� Se muestra la vista para ejecución de tareas.

Figura 60:	

A B C

D
E

F

Vista para ejecución de tareas con áreas destacadas en color

A:	 Botones de la ejecución de tareas
B:	 Lista de tareas
C:	 Detalles/botones para la tarea selec-

cionada

D:	 Almacén de herramientas activado
E:	 Representación del cambiador de 

piezas en bruto
F:	 Botones para funciones individuales de 

la máquina CNC

LL La imagen del cambiador de herramientas solo se muestra si se utiliza una 
máquina CNC que admita esta opción. Los botones de las distintas funcio-
nes individuales [F] no forman parte de la ejecución de tareas y se explican 
en un capítulo específico ( página 118).
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19.1	 Preparación e inicio de ejecución de tareas

hh Tenga en cuenta las observaciones específicas sobre la máquina recogidas 
en este capítulo.

hh Antes de comenzar con la preparación de la ejecución de tareas, comprue-
be el símbolo relativo al estado de la máquina ( página 119). Cerciórese 
de que DentalCNC puede controlar su máquina CNC.

DentalCNC ofrece las siguientes posibilidades para la ejecución de tareas:

■■ Ejecuta una tarea en una pieza o, en bloques, en un juego de piezas 
(1:1).

■■ Ejecuta varias tareas con la misma ID de pieza en una pieza en bruto 
(n:1).

■■ Ejecuta consecutivamente varias tareas con ID de pieza diferentes que se 
crean en piezas diferentes. Durante la ejecución de la tarea, la máquina 
carga las piezas desde un cambiador de piezas en bruto (n:n).

Figura 61:	

ID 81

ID 80

ID 82

ID 75

ID 75

ID 75

ID 72

Posibilidades para la ejecución de tareas (izquierda 1:1, centro n:1, derecho 
n:n); ID representa ID de pieza

hh No asignar tareas con ID de pieza diferentes a la misma posición del cam-
biador de piezas en bruto. De lo contrario, la máquina ejecutará todas las 
tareas asignadas en la misma pieza y provocará su destrucción. También 
puede romperse la herramienta.

Figura 62:	

ID 78

ID 77

ID 79


Provoca la destrucción de la pieza: asignación de ID de pieza diferen-
tes a una sola posición del cambiador de piezas en bruto

Las opciones están sujetos a las siguientes limitaciones:

 1 tarea, 1 pieza/juego de piezas n tareas, 1 pieza n tareas, n piezas

Requiere cambiador de 
piezas en bruto

no no* sí

Requiere piezas en bruto no sí no

* Si la máquina está equipada con un cambiador de piezas en bruto, la pieza debe 
estar fijada en el cambiador de piezas en bruto y no en la cámara de trabajo.
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19.2	 Máquinas con cambiador de piezas en bruto

El cambiador de piezas en bruto se equipa y controla desde la imagen del propio 
cambiador de la vista para ejecución de tareas. Las tareas se asignan mediante los 
botones de las posiciones del cambiador de piezas en bruto.

LL Carga y descarga del cambiador de piezas en bruto:  capítulo 19.5, 
página 112.

Figura 63:	

I

M

J

G H

K

L

N1

Izquierda: Imagen del cambiador de piezas en bruto [E] 
Derecha: Botones para posiciones del cambiador de piezas en bruto

G:	 Posición del cambiador de piezas en 
bruto sin tarea

H:	 Posición del cambiador de piezas en 
bruto con tarea

I:	 Carga/descarga del bastidor
J:	 Carga/descarga virtual del bastidor
K:	 Posición actual del cambiador de pie-

zas en bruto en la cámara de trabajo 
de la máquina CNC

L:	 Posiciones del cambiador de piezas en 
bruto

M:	 Botón para compuerta frontal del 
cambiador de piezas en bruto

N:	 Botones para posiciones del cambiador 
de piezas en bruto

Utilización de la cámara de trabajo o el cambiador de piezas en 
bruto para piezas

En máquinas con cambiador de piezas en bruto, puede fijar las piezas tanto en la 
cámara de trabajo como en el cambiador de piezas en bruto.

■■ Si se dispone a realizar una tarea en una pieza/juego de piezas, su elec-
ción dependerá exclusivamente de sus preferencias a la hora de trabajar.

■■ Tan pronto como deba realizar varias tareas, deberá utilizar exclusivamen-
te el cambiador de piezas en bruto.
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19.3	 Preparación de la ejecución de tareas

Función DirectMill

Puede iniciar la ejecución de tareas mientras se realiza el cálculo. DentalCNC le 
ofrece tareas durante el cálculo en la lista de tareas [B].

Mientras calcula una tarea, DentalCNC muestra la palabra CAM en la línea corres-
pondiente. Cuanto más verde se visualice la palabra, tanto más avanzado se en-
cuentra el cálculo.

Figura 64:	

O

P
Entrada en la lista de tareas con rotulación CAM

O:	 Rojo – aún por calcular P:	 Verde – ya calculado

En tareas especialmente complejas, en ocasiones la máquina CNC mecaniza la pie-
za más rápido de lo que el ordenador de mecanizado calcula la tarea. En este caso, 
DentalCNC detiene la máquina CNC y muestra el símbolo representado a modo de 
estado de la máquina ( página 119). La tarea se reanuda automáticamente tan 
pronto como se hayan calculado suficientes datos.

Selección de tareas y determinación del proceso de mecanizado

S 1.	 Seleccione la tarea a ejecutar de la lista de tareas [B].

�� DentalCNC muestra los datos de la tarea en el área relativa a los detalles de 
la tarea [C]. Si la tarea se ejecuta en húmedo, el programa muestra el sím-
bolo representado de color azul y, de lo contrario, de color negro.

S 2.	 En máquinas con cambiador de piezas en bruto, si fuera necesario, 
active la tarea activando el campo de control situado en la esquina supe-
rior izquierda del área que contiene los detalles de la tarea. Si el campo de 
control está desactivado, la tarea no se ejecuta aunque esté asignada a una 
posición del cambiador de piezas en bruto.

Figura 65:	 Área con los detalles de la tarea: Campo de control para activar la 
tarea
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M 3.	 Si desea fijar la pieza en la cámara de trabajo: Fije la pieza en la cámara 
de trabajo tal y como se describe en la documentación de la máquina. 
Continúe con el paso S7.

S 4.	 Si desea fijar la pieza en el cambiador de piezas en bruto: Cierre la com-
puerta del cambiador de piezas en bruto y haga clic en la posición deseada 
de la imagen del cambiador de piezas en bruto [E].

�� La máquina gira el cambiador de piezas en bruto hasta que la posición 
deseada se encuentre en la posición de cambio del borde. DentalCNC 
muestra, en la imagen del cambiador de piezas en bruto, el número de 
posición de color verde.

Figura 66:	 Selección de la posición 1 en la imagen del cambiador de piezas en bru-
to

M 5.	 Fije la pieza en el cambiador de piezas en bruto tal y como se describe en 
la documentación de la máquina.

S 6.	 Indique a DentalCNC la posición de la pieza en el cambiador de piezas en 
bruto. Para ello, haga clic en el botón con el número de posición corres-
pondiente en el área con los detalles de la tarea [C].

Solo para piezas en bruto: Si desea ejecutar varias tareas con idéntica ID 
de pieza en una pieza en bruto, asigne a todas las tareas afectadas la misma 
posición de cambiador de piezas en bruto.

�� DentalCNC muestra una imagen en miniatura de la pieza asignada en la 
imagen del cambiador de piezas en bruto [E] en la posición seleccionada. En 
la lista de tareas [B] se introduce la posición asignada a modo de número.

Figura 67:	

2.

1.

Asignación de una tarea a la posición del cambiador de piezas en 
bruto 6
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S 7.	 Si desea que se aplique aire comprimido a las piezas para eliminar el polvo 
grueso una vez concluida las tareas, active este botón. Esta función solo 
está disponible en máquinas con mecanizado en seco y conexión de aire 
comprimido.

�� Una vez que el husillo haya depositado la última herramienta al concluir la 
ejecución de la tarea, pasa sobre la pieza y le aplica aire con las toberas de 
aire comprimido.

S 8.	 En el área Almac. herram. [D], seleccione un almacén de herramientas que 
contenga todas las herramientas necesarias para las tareas activadas. Las 
herramientas requeridas para cada tarea figuran en el área de los detalles 
de la tarea [C], en el campo de texto Herramientas.
En caso de que ningún almacén existente contenga todas las herramientas, 
prepare uno adecuado ( página 104).

S 9.	 Compruebe el estado de las tareas a ejecutar en la lista de tareas [B]:

■■ Verde: la tarea puede ejecutarse.

■■ Amarillo: la altura de la pieza es suficiente, por poco, para los objetos 
contenidos. La ejecución es posible, aunque probablemente la máquina 
ejecute la tarea erróneamente a causa de las tolerancias de fabricación.

■■ Rojo: no es posible ejecutar la tarea pues falta por asignar, como mí-
nimo, una de las herramientas necesarias al almacén de herramientas 
seleccionado. En este caso, ejecute de nuevo el paso S7.

M 10.	 Equipe el cambiador de herramientas de la máquina CNC con todas las 
herramientas necesarias. Dispone para ello de dos opciones:

■■ Puede colocar las herramientas a mano en el cambiador de herramientas 
tal y como se describe en la documentación de la máquina.

■■ Puede equipar el cambiador de herramientas mediante el husillo 
( página 115).

19.4	 Inicio de la ejecución de tareas

Para algunas tareas necesita equipamiento opcional que debe habilitar en 
DentalCNC para su máquina. Si quiere ejecutar una tarea y el equipamiento adicio-
nal necesario no está habilitado, el programa le solicita que introduzca el código 
de habilitación en una ventana. 

hh Introduzca el código de habilitación que viene adjunto con cada equipa-
miento adicional y pulse <INTRO>. 

Más información:  capítulo 17.4, página 98.

Máquinas sin cambiador de piezas en bruto

S	 Si desea realizar exclusivamente la tarea actualmente seleccionada en la 
lista de tareas [B] con la herramienta en la cámara de trabajo, inicie la eje-
cución de tareas haciendo clic en el botón mostrado.

�� La máquina ejecuta la tarea seleccionada con la pieza fijada actualmente 
en la cámara de trabajo. Una vez fresados o rectificados los objetos que 
contiene la tarea, concluye la ejecución.

S	 (Solo para piezas en bruto) Si desea ejecutar todas las tareas con la misma 
ID de pieza igual que la tarea seleccionada actualmente en una pieza en 
bruto, haga clic en el botón mostrado.
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�� La máquina ejecuta todas las tareas de la lista de tareas [B] que tienen la 
misma ID de pieza que la tarea seleccionada. Todos los objetos se crean de 
manera sucesiva, sin interrupción, en una única pieza en bruto. La ejecu-
ción concluye una vez que todos están elaborados.
Esta función solo está disponible para máquinas que mecanizan piezas en 
bruto.

Máquinas con cambiador de piezas en bruto

S	 Si desea realizar exclusivamente la tarea actualmente seleccionada en la 
lista de tareas [B] con la herramienta en la cámara de trabajo, inicie la eje-
cución de tareas haciendo clic en el botón mostrado.

�� La máquina ejecuta la tarea seleccionada en la pieza que se encuentra fija-
da en la cámara de trabajo. Una vez fresados o rectificados los objetos que 
contiene la tarea, concluye la ejecución.

S	 Si desea ejecutar todas las tareas activadas mediante el cambiador de pie-
zas en bruto, haga clic en el botón mostrado.

�� La máquina ejecuta todas las tareas activadas consecutivamente y sin inte-
rrupciones. Al hacerlo, la máquina carga automáticamente todas las piezas 
necesarias en el cambiador de piezas en bruto. Si ha asignado tareas con la 
misma ID de pieza a una posición del cambiador de piezas en bruto, serán 
ejecutadas en una misma pieza en bruto.

19.5	 Carga y descarga del cambiador de piezas en bruto

LL Explicación de la imagen del cambiador de piezas en bruto: 
 Figura 63 , página 108

19.5.1	 Carga del bastidor de la pieza en la cámara de trabajo

Ejecute los dos pasos siguientes inmediatamente uno después de otro. Si deja pa-
sar demasiado tiempo, el programa interpreta el paso S2 como paso único y gira el 
cambiador de piezas en bruto.

S 1.	 Haga clic en este botón.

S 2.	 En la imagen del cambiador de piezas en bruto haga clic en la posición 
para cargar. 

�� a) Si en este momento se encuentra un bastidor de pieza en la cámara de 
trabajo, la máquina CNC lo descarga a la posición correspondiente del 
cambiador de piezas en bruto.
b) La máquina CNC carga el bastidor de pieza seleccionado a la cámara 
de trabajo.
c) En el centro de la imagen del cambiador de piezas en bruto se muestra 
el número de la posición seleccionada.

19.5.2	 Descarga del bastidor de la pieza en la cámara de 
trabajo

★★ En la cámara de trabajo de la máquina CNC se encuentra un bastidor de 
pieza que desea descargar al cambiador de piezas en bruto.

Ejecute los dos pasos siguientes inmediatamente uno después de otro. Si 
deja pasar demasiado tiempo, el programa interpreta el paso 2 como paso 

IMPORTANTE

IMPORTANTE



113

Ejecución de tareas

Información de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42
Versión de documento: D – 03/2016

único y gira el cambiador de piezas en bruto.

S 1.	 Haga clic en este botón.

S 2.	 En la imagen del cambiador de piezas en bruto, haga clic en la posición en 
la que se debe situar el bastidor después de la descarga.

�� La máquina CNC descarga el bastidor de pieza a la posición seleccionada 
del cambiador de piezas en bruto.

19.5.3	 Carga y descarga virtual del bastidor de la pieza

Con la función "Carga/descarga virtual del bastidor de pieza" se modifica el estado 
del cambiador de piezas en bruto en DentalCNC sin que la máquina CNC realice 
ninguna carga ni descarga del bastidor. Por tanto, los cambios solo tienen efecto 
en el programa.

Esta función se utiliza si DentalCNC no representa correctamente el estado del 
cambiador de piezas en bruto (p. ej., según el programa hay un bastidor de pieza 
en la cámara de trabajo de la máquina, cuando, en realidad, la cámara está vacía). 
En este caso, se debe descargar virtualmente la pieza supuestamente sujeta.

Carga virtual del bastidor de pieza

En la carga virtual se le asigna al bastidor cargado en la cámara de trabajo una 
posición en el cambiador de piezas en bruto sin que la máquina CNC proceda real-
mente a cargar la posición asignada. 

Daño de la máquina CNC por asignación indebida de una 
posición del cambiador de piezas en bruto
Si asigna una posición en el cambiador de piezas en bruto con la función "Car-
ga/descarga virtual del bastidor de pieza", aunque en la posición asignada de 
la máquina CNC ya se encuentra un bastidor, el bastidor de la cámara chocará 
con el bastidor del cambiador al realizar la descarga. Esto puede provocar daños 
en la mecánica de la máquina.

hh Cargue un bastidor de pieza virtualmente solo si en la posición cargada del 
cambiador de piezas en bruto de la máquina CNC no se encuentra ningún 
bastidor. En caso dado, elimine este del cambiador.

★★ a) En la cámara de trabajo de la máquina CNC se encuentra un bastidor de 
pieza al que desea asignar una posición del cambiador de piezas en bruto.
b) En la posición para asignar no se encuentra en el cambiador de piezas 
en bruto de la máquina CNC ningún bastidor de pieza.

Ejecute los dos pasos siguientes inmediatamente uno después de otro. Si 
deja pasar demasiado tiempo, el programa interpreta el paso 2 como paso 
único y gira el cambiador de piezas en bruto.

S 1.	 Haga clic en este botón.

S 2.	 En la imagen del cambiador de piezas en bruto, haga clic en la posición 
que desea asignar al bastidor de la cámara de trabajo.

�� En el centro de la imagen del cambiador de piezas en bruto se muestra 
el número de la posición seleccionada. Los ejes de la máquina CNC no se 
mueven.

AVISO

IMPORTANTE
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Descarga virtual del bastidor de pieza

Al realizar la descarga virtual se asigna al estado de la cámara de trabajo en 
DentalCNC el valor "vacía" sin que la máquina CNC realice ninguna descarga.

Daño de la mecánica de la máquina CNC por descarga virtual 
indebida de la cámara de trabajo
Si después de realizar la descarga virtual aún hay fijado un bastidor de pieza en 
la cámara de trabajo y se carga un bastidor nuevo desde el cambiador de piezas 
en bruto, ambos bastidores chocarán. Dado que la máquina CNC no descarga 
el bastidor de la cámara de trabajo, choca contra el bastidor que se carga. Esto 
puede provocar daños en la mecánica de la máquina.

hh Antes de descargar virtualmente un bastidor de pieza, retire siempre el 
bastidor de la cámara de trabajo de la máquina CNC.

★★ a) En la cámara de trabajo de la máquina CNC no se encuentra ningún 
bastidor de pieza.
b) DentalCNC muestra en el centro de la imagen del cambiador de piezas 
en bruto el número del bastidor de pieza que supuestamente se encuentra 
en la cámara de trabajo de la máquina CNC.

S	 Haga clic en este botón.

�� DentalCNC elimina el número de la posición seleccionada del centro de la 
imagen del cambiador de piezas en bruto. Para el programa, la cámara de 
trabajo de la máquina está ahora vacía. Los ejes de la máquina CNC no se 
mueven.

AVISO
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19.6	 Dotación del cambiador de herramientas mediante el 
husillo

En la vista de edición de tareas puede dotar el cambiador de herramientas de la 
máquina CNC mediante el husillo. Para ello debe colocar las herramientas en la 
pinza de sujeción del husillo que las depositará en el cambiador de herramientas.

Las herramientas que se encuentren ya en las correspondientes posiciones del 
cambiador pueden permanecer allí sin cambios. Son eliminadas automáticamente 
durante el proceso.

★★ a) Se muestra la vista para ejecución de tareas. 
b) Ha seleccionado un almacén de herramientas que contiene las herra-
mientas que desea cargar en el cambiador de herramientas.

S 1.	 Haga clic en este botón en el área Almac. herram..

�� Se abre la ventana Equipar el cambiador de herramientas.

Figura 68:	 Ventana para equipamiento del cambiador de herramientas con 5 
posiciones

La ventana muestra las herramientas del almacén seleccionado con los nú-
meros de posición correspondientes.

S 2.	 Para cada herramienta que no quiera utilizar, desmarque el campo corres-
pondiente. En caso de que sí desee utilizar una herramienta, marque de 
nuevo el campo.

LL Las posiciones se van equipando conforme al orden indicado por los núme-
ros.

S 3.	 Haga clic en este botón.

�� a) El husillo se desplaza a la primera posición seleccionada del cambiador 
de herramientas y toma la herramienta disponible.
b) El husillo se desplaza a la posición de cambio de herramientas.
c) Se abre una ventana nueva en DentalCNC en la que se indica que con-
firme la apertura de la pinza de sujeción.
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Peligro de lesiones por el desplazamiento rápido de 
herramientas
Tan pronto como se abre la pinza de sujeción, en caso de que no se sujete, las 
herramientas se desplazan muy rápidamente a la cámara de trabajo.
Las herramientas en rápido movimiento podrían alcanzar partes corporales den-
tro de la cámara de trabajo y provocar lesiones.

hh Siempre que la pinza de sujeción esté abierta, sujete cada herramienta de 
la pinza de sujeción con la mano.

Lesiones por cortes al sujetar la herramienta
Si sujeta la herramienta por el filo, puede cortarse.

hh Agarre la herramienta solo por el mango.

hh Utilice guantes para protegerse.

M 4.	 Abra la compuerta frontal y sujete la herramienta que se encuentre en la 
pinza de sujeción.

S 5.	 Haga clic en este botón en la ventana de confirmación.

�� a) La pinza de sujeción se abre.
b) DentalCNC abre una ventana nueva en la que le indica que coloque la 
primera herramienta en la pinza de sujeción.

M 6.	 En caso dado, retire la herramienta sujeta.

M 7.	 Coloque la herramienta nueva necesaria en la pinza de sujeción y sujétela.

S 8.	 Haga clic en este botón en la ventana de confirmación.

�� a) La pinza de sujeción se cierra.
b) La ventana se cierra.
c) Se abre una ventana de confirmación nueva.

M 9.	 Cierre la compuerta frontal.

S 10.	 Haga clic en este botón en la ventana de confirmación.

�� El husillo deposita la herramienta en la posición correspondiente del cam-
biador de herramientas.

Si ha seleccionado al menos una herramienta adicional en el paso 2, el 
proceso se repite a partir del resultado del paso 3.

S 11.	 Repita los pasos 6 – 12 hasta que todas las herramientas seleccionadas 
estén colocadas en el cambiador de herramientas.

�� Se cierra la ventana Equipar el cambiador de herramientas.

19.7	 Cambio manual de herramientas durante la 
ejecución de tareas

Si para algunas posiciones ha especificado un cambio de herramientas manual, 
deberá fijar esas herramientas manualmente en la pinza de sujeción del husillo du-
rante la ejecución de la tarea.

Cuando se necesita una herramienta determinada, el husillo se desplaza a la posi-
ción pertinente para el cambio de herramientas. DentalCNC abre una ventana de 
confirmación para solicitar la introducción de la herramienta correspondiente en 
la pinza de sujeción.

ATENCIÓN

ATENCIÓN
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Peligro de lesiones por el desplazamiento rápido de 
herramientas
Tan pronto como se abre la pinza de sujeción, en caso de que no se sujete, las 
herramientas se desplazan muy rápidamente a la cámara de trabajo.
Las herramientas en rápido movimiento podrían alcanzar partes corporales den-
tro de la cámara de trabajo y provocar lesiones.

hh Siempre que la pinza de sujeción esté abierta, sujete cada herramienta de 
la pinza de sujeción con la mano.

Lesiones por cortes al sujetar la herramienta
Si sujeta la herramienta por el filo, puede cortarse.

hh Agarre la herramienta solo por el mango.

hh Utilice guantes para protegerse.

S 1.	 Para confirmar el aviso, haga clic en este botón.

�� Se abre la pinza de sujeción del husillo. DentalCNC le indica que coloque 
la herramienta.

M 2.	 Abra la compuerta frontal.

M 3.	 Coloque la herramienta nueva necesaria en la pinza de sujeción y sujétela. 

S 4.	 Haga clic en este botón en la ventana.

�� a) La pinza de sujeción se cierra.
b) La ventana se cierra.
c) Se abre una ventana de confirmación nueva.

M 5.	 Cierre la compuerta frontal.

S 6.	 Haga clic en este botón en la ventana de confirmación.

�� La máquina CNC prosigue con la ejecución de la tarea.

19.8	 Borrado de tareas

★★ Se muestra la vista para ejecución de tareas.

S 1.	 Seleccione en la lista de tareas la tarea para borrar.

S 2.	 Haga clic en este botón en el área de detalles de tarea, en la esquina supe-
rior derecha.

S 3.	 Se abrirá un cuadro de diálogo con una pregunta de confirmación que 
deberá aceptar.

S 4.	 DentalCNC borra al momento la tarea de la lista de tareas.

ATENCIÓN

ATENCIÓN
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20	 Control de funciones individuales 
de la máquina CNC

Mediante los botones de la vista para ejecución de tareas y de la vista de control de 
la máquina puede enviar comandos individuales directamente a la máquina CNC.

Los botones y sus funciones en estas dos vistas coinciden: solo cambia la posición.

S	 Para abrir la vista para ejecución de tareas, haga clic en este botón en la 
barra de herramientas.

�� Se muestra la vista para ejecución de tareas.

S	 Para abrir la vista de control de la máquina, haga clic en la barra de herra-
mientas en el botón izquierdo y, a continuación, en la barra de herramien-
tas inferior, en el botón derecho.

�� Se muestra la vista de control de la máquina.

Figura 69:	 Arriba: vista para ejecución de tareas (detalle)  
Abajo: vista para control de la máquina (detalle) 
Botones para control de la máquina marcados en cada caso

LL Los comandos de control de la máquina que aquí se explican sirven para 
fines de mantenimiento y ensayo. No le permiten ejecutar ninguna tarea 
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manualmente. Durante la ejecución de tareas, DentalCNC controla todas las 
funciones automáticamente.

Botones para control de la máquina

En el área de control de la máquina se muestran los tipos de botones siguientes:

LL Para diferenciar los distintos tipos de botones, en este capítulo se han desta-
cado los botones con líneas laterales en color. Los colores se corresponden 
con los colores de las áreas de la anterior imagen.

■■ Botones estándar
Haga clic para abrir la función correspondiente.

■■ Botones de conmutación
Haga clic para cambiar entre función activada y desactivada. Muestra 
también el estado actual.

■■ Botones de indicación
Muestran el estado actual de la función. No puede modificar el estado 
mediante estos botones.

En la interfaz del programa, estos botones presentan dos colores diferentes:

■■ Negro: función desactivada

■■ Azul: función activada

Estado de la máquina CNC
Este botón cambia de apariencia según el estado de la máquina CNC:

Botón Significado Explicación

Sin conexión DentalCNC no ha podido establecer conexión con la máquina CNC. Compruebe las conexiones 
por cable y si la máquina está encendida. 

Conectado DentalCNC ha reconocido la máquina compatible y puede controlarla.

Compuerta 
frontal abierta

La compuerta frontal de la máquina CNC está abierta. Por motivos de seguridad, muchas funcio-
nes no estarán disponibles, entre otras, la ejecución de tareas.

Máquina en 
funcionamiento

La máquina está ejecutando comandos (p. ej., una tarea).

Interrupción del 
servicio

El servicio se interrumpe en caso de que un parámetro no presente un valor válido (p. ej., insu-
ficiente aire comprimido de entrada). Se detiene la ejecución de tareas, pero, por lo general, se 
puede proseguir una vez solucionado el fallo.

Máquina en 
espera

La máquina CNC está esperando a recibir datos de tarea desde DentalCAM.
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Botón Significado Explicación

Avería de la 
máquina

Un parámetro de la máquina ha alcanzado un valor crítico. 
Póngase en contacto con el servicio de atención al cliente.

Ir a la posición inicial
La máquina CNC desplaza el portapiezas a la posición inicial. Esto le permite:

■■ Fijar un bastidor de pieza en la cámara de trabajo o el cambiador de pie-
zas en bruto, o bien retirar un bastidor.

■■ Equipar el cambiador de herramientas.

Activación/desactivación del equipo de aspiración
Si la máquina CNC controla el equipo de aspiración, active o desactive el equipo de 
aspiración mediante este botón. En las instrucciones de uso de la máquina CNC se 
explica cómo instalar el equipo de aspiración.

Si su máquina CNC funciona sin sistema de aspiración, el botón está deshabilitado.

Limpiar la cámara de trabajo
La máquina CNC se desplaza a una posición que facilita la limpieza de la cámara de 
trabajo. Si hace clic en el botón mientras la máquina se encuentra en la posición de 
limpieza, vuelve a la posición inicial.

En las máquinas que permiten una limpieza adecuada en la posición inicial el botón 
está deshabilitado.

Soltado de herramienta y/o mantenimiento del husillo
El husillo se desplaza a la posición de cambio de herramientas y, después de confir-
mar en DentalCNC, abre la pinza de sujeción.

Peligro de lesiones por el desplazamiento rápido de 
herramientas
Tan pronto como se abre la pinza de sujeción, en caso de que no se sujete, las 
herramientas se desplazan muy rápidamente a la cámara de trabajo.
Las herramientas en rápido movimiento podrían alcanzar partes corporales den-
tro de la cámara de trabajo y provocar lesiones.

hh Siempre que la pinza de sujeción esté abierta, sujete cada herramienta de 
la pinza de sujeción con la mano.

Lesiones por cortes y quemaduras al sujetar la herramienta
Si sujeta la herramienta por el filo, puede cortarse. Además, dado que la herra-
mienta puede estar muy caliente, corre el riesgo de sufrir quemaduras.

hh Agarre la herramienta solo por el mango.

hh Utilice guantes para protegerse.

Puede sacar la herramienta con la mano si la pinza de sujeción está abierta.

En esta posición también puede limpiar la pinza de sujeción del husillo. Para más 
información sobre la limpieza de la pinza de sujeción, consulte las instrucciones de 
uso de la máquina CNC.

ATENCIÓN

ATENCIÓN
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Si hace clic en el botón mientras el husillo se encuentra en posición de cambio de 
herramientas, el husillo retrocede a la posición inicial.

Pinza de sujeción abierta / cerrada
Este símbolo indica si la pinza de sujeción está abierta o cerrada

Activar/desactivar el aire de bloqueo
De esta forma se activa/desactiva el aire de bloqueo. El aire de bloqueo impide que 
entren virutas en el husillo durante la ejecución de la tarea.

Activar/desactivar las toberas de aire
De esta forma se activan/desactivan las toberas de aire. Estas están orientadas hacia 
la pieza y eliminan las virutas de la pieza durante la ejecución de tareas.

Activar/desactivar la limpieza del cono
De esta forma se activa/desactiva el aire comprimido para la limpieza del cono. Al 
realizar el cambio de herramienta, el aire comprimido se aplica a través de la pinza 
de sujeción abierta para eliminar las virutas de las herramientas.

Activar/desactivar el suministro de líquido
De esta forma se activa/desactiva el suministro de líquido para el mecanizado en 
húmedo. Con esta función comprueba el sistema de líquidos. Durante la ejecución 
de tareas, DentalCNC controla el suministro de líquidos automáticamente.

Daños en la bomba por servicio sin líquido refrigerante
Si la bomba funciona sin líquido refrigerante, el motor de la bomba puede calen-
tarse en exceso y resultar dañado.

hh Consulte la información relativa al sistema de líquidos en la documentación 
de la máquina.

hh Antes de activar el suministro del líquido refrigerante, compruebe si hay 
suficiente líquido refrigerante en el depósito.

hh Si tras transcurrir el tiempo especificado en la documentación de la 
máquina no se inyecta líquido en la cámara de trabajo, desactive el sumi-
nistro del líquido inmediatamente. No utilice la máquina para el mecani-
zado en húmedo hasta que el suministro del líquido vuelva a funcionar.

Puesta a tierra del husillo
Este botón indica cuándo la herramienta o pasador de medición fijado, p. ej., al 
calibrar, está en contacto con una superficie con puesta a tierra. Esta información 
está destinada sobre todo al Servicio Técnico.

Palpador de la herramienta
Este botón indica cuándo la herramienta fijada tiene contacto con el palpador de la 
herramienta al realizar la medición de longitud o el control de rotura.

Sensor de aire comprimido
Símbolo azul: el aire comprimido entrante es suficiente.
Símbolo negro: el aire comprimido entrante no es suficiente.
Símbolo rojo: El aire comprimido entrante ha caído hasta un valor demasiado bajo 
durante la ejecución. 

hh Si el aire comprimido es demasiado bajo, compruebe las conexiones de 
aire comprimido y su compresor.

AVISO
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En las máquinas que funcionan sin aire comprimido están deshabilitados el botón 
y la barra de valores.

Sensor de depresión
Símbolo azul: la depresión en la cámara de trabajo de la máquina CNC es suficiente
Símbolo negro: la depresión es demasiado baja
Símbolo rojo: la depresión ha caído hasta un valor demasiado bajo durante la eje-
cución

hh Si la depresión es demasiado baja, compruebe si el equipo de aspiración 
está correctamente instalado y operativo.

La barra situada a la derecha del botón indica la intensidad de la depresión. Cuanto 
mayor sea la barra, mayor es la depresión.

El botón y la barra de valores está deshabilitado en máquinas sin sensor de depre-
sión.

Sensor de caudal
Símbolo azul: el suministro del líquido es suficiente.
Símbolo negro: el suministro de líquido es insuficiente.
Símbolo rojo: el suministro de líquido ha caído hasta un valor demasiado bajo du-
rante el mecanizado.

hh Cuando el suministro del líquido sea insuficiente, compruebe si hay líquido 
refrigerante en el depósito de líquido.

El botón está deshabilitado en máquinas sin sensor de caudal o mecanizado en 
húmedo.

Información no gráfica en el área de comandos de la máquina
En el área de los comandos individuales de la máquina también se muestra la infor-
mación siguiente en formato texto:

■■ X, Y, Z & <valor> mm
Posición actual del eje correspondiente en milímetros

■■ A, B & <valor> °
Ángulo de ataque actual del eje A y B en grados

■■ <valor> mm/s
Velocidad del eje en milímetros por segundo

■■ <valor> RPM
Velocidad de giro del husillo (RPM = rotaciones por minuto)
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21	 Mantenimiento de la máquina 
CNC

21.1	 Fresado de cuerpos de calibrado y de piezas de 
ensayo

Empeoramiento de los resultados de mecanizado por calibrado 
incorrecto
La máquina se entrega de fábrica ya calibrada. Mientras los resultados de meca-
nizado sean correctos, no necesitará realizar un nuevo calibrado. El calibrado es 
un proceso que requiere mucho tiempo y, si no se realiza correctamente, puede 
afectar negativamente a los resultados de mecanizado.

hh Si los resultados de mecanizado son imprecisos, pruebe primero a modi-
ficar las condiciones de trabajo: compruebe la fijación de la pieza, el estado 
de la herramienta o el material de mecanizado.

hh Antes de calibrar de nuevo la máquina, póngase en contacto con el 
servicio de atención al cliente.

hh Realice la medición e introducción de datos en el calibrado con extremo 
cuidado. En caso de duda, interrumpa el calibrado.

Con los cuerpos de calibrado y piezas de ensayo se pueden medir los resultados de 
mecanizado de la máquina CNC y, dado el caso, introducir mejoras:

■■ Con las piezas de ensayo se comprueba la precisión que la máquina CNC 
alcanza con la compensación de errores creada en DentalCNC. Dado que 
la compensación de errores también se utiliza para la ejecución de tareas 
normal, compruebe la máquina en condiciones reales controladas. En 
función de la precisión calculada debe decidir si es necesario un calibra-
do. 

■■ Con los cuerpos de calibrado calcula la desviación de la máquina CNC 
sincompensación de errores. A continuación,DentalCNC calcula la com-
pensación de errores necesaria tomando como base las desviaciones re-
gistradas.

La prueba y la calibración de la máquina se realizan en tres pasos:

1.	 Se fresa una pieza de ensayo y se mide. Si los valores de medición se 
encuentran fuera del rango de tolerancia, se prosigue con el paso 2.

2.	 Fresa un cuerpo de calibrado, lo mide e introduce los valores medidos 
en DentalCNC. El programa utiliza los datos para calcular la compensa-
ción de errores necesaria.

3.	 Se fresa una segunda pieza de ensayo para comprobar si el calibrado ha 
mejorado suficientemente la precisión de la máquina. Si no fuese así, 
póngase en contacto con el servicio de atención al cliente.

AVISO
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21.1.1	 Fresado de piezas de ensayo

La máquina CNC incluye en el suministro un kit de calibrado. Con este kit fresa y 
mide las piezas de ensayo. Necesitará de este kit:

■■ Una pieza en bruto para fresar cuerpos de calibrado/piezas de ensayo

■■ La herramienta de fresado prevista para el calibrado

■■ El micrómetro

Así se fresa una pieza de ensayo:

M 1.	 Coloque el cuerpo de calibrado en bruto en la máquina y dote al cambia-
dor de herramientas de la herramienta correspondiente del kit de calibra-
do.

S 2.	 Haga clic en el botón izquierdo en la barra de herramientas. Haga clic en el 
botón derecho en la barra de herramientas inferior.

�� Se muestra la vista de control de la máquina. 

S 3.	 Haga clic en este botón en la esquina superior izquierda.

�� Se muestra la vista para ejecución de tareas. DentalCNC añade a la lista de 
tareas la tarea de fresado de la pieza de ensayo.

S 4.	 Asegúrese de disponer de un almacén de herramientas con la herramien-
ta introducida en el paso 1. Puede consultar la denominación exacta de 
la herramienta a la derecha, en el área de detalles de tarea, al lado de la 
denominación Herramientas.

S 5.	 Siga la explicación de ejecución de tareas y ejecute la tarea 
( página 106).

�� La máquina CNC ejecuta la tarea de fresado.

M 6.	 Retire la pieza ya fresada y mídala con un micrómetro.

■■ Todos los puntos de medición están marcados (  /  ) e identificados con 
la letra M ( Figura 70, página 126).

■■ En las posiciones marcadas con  y en el cubo del centro de la pieza 
debe medir tanto la altura como la anchura. En las posiciones marcadas 
con  solo debe medir la altura.

■■ En todos los puntos de medición se deben registrar valores de entre 
7,950 mm y 8,050 mm.

�� Si todos los puntos de medición se encuentran dentro del rango de tole-
rancia, no necesita calibrar la máquina CNC.

Las desviaciones pueden deberse a las condiciones de trabajo existentes: 
compruebe la fijación de la pieza y el estado de la herramienta.

21.1.2	 Fresado de cuerpo de calibrado y creación de 
compensación de errores

La máquina CNC incluye en el suministro un kit de calibrado. De este set necesitará 
para el calibrado:

■■ Una pieza en bruto de calibrado para fresar cuerpos de calibrado o pieza 
de ensayo

IMPORTANTE
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■■ La herramienta de fresado prevista para el calibrado

■■ El micrómetro

Una vez ejecutada la tarea y medido el cuerpo de calibrado fresado, los datos se 
introducen en una ventana específica que DentalCNC abre automáticamente.

Así se calibra la máquina CNC:

M 1.	 Coloque el cuerpo de calibrado en bruto en la máquina y dote al cambia-
dor de herramientas de la herramienta correspondiente del kit de calibra-
do.

S 2.	 Haga clic en el botón izquierdo en la barra de herramientas. Haga clic en el 
botón derecho en la barra de herramientas inferior.

�� Se muestra la vista de control de la máquina. 

S 3.	 Haga clic en este botón en la esquina superior izquierda.

�� Se muestra la vista para ejecución de tareas. DentalCNC añade a la lista de 
tareas la tarea de fresado del cuerpo de calibrado.

S 4.	 Asegúrese de disponer de un almacén de herramientas con la herramien-
ta introducida en el paso 1. Puede consultar la denominación exacta de 
la herramienta a la derecha, en el área de detalles de tarea, al lado de la 
denominación Herramientas.

S 5.	 Siga la explicación de ejecución de tareas y realice el fresado del cuerpo de 
calibrado ( página 106).

�� La máquina CNC ejecuta la tarea de fresado. Se abre la ventana Fresar el 
cuerpo de calibrado.
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Figura 70:	 Ventana de introducción de valores de calibrado con valores de 
ejemplo; la forma de la pieza en bruto depende de la máquina conecta-
da

M 6.	 Retire el cuerpo ya fresado y mídalo con un micrómetro. Por seguridad, 
mida cada posición dos veces.

■■ Puntos de medición marcados con símbolos (  /  ). Adicionalmente hay 
un cubo en el centro de la pieza en bruto que se marca como punto de 
medición “M” ( Figura 70, página 126).
Atención: En la pieza en bruto, el cubo no está marcado con la letra 
“M”.

■■ En todos los puntos de medición con símbolos , así como en el punto 
de medición “M”, debe medir tanto la altura como la anchura. En los 
puntos de medición marcados con símbolos , solo debe medir la altura.

S 7.	 Introduzca los valores en la ventana Fresar el cuerpo de calibrado con sumo 
cuidado. Si los valores son incorrectos, la compensación de errores deriva-
da puede empeorar considerablemente los resultados de mecanizado.

■■ Las marcas de la tabla que figuran al lado de los campos de entrada son 
idénticas a las del cuerpo en bruto. El campo de entrada M se refiere al 
cubo del centro de la pieza en bruto.

■■ La tabla se divide además en columnas para anchura (B) y altura (H).

■■ Con las marcas y las denominaciones de columna H y B sabrá qué valores 
de medición debe introducir en cada campo de la tabla.
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Ejemplo	 En la posición  va a medir la anchura.

Registra una anchura de 8,020 mm. Introduzca este valor en el campo que 
figura al lado de la marca  en la columna B.

S 8.	 Una vez introducidos todos los valores, haga clic en este botón para confir-
mar. Haga clic de nuevo en este botón en la pregunta de confirmación.

�� En la ejecución de tareas, DentalCNC tendrá en cuenta la compensación 
de errores que se deriva de los valores de medición introducidos. 

21.2	 Taladrado de posiciones de herramienta

Si los insertos del cambiador de herramientas están desgastados, cámbielos por 
otros nuevos. A continuación, perfore con la máquina CNC las posiciones de he-
rramientas en los insertos nuevos. Tenga a mano para ello la herramienta especial 
suministrada con la máquina CNC.

S 1.	 Lleve el husillo hasta la posición inicial ( página 120).

M 2.	 Sustituya los insertos desgastados del cambiador de herramientas por 
otros nuevos y cierre la compuerta frontal de la máquina CNC. 

S 3.	 En la barra de herramientas, haga clic en el botón que se muestra a la iz-
quierda y, a continuación, en el botón derecho que encontrará en la barra 
de herramientas inferior.

�� Se muestra la vista de control de la máquina.

S 4.	 Haga clic en este botón en la columna izquierda.

�� Se abre la ventana Taladrar insertos del cambiador de herramientas.
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LL Puede detener el taladrado de las posiciones de herramientas en cualquier 
momento haciendo clic en este botón. En la ventana que se mostrará a con-
tinuación puede indicar si quiere continuar el proceso o cancelarlo defini-
tivamente.

S 5.	 Haga clic en este botón en la ventana Taladrar insertos del cambiador de 
herramientas.

�� a) El husillo se desplaza a la posición de cambio de herramientas.
b) La pinza de sujeción se abre.
c) DentalCNC abre una ventana nueva en la que le indica que coloque la 
herramienta.

Peligro de lesiones por el desplazamiento rápido de 
herramientas
Tan pronto como se abre la pinza de sujeción, en caso de que no se sujete, las 
herramientas se desplazan muy rápidamente a la cámara de trabajo.
Las herramientas en rápido movimiento podrían alcanzar partes corporales den-
tro de la cámara de trabajo y provocar lesiones.

hh Siempre que la pinza de sujeción esté abierta, sujete cada herramienta de 
la pinza de sujeción con la mano.

Lesiones por cortes al sujetar la herramienta
Si sujeta la herramienta por el filo, puede cortarse.

hh Agarre la herramienta solo por el mango.

hh Utilice guantes para protegerse.

M 6.	 Coloque la herramienta en la pinza de sujeción y sujétela bien.

S 7.	 Haga clic en este botón en la ventana.

�� a) La pinza de sujeción se cierra.
b) Se cierra la ventana.
c) Se muestra una segunda ventana de confirmación.

S 8.	 Haga clic en este botón en la ventana de confirmación.

�� La máquina CNC espera a que cierre la compuerta frontal.

M 9.	 Cierre la compuerta frontal.

�� a) La máquina CNC taladra las posiciones de herramienta.
b) El programa le va mostrando el progreso mediante mensajes de texto 
en la ventana Taladrar insertos del cambiador de herramientas.
c) Al finalizar, el husillo se desplaza a la posición de cambio de herramien-
tas.
d) DentalCNC abre una ventana nueva en la que le solicita que abra la 
pinza de sujeción para retirar la herramienta.

ATENCIÓN

ATENCIÓN
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Peligro de lesiones por el desplazamiento rápido de 
herramientas
Tan pronto como se abre la pinza de sujeción, en caso de que no se sujete, las 
herramientas se desplazan muy rápidamente a la cámara de trabajo.
Las herramientas en rápido movimiento podrían alcanzar partes corporales den-
tro de la cámara de trabajo y provocar lesiones.

hh Siempre que la pinza de sujeción esté abierta, sujete cada herramienta de 
la pinza de sujeción con la mano.

Lesiones por cortes y quemaduras al sujetar la herramienta
Si sujeta la herramienta por el filo, puede cortarse. Además, dado que la herra-
mienta puede estar muy caliente, corre el riesgo de sufrir quemaduras.

hh Agarre la herramienta solo por el mango.

hh Utilice guantes para protegerse.

S 10.	 Haga clic en este botón en la ventana.

�� a) La pinza de sujeción se abre.
b) Se abre una ventana nueva en la que debe confirmar la retirada de la 
herramienta.

M 11.	 Retire la herramienta.

M 12.	 Cierre la compuerta frontal.

S 13.	 Haga clic en este botón en la ventana de confirmación.

�� El husillo se desplaza a la posición inicial.

21.3	 Actualización del firmware de la máquina CNC

El firmware es el software de control interno de la máquina CNC. Las versiones nue-
vas pueden introducir funciones nuevas o mejorar las existentes. Puede obtener las 
versiones nuevas del firmware del modo siguiente:

■■ Junto con las versiones nuevas de DentalCNC.
Instálelas regularmente.

■■ Como archivo separado solicitándolo al servicio de atención al cliente.

hh Instale siempre la última versión del firmware en cuanto la haya recibido.

ATENCIÓN

ATENCIÓN
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Daño del control al interrumpir la actualización del firmware
Si se interrumpe la actualización del firmware, p. ej., por corte de corriente, 
interrupción de la conexión USB entre ordenador y máquina CNC, cierre de 
DentalCNC por parte del usuario, etc., el control de la máquina CNC puede 
sufrir daños permanentes.

hh Actualice el firmware solo si tiene garantizado un suministro constante de 
corriente a la máquina CNC y el ordenador.

hh Actualice el firmware solo si el ordenador funciona de manera estable y 
libre de software dañino.

hh Durante la actualización, no desconecte la máquina CNC de la red eléctrica 
ni del ordenador, y no apague la máquina ni el ordenador.

hh No cierre DentalCNC durante la actualización.

Instalación del firmware desde la función interna de actualización

Cada vez que se ejecuta una tarea, DentalCNC le avisa de si el firmware disponible 
para descarga es más actual que la máquina CNC conectada. En dicha ventana de 
notificación, el programa pregunta además si desea instalar la versión nueva.

S	 Para instalar un firmware contenido en DentalCNC, haga clic en este botón 
en la ventana de notificación.

Actualización del firmware desde un archivo separado

Si ha recibido un firmware en un archivo separado, instálelo como se explica a 
continuación:

S 1.	 En la barra de herramientas, haga clic en el botón que se muestra a la iz-
quierda y, a continuación, en el botón derecho que encontrará en la barra 
de herramientas inferior.

�� Se muestra la vista de control de la máquina.

S 2.	 Haga clic en este botón en la columna izquierda.

�� Se abre la ventana Actualización del firmware.

S 3.	 Haga clic en este botón en la ventana Actualización del firmware.

�� Se abre la ventana de selección de archivo.

S 4.	 Seleccione el archivo de firmware para importar. 

�� DentalCNC muestra en la ventana Actualización del firmware la ruta y el 
nombre del archivo de firmware seleccionado.

S 5.	 Haga clic en este botón.

�� DentalCNC actualiza el firmware de la máquina CNC conectada.

AVISO
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22	 Consulta de los datos del 
programa y de la máquina

22.1	 Consulta del registro de tareas y restablecimiento de 
tareas

El registro de tareas muestra las tareas ejecutadas en DentalCNC. Además de los 
datos generales de las tareas, contiene información sobre errores que puedan ha-
berse producido. Así mismo, puede restablecer tareas para ejecutarlas de nuevo.

S	 Haga clic en este botón en la barra de herramientas.

�� Se muestra la vista de registro.

El registro contiene las columnas siguientes:

■■ ID
Un número unívoco para la tarea dentro del registro.

■■ Código de error
Si la tarea no se ejecutó correctamente, aquí se indica la causa. Al final 
de esta lista se recoge una relación de las posibles entradas.
Si pone IO, significa que la tarea se ejecutó correctamente.

■■ Inicio
Fecha y hora a la que se inició la ejecución de la tarea.

■■ Fin
Fecha y hora a la que concluyó la ejecución de la tarea.

■■ Duración
Duración de la ejecución de la tarea en formato <horas : minutos>.

■■ Material
Material mecanizado para la tarea.

■■ Medidas
Medidas de la pieza mecanizada.

■■ Altura
Altura de la pieza.

Posibles códigos de error de la columna correspondiente:

Código de error Explicación

Cancelado por el usuario El usuario ha cancelado la ejecución de la tarea mediante 
DentalCNC.

Pérdida de conexión puerto 
COM

Se ha interrumpido la conexión con la máquina CNC durante 
la ejecución de la tarea.

Error al leer el archivo NC DentalCNC no ha podido leer el archivo que contenía los 
datos de tarea calculados y, por tanto, no ha podido ejecutar 
la tarea.

Se ha producido una avería en 
la máquina

El control interno de la máquina CNC ha detectado una avería 
y se cancela la ejecución de tareas.
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Código de error Explicación

Herramienta no disponible Al menos una de las herramientas necesarias no estaba inclui-
da en el cambiador de herramientas.

Rotura de la herramienta Una herramienta se ha roto durante la ejecución de la tarea.

Restablecimiento de tareas

Si desea ejecutar de nuevo una tarea del registro, deberá restablecerla. Con ello 
ya no tendrá que repetir la importación ni crear una tarea totalmente nueva en 
DentalCAM.

Solo puede restablecer tareas cuyos datos aún estén guardados en el ordenador. 
El tiempo máximo de almacenamiento se especifica en los ajustes de programa 
( página 91).

S 1.	 Seleccione una tarea del registro.

S 2.	 Haga clic en este botón.

�� Si los datos de la tarea aún están guardados en el ordenador, se abre una 
ventana de confirmación.
De lo contrario, recibirá el aviso de que no es posible restablecer la tarea.

S 3.	 Haga clic en este botón en la ventana de confirmación..

�� a) Se muestra la vista para ejecución de tareas.
b) DentalCNC añade a la lista de tareas la tarea seleccionada y la marca.
c) DentalCNC elimina la tarea del registro.

Ejecute la tarea de la manera habitual ( página 106).

22.2	 Apertura y exportación de la geometría de la 
máquina

En la vista de geometría de la máquina se pueden consultar los datos de la mecá-
nica de la máquina. También puede exportarlos a un archivo de texto. Estos datos 
solo son relevantes para el servicio de atención al cliente y el servicio técnico, por 
lo que no se explican aquí en más detalle. Al exportarlos a un archivo puede, p. ej., 
enviárselos por correo electrónico al servicio de atención al cliente.

S 1.	 En la barra de herramientas, haga clic en el botón que se muestra a la iz-
quierda y, a continuación, en el botón derecho que encontrará en la barra 
de herramientas inferior.

�� Se muestra la vista de geometría de la máquina.

IMPORTANTE



133

Consulta de los datos del programa y de la máquina

Información de uso: DentalCAM 5 & DentalCNC 6.11.42
Versión de documento: D – 03/2016

Figura 71:	 Vista de geometría de la máquina; 
áreas con datos de geometría marcadas en rojo

Exportación de los datos de geometría a un archivo de texto

S	 Haga clic en este botón.

�� DentalCNC guarda los datos de geometría con el nombre de archivo CNCS-
tatus.txt en la carpeta de instalación.

22.3	 Consulta de las horas de servicio del husillo

La máquina CNC memoriza las horas de servicio del husillo de forma separada para 
mecanizado en seco y mecanizado en húmedo. Dependiendo del conjunto de fun-
ciones de la máquina de que disponga, podrá consultar uno o ambos de estos 
valores en DentalCNC :

S	 En la barra de herramientas, haga clic en el botón que se muestra a la iz-
quierda y, a continuación, en el botón derecho que encontrará en la barra 
de herramientas inferior.

�� Se muestra la vista de control de la máquina.
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En el área derecha de la vista se muestra bajo la denominación Horas uso husillo el 
total de horas de servicio del husillo guardadas. Los dos valores se identifican con 
los botones siguientes:

■■ Botón izquierdo: horas de servicio mecanizado en seco

■■ Botón derecho: horas de servicio mecanizado en húmedo

LL Si su máquina no puede trabajar en uno de estos modos, no se mostrará el 
valor correspondiente.

22.4	 Consulta de los datos del dongle

Si usted o el servicio de atención al cliente necesita los datos guardados en el don-
gle, ábralos del modo siguiente:

S 1.	 En la barra de herramientas, haga clic en el botón que se muestra a la iz-
quierda y, a continuación, en el botón derecho que encontrará en la barra 
de herramientas inferior.

�� Se muestra la vista de control de la máquina.

S 2.	 Haga clic en este botón en la columna izquierda.

�� Se abre la ventana Mostrar datos del dongle.
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